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Novinky

ORBIMAT 180 SW | Zdroj prudu pre orbitdlne zvaranie

Viac kvality, bezpecnosti a pruznosti pri orbitdlnom zvarani zasluhou tech-
noldgie Priemysel 4.0 Tento inteligentny zdroj prudu spaja orbitalny zvaraci
proces s najmodernejSou informac¢nou a komunikac¢nou technoldgiou a zais-
tuje najlepsie vysledky zvarania, vysoku hospodarnost a intenzivné riadenie
akosti.

Na buducnost orientovana konektivita prostrednictvom technologie loT/
Priemysel 4.0

Intenzivné riadenie akosti prostrednictvom kontroly produktivity na baze
webu

100% zdznam udajov - Udaje su dostupné kdekolvek a kedykolvek
Uspory nadkladov vdaka preciznej, digitdlnej reguldcii zvaracieho plynu
"PERMANENT GAS"

Kratsie zvaracie cykly vdaka jedinecnej funkcii "FLOW-FORCE", prietoku
plynu

VysSia bezpecnost a dlhsia zivotnost vyrobku, vdaka kontrole kritiaceho
momentu rotora

Intuitivné a jednoduché ovlddanie prostrednictvom farebného dotykové-
ho displeja 12,4" alebo otocného ovlddaca

Automatické programovanie zadanim priemeru trubky, hribky steny, ma-
teridlu a zvaracim plynom

Integrované kvapalinové chladenie pre konstantne nizke teploty zvaracej
hlavy

...pozri str. 7
- “ HX 12P | Uzatvorena orbitdlna zvaracia hlava

S orbitadlnymi zvaracimi hlavami typu HX je mozné velmi efektivne a bez-
pecne spajat trubkoveé obluky s trubkami z nehrdzavejlcej ocele, napr. pri
vystavbe vymennikov tepla. RozSirujeme nasu konstrukeénu sériu o typ
HX12P Specidlne pre velmi kompaktné lamelové vymenniky tepla, v ktorych
sa pouzivaju trubky priemerov 9,5 mm (0.374") do 13,3 mm (0.524").

Vyrazne kratSie ¢asy zvarania - pod 30 s na jednu trubku

Az 250 zvarov s jednou hlavou za pracovnu smenu

* O 50% menej ¢asu na pripravu oproti rucnej praci

Roztec trubiek pod 40 mm (1.57") su realizovatelné

Pre vonkajsie priemery trubiek 9,5...13,3 mm (0.374"...0.524")

Vysoka zatazitelnost vdaka zakladnému telesu rotora chladeného vodou
Je mozné zvarat vo vodorovnej, zvislej aj Sikmej pozicii

Velmi robustnd konstrukcia a ergonomicky dizajn

NajlepsSie vysledky zvarania - napriek iba zaskolenému personalu

...pozri str. 45
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Kompatibilita zdrojov prudu a zvaracich hlav

Nasledujuca tabulka znazornuje rézne moznosti kombinacii nasich zvaracich zdrojov prudu a

zvaracich hlav a ma Vam ulahcit spravne zostavenie vhodného orbitalneho systému. Prajete si
osobné poradenstvo ? Potom nas kontaktujte na tel.¢. +49 (0O) 7731 792-0 alebo E-mailom na

tools@orbitalum.com. Nas tym Vam rad pomodze najst vhodny vyrobok pre vasu individualnu

poziadavku.

ORBIMAT ORBIMAT ORBIMAT ORBIMAT ORBIMAT ORBITWIN ORBITWIN
180 SW 165 CA 300 CA 300 CA AC/DC 300 CA AVC/OSC 165 CA 300 CA
850 000 001 871000 001 872 OO0 001 877 OO0 001 872 000 002 861000 001 876 OO0 001
ORBIWELD 12 ,
821 000 010 = > C © = C .
ORBIWELD 19 .
822 000 010 o ¢ ¢ © e ¢ '
ORBIWELD 38S "
826 000 001 e = = © - . .
ORBIWELD 76S ,
827 000 00T o ¢ o © e o e
ORBIWELD 115S
828 000 001 ¢ ¢ ¢ ¢ o o o
ORBIWELD 170
825 000 001 > > = = - - .
HX 12P )
847 000 010 - =~ - © = O O
HX 16P X
848 000 010 ¢ ¢ ¢ b o = ©
HX 22P )
846 000 010 = ) C © = O O
TP 250 (KD)
811 000 001 [ J ([ J [ J ([ J [ ] [ J [ ]
811 000 005
TP 400 (KD)
812 000 006 e > = = . . .
TP 600 (KD)
813 000 001 [ ] ([ J [ J { ] [ ) o [ ]
813 000 005
TP 1000 (KD)
814 000 001 [ ] ([ J [ J ([ J [ ] [ J [ ]
814 000 005
TP 400 AVC/OSC
812 000 002 . . e e = © O
TP 600 AVC/OSC
813 000 002 . . e e = © O
TP 1000 AVC/OSC
814 000 002 = © © © . Y e
TX 38P
830 000 005 ¢ ¢ o o e o e
P16 (KD)
831 000 001 [ ] ([ J [ J ([ J [ ] [ J [ ]
831 000 003
P16 AVC
831 000 002 @) O O O [ ] O O
831 000 004
P20 (KD)
832 000 002 [ ] ([ J [ J { ] [ ) o [
832 000 001
DVR - otocny stol [} ) o () [} () o
WIG - ruény horak
890 013 010 o o ¢ o e = o
® - Kompaltibilné O = Nekompatibilné © = Kompatibilné s * = Zvaranie len s KD = privod studeného drétu

podmienkou jednosm.prudom
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Trhy a aplikacie
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Orbitédlne zvaracie systémy a prisluenstvo pre vysokocisté spracovatelské zariadenia

ITW OCW je celosvetovo vodca v ponuke prenosnych, vykonovo silnych rezaciek trubiek-, zarovnavaciek a ukosova-
ciek v priemyselnom vyuziti pri priprave zvarov. K tomu naviac ponuka ITW OCW rozsiahly sortiment systémov pre
orbitdlne zvaranie vyzadujlcich vysokodisté-, vyrobnych- ako napr. pre pouzitie na vymennikoch tepla. Siroké vyuzitie
najdete vo vyrobkoch ITW Orbital Cutting & Welding v nasledovnych oblastiach:

Aplikacia
Kotle &
Vymenniky tepla

Farmacia & Chémia

Polovodice

Letectvo a
Kozmonautika

Potravinar-

sky priemysel,
spracovanie a
vyroba napojov
Aplikacia
Nafta & Plyn

Elektrarne

Dialkové potrubia

napr.

Trubkové vymenniky tepla

Box headery

Kotle

HVAC lamelové vymenniky tepla

HP High-Purity
Spracovatelské linky
ZmieSavacie ventily

CIP "Cleaning in Place"-Linky

HP High-Purity

UHP Ultra High-Purity
Spracovatelské linky

Plynové regulacné stanice
Vyroba komponentov

CFOS plynové rozvody

PCW rozvody chladiacej vody
Hydraulické systémy
Rozvody pohonnych hmot
Klimatizacie

HP High-Purity
Spracovateskeé linky
ZmieSavacie ventily

CIP "Cleaning in Place"-Linky

napr.

Obchodné zastupenie pre Slovensku republiku:

Potrubné systémy a dopravné cerpadla
Vymenniky tepla

Oprava prirub

Oprava a Udrzba vrtacich hlavic
Ventily

Nadrze & odvodnovacie systémy
Vstrekovacie systémy a rozvody chladiacej vody
Systémy pre odvod spalin vodika
Privody & trysky

Napajace vody & parovodné systémy
Parogeneratory (SGRP) & turbiny
Nova vystavba a rozsSirovanie
Opravy & odstavovanie

Pripojky

Vymena prirub & ventilov

Oprava a udrzba vrtnych hlavic

Ladislav Slatinsky - SGF | Pestovatelska 4 | SK -

Vyrobky ORBITALUM

* RPG Stroje pre zarovnavanie Ciel trubiek

* BRB Stroje pre opracovanie kotlovych trubiek

* ORBIMAT zdroje prudu pre orbitalne zvaranie

* ORBIWELD orbitalne zvaracie hlavy

* P16, P20 zvaracie hlavy na trubka-trubkovnica

e HX zvaracie hlavy

* TX zvaracie hlavy

* ORBmax pristroj na meranie zbytkového kyslika
* GF, PS, RA & GFX Rezacka a Ukosovacka trubiek
* RPG Stroje pre zarovnavanie Ciel trubiek

* ORBIMAT zdroje prudu pre orbitdlne zvaranie

* ORBIWELD orbitalne zvaracie hlavy

* ORBmax pristroj na meranie zbytkového kyslika
* RPG Stroje pre zarovnavanie Ciel trubiek

* ORBIMAT zdroje prudu pre orbitdlne zvaranie

* ORBIWELD orbitdlne zvaracie hlavy

* ORBmax pristroj na meranie zbytkového kyslika

* GF, PS, RA & GFX Rezacka a Ukosovacka trubiek
* RPG Stroje pre zarovnavanie Ciel trubiek

* ORBIMAT zdroje prudu pre orbitalne zvaranie

* ORBIWELD orbitalne zvaracie hlavy

* ORBmax pristroj na meranie zbytkového kyslika
* GF, PS, RA & GFX Rezacka a Ukosovacka trubiek
* RPG Stroje pre zarovnavanie Ciel trubiek

* ORBIMAT zdroje prudu pre orbitadlne zvaranie

* ORBIWELD orbitalne zvaracie hlavy

* ORBmax pristroj na meranie zbytkového kyslika

Vyrobky E.H. WACHS

» SDSF Small Diam. Split Frames (stroj pre rezanie-/uikosovanie trubiek)
» DynaPrep MDSF Split Frames (stroj pre rezanie-/ukosovanie trubiek)
« EP 424 Stroj na Ukosovanie trubiek

* Guillotine Rezacky trubiek

ECC & EICC Stroj pre rezanie-/ukosovanie trubiek

* RS-2 Zariadenie pre otacanie ventilov

« SDSF Small Diam. Split Frames (stroj pre rezanie-/tkosovanie trubiek)
» DynaPrep MDSF Split Frames (stroj pre rezanie-/tkosovanie trubiek)
« EP424,SDB, & FF Stroj na ukosovanie trubiek

« Boiler Tube Beveler Stroje pre opracovanie kotlovych trubiek

* Valve Operators (zariadenie pre otacanie ventilov)

» DynaPrep MDSF Split Frames (stroj pre rezanie-/ukosovanie trubiek)

» LDSF Large Diameter Split Frame (stroj pre rezanie-/ukosovanie trubiek)
* Trav-L-Cutter (retazova fréza na trubky)

* Goliath Guillotine Rezacky trubiek

ECC & EICC Stroj pre rezanie-/ukosovanie trubiek

821 04 Bratislava | Tel. +4212 43 63 47 14 | Isgf@lsgf.sk | www.Isgf.sk
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Svetova novinka:

Inteligentny zdroj
zvaracieho prudu

Viac kvality, bezpecnosti a pruznosti pri orbitdlnom zvarani zasluhou technoldgie Priemysel

4.0 Tento inteligentny zdroj prudu spaja orbitdlny zvaraci proces s najmodernejsou

informacnou a komunikac¢nou technoldgiou a zaistuje najlepsSie vysledky zvarania, vysoku

hospodarnost a intenzivné riadenie akosti.

ORBIMAT 180 SW (spolu so zvaracou
hlavou ORBIWELD 76S) - inovativny
zdroj zvaracieho pradu, ktory nastavuje
novu Uroven v oblasti zvarania, operac-
nych moznosti a komunikacie

Nova generacia zdroja priadu pre
orbitdlne zvaranie, kombinuje zname
a uspesné charakteristiky predchadza-
jucich modelov s najnovSimi technic-
kymi inovaciami:

Online-pristup k projektom a parametrom
V/daka integrovanému rozhraniu LAN je mozné pri-
pojit ORBIMAT 180 SW k pocitacovej sieti zakaznika:
UZivatelia, planovaci a kontrolori kvality na roznych
uzivatelskych urovniach, maju tak kedykolvek
pristup k projektom a udajom, ¢o im umoznuje
sprevadzat cely zvaraci proces. VSetky zvaracie
parametre a programy pre kazdy jednotlivy zvaraci
proces, je mozné bez vynimky vyvolat a dokumen-
tovat, je mozné ich analyzovat a pouzit pre budci
zvaraci proces, alebo optimalizovat. Tymto spdso-
bom je mozné planovat vyrobné procesy, ktoré su
bezpectnejsie a menej ¢asovo narocné. ORBIMAT
180 SW je preto délezitym prvkom pri budovani
systému intenzivneho riadenia kvality.

4 vstupy USB otvéraju priestor konektivite orien-
tovanej na buducnost.

Intuitivne ovlddanie a interfejs s viacjazycnym
menu

ORBIMAT 180 SW sa ovlada prostrednictvom
farebného dotykového displeja 12,4" alebo
alternativne pomocou multifunk¢ného otocného
ovladaca, pouzivanych v prémiovych automo-
biloch a v zdrojoch prudu rady ORBIMAT CA.
Interfejs s viacjazy¢nym menu podporujucu
grafiku umoznuje jednoduchu a intuitivnu obsluhu
a zadavanie parametrov do zdroja zvaracieho
pradu. Pomocou makkych klaves sa daju priamo
vyvolat dolezité prikazy. Novy ORBIMAT pracuje
s operacnym systémom, ktory aj po okamzitom
vypnuti systému a preruseniu dodavky elektriny,
¢o sa moze na stavbe stat, hladko bez straty
Udajov znovu nabehne.

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel.+49(0)7731792-0 Fax+49(0)7731792-524 tools@orbitalum.com

Viac kvality a bezpecnosti

ORBIMAT 180 SW dosahuje vyssiu kvalitu vdaka
digitdlnej a preciznej reguldcii zvaracieho plynu
pomocou funkcie "PERMANENT GAS". Tato
umoznuje prevadzat zvdracie postupy s najvyssim
stupnom cistoty pri velmi malej spotrebe plynu,
¢im sa znizuju ndklady na zvaraci proces. Hodnoty
mnozstva plynu uloZené vo zvaracom programe

a tak umoznuju lahko reprodukovat kvalitné
vysledné zvary.

Funkcia pre automatické zastavenie rotora zvysu-
je bezpecnost. Naviac ORBIMAT 180 SW disponuje
kontrolou krutiaceho momentu motora. Pokial

je pocas automatického chodu branené rotoru v
pohybe vinou stazeného chodu alebo prekazkou,
zdroj prudu okamzite zastavi pohyb rotora zvara-
cej hlavy. Clovek a stroj su takto lepsie chréneni a
predchddza sa tak vypadkom vo vyrobe vinou ne-
kvalitného zvaru, alebo potreby opravy. Sucasne
sa tak predlZuje Zivotnost zvaracej hlavy.

A BRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING 7



«} orbitalum

orbital | cutting + welding

vo elegantnad a prakticka
IP23) s madlami na
strandch na prendsanie

www.orbitalum.com

Orbitédlne zvaracie systémy a prisluenstvo pre vysokocisté spracovatelské zariadenia

Integrovany systém kvapalinového
chladenia udrzuju pripojenu zvaraciu
hlavu v optimdlnej teplote

VLASTNOSTI ORBIMAT 180 SW TECHNICKE UDAJE

Jednoducha a pohodIna obsluha vdaka
multifunkénému otocnému ovlddacu
Ovladanie pomocou dotykovej obrazovky
DC- Zvéranie jednosmernym pridom
Napdjacie napatie WIDE RANGE pre
bezpecnu prevadzku pri napajani z elek-
trického agregdtu alebo rozvodnych sieti
s extrémnym kolisanim napatia, idediné
pre mobilné pouZitie na stavbe

Funkcia Flow Force pre skratenie ¢asu vy-
plachovania pri zahajeni a p ri ukoncovani
zvdracieho procesu

Sledovanie chladiacej vody a plynu pocas
celého Casu zvdrania

Digitdlna reguldcia mnozstva zvaracieho
plynu

Sledovanie chladiacej vody a plynu pocas
celého casu zvdrania

Moznost ovlddat privod studeného drotu
Moznost pripojenia externého dialkového
ovlddania

Rotdcia a posuv drotu konstantny alebo
pulzujuci

Optimdlne podmienky pre sledovanie

a obsluhu vdaka prehladnému 12,4"
vyklapaciemu monitoru

Graficky podporovana obsluzna plocha a
viacjazy¢ny text v menu prostrednictvom
farebného displeja

Metrické a imperidlne meracie jednotky
Procesne zamerany stabilny operacny sys-
tém redlneho ¢asu bez vypinacej sekvencie
Automatické rozpoznanie zvaracej

hlavy a z toho vyplyvajlce obmedzenie
parametrov

Kontrola pridového zatazenia pohonné-
ho motora

Kapacita pamate viac ako 5000 zvaracich
programov, ¢im je dand moznost syste-
matickej a prehladnej spravy programov
zakladanim adresérov

Zapisovanie zvaracich udajov a tla¢
nameranych hodnot

Integrovand mald tlaciaren

Moznost pripojenia externého monitora a
tlaciarne (cez HDMI/USB/LAN)

Ako opcia PC - softwér (OrbiProg CA) pre
spravu zvaracich programov a protokolov
Zabudované skldpacie rukovate pre
prendsanie

Moznost programovat az 99 sektorov
Nastavenie pridu a rotacie samostatne v
jednotlivych sektoroch

Integrovany systém vodného chladenia
pripojenych zvdracich hldv

Je mozné pouzit len pri prepojeni so
samostatne doddvanym systémom
vodného chladenia

@ = Funkcia obsiahnuta

8 Obchodné zastupenie pre Slovensku republiku:

O

O = Funkcia je obsiahnutd podmienecne

ORBIMAT 180 SW
Balik 1 Connectivity 10T/4.0
Napédjacie napatie

0bj.¢. 850 000 001
0bj.¢. 850 080 001
110 - 230 V, 50/60 Hz,
1-fazovy

Rozsah reguldcie 5-180 A
(Napdjacie napatie >160 V)

Zatazovatel 60% pri180 A
100% pri 160 A
Rozmery 600 x 400 x 310 mm
23.6"x15.7" x12.2"

Zdroj pradu pre orbitalne zvaranie 1ks
ORBIMAT 180 SW

Sada pripojovacich hadic ORBIMAT  1ks
(obj.c. 875 030 018)

Zéslepka do pripojky dialkového 1ks
ovladania (obj.¢. 875 050 006)

3,5 litre chladiacej kvapaliny 1 Kanister
OCL-30 (obj.c. 850 030 010)

Navod na obsluhu a kalibracny 1Sada
certifikat

QuickStart Guide-skrateny ndvod  Tks

na obsluhu

ORBICAR W pojazdovy vozik s integrovanym vodnym
chladenim

ORBICOOL Active kompresorovy chladiaci pristroj
Pojazdovy vozik ORBICAR S

Stabilny prepravny kufor

Prepinacie zariadenie ORBITWIN

Dialkové ovladanie s kdblom

Balitek Soft-/Hardware

ORBmax pristroj pre meranie zbytkového kyslika
Dvojity redukcny ventil

Ru¢né zvaracie hordky WIG pre ORBIMAT

Technické udaje st bez zaruky. Neobsahuju Ziadne vlastnosti.
Zmeny vyhradené. Platia nase vseobecné predajné podmienky.

KratSie cyklusy zvarania pri zvySenej produk-
tivite

S cielom skratit ¢as vyplachovania (predfuku)

a Casu dobehu plynu (dofuku) integruje firma
ORBITALUM jedine¢nu funkciu FLOW-FORCE.
Tato funkcia vyznacne skracuje zvaraci proces

v uzatvorenych zvaracich hlavach. Pomocou
digitdlnej regulacie ochranného plynu velkého
objemového mnozstva vedeného od redukéného
ventilu priamo do zvaracej hlavy dochddza k
razovému vyplachnutiu neziaduceho zbytkového
kyslika. Takto znizeny ¢as predfuku a Cas dofuku
plynu poskytuju vyznamne kratSie ¢asy zvdrania,
vysSiu produktivitu a vy$si zatazovatel. Vysoky
objemovy prud plynu pri dofuku a volitelne na-
stavitelny obeh chladiva, zniZuju teplotu zvaracej
hlavy - idedlne pri vysSom stupni zatazenia. Z

Sklopny kryt s obrazovkou displeja, pokial je sklop
chrani ovladacie prvky, tlaciaren a oto¢ny ovl

toho plynie okrem iného aj dlhSia zivotnost zva-
racej elektrody.Pomocou volitelne nastavitelnej
funkcii "Permanent Gas" sa zabranuje prieniku
kyslika do zvdracej hlavy taktiez pocas vedlajsich
casov, Vysledok je, ze so systémom ORBIMAT sa
dosahuje zvar bez nabehového zafarbenia pri
stcasne kratkych ¢asoch zvarania.

Elegantny tvar skrine pre dobri manipuldciu
ORBIMAT 180 SW md elegantny a prakticky tvar
skrine s madlami na strandch na prendsanie.
Vstupy na ¢elnom paneli su posadené vzad kvoli
ochrane pred mechanickym poskodenim. Sklopny
kryt s displejom chrani v zaklopenej pozicii
ovladacie prvky, tlaciaren a otocny ovladac, ked je
zariadenie vo vypnutom stave, alebo sa prepra-
vuje.

ORBIMAT 180 SW pracuje v Sirokom rozsahu
napdjacieho napatia 110 V az 230 V AC 50/60 Hz a
kompenzuje kolisanie siete od 90 V do 260 V AC.
Napatové Spicky az do 500 V AC su kompenzova-
né. Vystupny zvdraci prud 180 A vyhovuje vacsine
aplikacif.

Zdroje prudu ORBIMAT automaticky rozlisuju
a zaclenuju pripojené systémové komponenty.
Integrovany systém kvapalinového chladenia
udrzuju pripojenu zvaraciu hlavu priebezne v
optimalnej teplote.

Rozsiritelny balicek "Connectivity-Paket"
Balicek "Connectivity-Paket 1", dostupny ako
opcia, umoznuje ukladanie a spustanie zvaracich
programov prostrednictvom centrdlneho miesta
na sieti. Pre zvysenu bezpecnost procesu doku-
mentdacie je mozné subory (protokoly) k uloZeniu
zakladat centrélne.

Ladislav Slatinsky - SGF | Pestovatelskd 4 | SK - 821 04 Bratislava | Tel. +4212 43 63 47 14 | Isgf@Isgf.sk | www.Isgf.sk



Orbitdlne zvaracie systémy a prisluenstvo pre vysokocisté spracovatelské zariadenia

Zdroj prudu pre orbitdlne zvaranie

ORBIMAT 180 SW (SmartWelder)

Vlastnosti, rozsah pouzitia, technické Udaje a obsah dodavky, pozri str. 7.

ARTIKEL PREVEDENIE 0BJ.C. HMOTNOST PREPRAVNA
STROJA HMOTNOST
KG KG

ORBIMAT 180 SW 110 - 230 V, 50/60 Hz, 1-fazovy 850 000 001 24,600 27,000

Connectivity 10T/4.0 Paket 1 850 080 001 0,002

Vhodné prislusenstvo (zvlastne prislusenstvo):

* ORBICAR W pojazdovy vozik s integrovanym vodnym chladenim,
pozri str. 14

* ORBICOOL Active kompresorovy chladiaci pristroj, pozri str. 15

* Pojazdovy vozik ORBICAR S, pozri str. 16

e Stabilny prepravny kufor, pozri str. 16

* Prepinacie zariadenie ORBITWIN, pozri str. 16

+ Dialkové ovlddanie s kdblom, pozri str. 17

» Balicek Soft-/Hardware, pozri str. 17

« ORBmax pristroj pre meranie zbytkového kyslika, pozri str. 83

e WIG - ru¢ny horak, pozri str. 88

e Dvojity redukeény ventil, pozri str. 87

ZDROJE PRUDU PRE ORBITALNE ZVARANIE & PRiISLUSENSTVO

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel.+49(0)7731792-0 Fax+49(0)7731792-524 tools@orbitalum.com

www.orbitalum.com

«} orbitalum

orbital | cutting + welding

ORBIMAT 180 SW

A BRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING
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Rozsiahly servis ‘&ponukait‘idrib

e

Orbitédlne zvaracie systémy a prisluenstvo pre vysokocisté spracovatelské zariadenia

Usilujeme sa o vasu priazen nielen pred kupou.
Aj po zakupeni sa mézete na nas spolahnut.

Nase vyrobky st uz na prvy pohlad robustné a spolahlivé.

Ziskate dlhodoby vykon a stroj neustale v plnom nasadeni, do-
porucujeme Vam pravidelny servisny a udrzbovy interval. Vsetci
servisni technici a pracovnici pre udrzbu su kvalifikovani a moti-
vovani, ako aj spolupracovnici s vysokou svedomitostou. Dokazu
analyzovat situdciu a ponuknut to najlepsSie dlhodobé riesenie.

Ponlkame kompetentny servis v nasich jednotlivych strediskach,
ako aj u autorizovanych partnerov v celosvetovej sieti. Tieto su
odborne zdatné a servisni techici st priebezne skoleni nasimi

expertami a neustale informovany s najnovsim stavom vyrobkov a
technoldgiami.

4 Y 4 4
Prec¢o udrzba?
"Je lepSie skor ako neskoro”
LepSie je necakat, az kym sa Vam Vas stroj na zaklade zanedbané-
ho servisu alebo udrzby, skor ¢i neskor poskodi! Aj zdanlivo drob-
né priciny mozu Casto zapricinit velké poruchy, preto dodrzujte

pravidelné kontroly a udrzbu.

Kedy ste naposledy nechali Vas stroj skontrolovat ?
NajlepsSie si dohodnut hned termin:

@ +49 (0) 77 31 792-786
@ customerservice@itw-ocw.com

Nezabudnite: Vyplnit servisny formular!
Servisny formuldr si stiahnete na: www.orbitalum.de/service.html

Obchodné zastupenie pre Slovensku republiku:

Nasa ponuka prace:

Opravy, vymeny dielov

Cenoveé ponuky oprav

Proaktivnu udrzbu

Servisny tréning pre zakaznikov

Prendjom strojov pocas oprav-vymenny sp6sob so
zvyhodnenymi podmienkami

Sluzba prevzatia stroja priamo od zdkaznika

Obhliadka stroja s preskuasanim

Nastavenia a premerania technickych parametrov
Pohovor so zdkaznikom pre zlepSenie vysledkov udrzby
Skuska funkenosti jednotlivych dielov stroja

Cistiace a osetrovacie prace

Vymena spotrebnych dielov, ako aj poskodenych dielov
Prepracovanie modifikacie starsich strojov, pre technic-
ké vylepsenie

Potrebné kontroly a nastavenia vratane kalibracie a
obnovenia funkcnosti

Vase vyhody:

Ladislav Slatinsky - SGF | Pestovatelska 4 | SK -

Servis priamo od vyrobcu resp. autorizovanym partnerom
Znizenie ¢asu nefunkeénosti

Dlhoro¢na funkcnost vasho stroja a prislusenstva

Istota stavu vlastnosti pouzitia stroja

V¢asné a rozpoznatelné vymeny spotrebnych dielov
predchadzaju drahym opravam

Znizenie moznosti poSkodenia stroja

Udrzanie hodnoty Vasho stroja a prislusenstva
Pravidelnd udrzba predlzuje prevadzku stroja, aj po
rokoch pouZzivania

Ulahcenie prdce interného pracovnika zodpovedného za
servis a udrzbu

821 04 Bratislava | Tel. +4212 43 63 47 14 | Isgf@lsgf.sk | www.Isgf.sk



Orbitdlne zvaracie systémy a prislusenstvo pre vysokocisté spracovatelské zariadenia

ORBIMAT CA

Zdroje prudu pre orbitalne zvaranie

«} orbitalum

orbital | cutting + welding

www.orbitalum.com

Kompaktné zdroje prudu pre mechanizované orbitdlne zvaranie WIG s jedinecnou

koncepciou obsluhy (¢lovek-stroj-rozhranie MMS) a viacerymi dalsSimi technickymi
zvlastnostami. V spojeni s orbitalnou zvaracou hlavou od ORBITALUM TOOLS dostava

uzivatel velmi inovativny a hospodarny zvaraci systém.

Vedenie obsluhy
intuitivnym po-

stupom navigécie
vyS$Sej triedy

ORBIMAT 165 CA

Popri osved¢enému automatickému
programovaniu, ktoré vytvoria parametre
pre zvaranie zo zadaného priemeru trubky,
hribky steny trubky a plynu pre zvaranie,
disponuji modely ORBIMAT CA funkciou
"Flow Force" pre zniZenie ¢asu pociatoc-
ného vyplachovania v uzavretych zvaracich
hlavach.

Koncepcia obsluhy zdrojov prudu sa podstat-
ne odlisuje od beZne dostupnych obsluznych
variant, ktoré st na trhu: vedenie obsluhy po-
mocou displeja a jednym oto¢nym ovlddacom
ma svoj povod v automobilovom priemysle a
osvedcuje sa celosvetovo v systémoch "Info-
tainment" vozidiel vy$sej triedy. Podstatnou
prednostou pri tom je, ze pohlad obsluhy je
zamerany neustale na displej.

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel.+49(0)7731792-0 Fax+49(0)7731792-524 tools@orbitalum.com

Dalsie technické finesy v zdrojoch ORBIMAT
CA st makké kldvesy (softkeys) pre nadriade-
né povely, ktoré je potrebné rychlo aktivovat
napr.Start/stop. Pouzity operacny systém
RTOS (Real Time Operating System) ma oproti
systémom na baze Windows tu vyhodu, Ze

ani priame nahle vypnutie systému nesposobi
Ziadne problémy. Toto je dolezZité predovset-
kym pri napdjani z problémovych zdrojov pru-
du, ktoré byvaju na stavbach. Oproti Windows
su RTOS riadené a regulacia neustale zamerana
na zvaraci proces, ¢o je nakoniec pre kvalitu
vysledného zvaru rozhodujuce.

Ojedinelé na trhu je funkcia Flow Force, ktord
rozhodujucim spdsobom skracuje ¢as pracov-
nej operacie v uzavretych hlavach. Druhym
kanalom pre ochranny plyn, pred zahajenim

Jednoduchd a pohodind
obsluha vdaka multifunk¢-
nému otocnému ovlddacu

ORBIMAT 300 CA

Vyklapaci10,5" monitor a
integrovand tlaciaren

-

=
i
-
L]
L
£l

-

L -

—_

—

L}

Automatické programova-
nie a viacjazycné vedenie
v menu prostrednictvon
farebného displeja

pracovnej operdcie privedie ochranny plyn
priamo od redukcného ventilu do komory
zvaracej hlavy - dochddza tak k rychlemu
vyplachovaniu neziaduceho kyslika, zdroj
pruadu ORBIMAT automaticky rozpoznava a pri
pracovnej operdcii berie na zretel pripojené
systémové komponenty, ako otvorena alebo
uzatvorend zvaracia hlava s automatickou
reguldciou vysky obluku* (AVC = Arc Volta-
ge Control) a/alebo s integrovanym boc¢nym
rozkyvom hordku* (OSC = Oscillation) az po
monitor kyslika. Oproti klasickym systémom
pre riadenie pradu pre orbitalne zvaranie su
nastavované a regulované vzdialenosti horaka
od zvaru odvodené priamo od vysky obluka,
obvyklo bez dalSej rucnej korekcie.

* iba pri ORBIMAT 300 AVC/0SC

A BRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING 1
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VLASTNOSTI ZDROJA PRUDU ORBIMAT PRE ORBITALNE ZVARANIE: 165 CA 300 CA 300 CA AC/DC 300 CA AVC/OSC

Jednoducha a pohodIna obsluha vdaka multifunkénému oto¢nému ovladacu
DC- Zvéranie jednosmernym pridom ®
AC-Zdroj striedavéhu prudu pre zvarania hlinikovych materidlov (@)

Napdjacie napatie WIDE RANGE pre bezpecnu prevadzku pri napdjani z elektrického agregatu
alebo rozvodnych sieti s extrémnym kolisanim napdtia, idedlné pre mobilné pouzitie na stavbe

Funkcia Flow Force pre skratenie ¢asu vyplachovania pri zahdjeni a pri ukoncovani
zvdracieho procesu

Funkcia Permanent Gas (trvaly plyn)

Sledovanie chladiacej vody a plynu pocas celého ¢asu zvdrania
Moznost ovlddat privod studeného drotu

Moznost pripojenia externého dialkového ovladania

Rotdcia a posuv drétu konstantny alebo pulzujuci

Optimdlne podmienky pre sledovanie a obsluhu vdaka prehladnému 10,5" vyklapaciemu
monitoru

O e
[ N
O e

[ ]
(©]
o
(©]

Graficky podporovana obsluzna plocha a viacjazycny text v menu prostrednictvom
farebného displeja

Metrické a imperidlne meracie jednotky
Procesne zamerany stabilny operacny systém redlneho ¢asu bez vypinacej sekvencie
Automatické rozpoznanie zvaracej hlavy a z toho vyplyvajlice obmedzenie parametrov

Kapacita pamate viac ako 5000 zvdracich programov, ¢im je danad moznost systematickej
a prehladnej spravy programov zakladanim adresdrov

Zapisovanie zvaracich idajov a tla¢ nameranych hodnot
Integrovand mald tlaciaren
MozZnost pripojenia externého monitora a tlaciarne (cez VGA/LPT)

Integrovana multi ¢itacka kariet pre prendsanie suborov s protokolmi a zvdracimi progra-
mami prostrednictvom kariet CompactFlash (CF), SD, MMC, SM, Sony Memory Stick

Ako opcia PC - softwér (OrbiProg CA) pre spravu zvadracich programov a protokolov
Zabudované skldpacie rukovate pre prendsanie

PSS (Pro Service System) pre externu kontrolu funkcif zariadenia, jednoduchd tdrzba a rychla
vymena stavebnych dielov vdaka systematickému usporiadaniu dielov

Moznost programovat az 99 sektorov

Nastavenie pradu a rotdcie samostatne v jednotlivych sektoroch

Integrovany systém vodného chladenia pripojenych zvaracich hlav

Je mozné pouzit len pri prepojeni so samostatne doddvanym systémom vodného chladenia
Moznost nastavenia kladnej a zapornej poloviny striedavého prudu (AC) v pomere 20-80%
AC-nastavenie frekvencie v rozsahu 50-200 Hz

AVC-dIZku obluka je mozné naprogramovat v "mm" alebo ako napatie obltka vo "V", pri
funkcii OSC-bocny rozkyv je mozné nastavit stred zvaru rucne, alebo sa elektréda dotkne O (@) O ()
obidvoch okrajov a stred zvaru si automaticky vypocita

PRI DODANI OBDRZITE 165 CA 300 CA 300 CA AC/DC 300 CA AVC/0SC
1 1 1

Zdroj prudu pre orbitdlne zvaranie ORBIMAT CA ks

e o000 o
€

[ I
OO e Oe e © o0 © 00606 o0 o0 0 0 o
® 0606 O 00 6 060 o0 o0 o0
OO0 e OCOe e © 0606 6 00606 0 o0 0 o0 o

OO0O® e o0 o

1
Sada pripojovacich hadic ORBIMAT (obj.c. 875 030 018) ks 1 1 1 1
Z&slepka do pripojky dialkového ovladania (obj.c. 875 050 006) ks 1 1 1 1
3,5 litre chladiacej kvapaliny OCL-30 (obj.¢. 850 030 010) Kanister 1 = = =
Externa kldvesnica (obj.c. 875 012 057) ks 1 1 1 1
Externy dialkovy ovlddac (obj.¢. 875 050 001) ks = = = 1
KIu¢ spinacej skrinky (pre dodatocné objednanie 1kluca: obj.¢. 875 012 058) ks 2 2 2 2
Navod na obsluhu a kalibracny certifikat Sada 1 1 1 1
QuickStart Guide-skrateny navod na obsluhu ks 1 1 1 1
@ = Funkcia obsiahnutd O = Funkcia nie je obsiahnuta © = Funkcia je obsiahnuta podmienecne * = Zvaranielen s jednosm.pridom
VHODNE PRISLUSENSTVO (zvlastne prislusenstvo): TECHNICKE UDAJE 165 CA 300 CA 300 CAAC/DC 300 CA AVC/0SC
+ ORBICAR W pojazdovy vozik s integrovanym Obj.¢. 871000 001 872000 010 877000 001 872000 020
vodnym chladenim - Napdjacie napétie Wide-Range 90 - 260V, 400-480V +/~10%, 400V +/-15%, 400 - 480 V +/-10%,
: OR,Bt'CQOL Active kompresorovy chladiaci 50/60 Hz, 1-fézovy 50/60 Hz, 3-fazovy 50/60 Hz, 3-fézovy 50/60 Hz, 3-fézovy
pristroj )
« Pojazdovy vozik ORBICAR S Rozsqh regulacwﬂe_ 2-165A 5-300A 5-300A 5-300A
o , (Napdjacie napatie >160 V) 2-1M0A
« Stabilny prepravny kufor — - : : : :
« Prepinacie zariadenie ORBITWIN Zatazovatel 30% pri 165 A 40% pri 300 A 40% pri 300 A 40% pri 300 A
« Dialkové ovladanie s kablom 100% pri 120 A 60% pri 260 A 60% pri 260 A 60% pri 260 A
+ Balicek Soft-/Hardware 100% pri 220 A 100% pri 220 A 100% pri 220 A
+ ORBmax pristroj pre meranie zbytkového Rozmery 540 x 400 x 290 mm 540 x 400 x 440 mm 540 x 400 x 440 mm 540 x 400 x 440 mm
kyslika 21.3"x15.7" x 11.4" 21.3"x15.7" x17.3" 21.3"x15.7" x 17.3" 21.3"x15.7" x17.3"

Dvojity redukény ventil

Ru¢né zvéracie horaky WIG pre ORBIMAT I ‘ i

Technické udaje st bez zaruky. Neobsahuju Ziadne vlastnosti. Zmeny vyhradené. Platia nase vseobecné predajné podmienky.
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Orbitdlne zvaracie systémy a prisluenstvo pre vysokocisté spracovatelské zariadenia

Zdroje prudu pre orbitalne zvaranie

ORBIMAT CA

Vlastnosti, rozsah pouzitia, technické Udaje a obsah dodavky, pozri str. 11.

ARTIKEL PREVEDENIE 0BJ.C. HMOTNOST PREPRAVNA
STROJA  HMOTNOST
KG KG

ORBIMAT 165 CA Wide-Range 90 - 260 V, 50/60 Hz, 1-fzovy 871000 001 26,000 41,000

ORBIMAT 300 CA 400 - 480V +/-10%, 50/60 Hz, 3-fazovy 872000 010 33,000 48,000

ORBIMAT 300 CAAC/DC 400V +/- 15%, 50/60 Hz, 3-fézovy 877000 001 41,400 57,000

ORBIMAT 300 CA AVC/OSC 400 - 480 V +/-10%, 50/60 Hz, 3-fazovy 872 000 020 37,300 53,000

Vhodné prislusenstvo (zvlastne prislusenstvo):

« ORBICAR W pojazdovy vozik s integrovanym vodnym chladenim,
pozri str. 14

« ORBICOOL Active kompresorovy chladiaci pristroj, pozri str. 15

¢ Pojazdovy vozik ORBICAR S, pozri str. 16

e Stabilny prepravny kufor, pozri str. 16

* Prepinacie zariadenie ORBITWIN, pozri str. 16

« Dialkové ovlddanie s kdblom, pozri str. 17

» Balicek Soft-/Hardware, pozri str. 17

« ORBmax pristroj pre meranie zbytkového kyslika, pozri str. 83

* WIG - rucny horak, pozri str. 88

* Dvojity redukény ventil, pozri str. 87

* Sada-Adaptér-pripojovacieho zvaracieho kabla, pozri str. 87

ZDROJE PRUDU PRE ORBITALNE ZVARANIE & PRiISLUSENSTVO

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel.+49(0)7731792-0 Fax+49(0)7731792-524 tools@orbitalum.com

www.orbitalum.com

«} orbitalum

orbital | cutting + welding

ORBIMAT 165 CA

ORBIMAT 300 CA

ORBIMAT 300 CA AC/DC

ORBIMAT 300 CA AVC/0SC

A BRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING
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ORBICAR W pojazdovy vozik s integrovanym vodnym chladenim

14 Obchodné zastupenie pre Slovensku republiku:
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Chladiaci systém pre ORBIMAT

ORBICAR W pojazdovy vozik s integrovanym

vodnym chladenim

Pojazdovy vozik ORBICAR W ma zabudovany chladiaci systém perfektnej
kvality a dostato¢ného vykonu pre zdroj prudu ORBIMAT 300 CA.

Popri chladiacom systéme je pojazdovy vozik vybaveny praktickym drzia-
kom so zaistenim flase s formovacim plynom. Nadrz s chladiacou kvapalinou
je naplnena uz pri dodani 8 litrami (2.11 gal) OCL-30 (pozri str. 18).

TECHNICKE UDAJE

Napdjacie napatie

Menovity prikon

Systém chladenia

Obsah nddrze

Tlak vody max.

Rozmery (dIx$xv)

Rozmery odkladacej plochy (dIx$xv)

ARTIKEL

ORBICAR W pojazdovy vozik
ORBICAR W pojazdovy vozik* 165 CA*, 165 CB*
ORBICAR W pojazdovy vozik 180 SW

VHODNE PRE ORBIMAT
300 CA, 300 CA AC/DC, 300 CB,300 CA AVC/0SC

ORBICAR W POJAZDOVY VOZIiK
400V, 50 Hz, 3-fazovy

450 VA

Chladenie okolitym vzduchom
81/211gal

3,1 bar / 45 PSI

96 x54 x 113 cm /378" x 21.3" x 44.5"
65x38x 65cm/26.6"x15" x 26.6"

0BJ.C. KG
884000 002 58,200
884000004 58,200
bude skoro k

dispozicii

* Zdroje prudu ORBIMAT 165 je potrebné modifikovat vo vyrobnom zévode.

ZDROJE PRUDU PRE ORBITALNE ZVARANIE & PRiISLUSENSTVO
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ORBICOOL Active

Velmi ucinné kompresorové chladenie. Vhodné predovsetkym pre zvaracie

zariadenia v sériovej vyrobe.

Obsahom:
* Teleso z nehrdzavejucej ocele

* Nastavitelny digitdlny termostat s pamatou poslednej nastavenej hodnoty

¢ Velmi tichy chod

* Kovovy filter

* Ukazovatel stavu vysky hladiny
* Ochrana cerpadla

* Kontrola prietoku vody pri spojeni s ORBIMAT-zdrojom prudu

Obsahom dodavky je chladiaca kvapalina 3,5 L kanister (0.92 gal) OCL-30
(pozri str. 18). Vhodné pre vSetky* zdroje prudu ORBIMAT (ORBIMAT

180 SW iba na dotaz).

Nie je mozné pouzit v kombinacii s pojazdovym vozikom ORBICAR S.

TECHNICKE UDAJE

Vykon chladenia (pri vonkajsej teplote +32°C / vody +20°C)
Rozsah nastavenia teplot prietokovej vody

Napdjacie napatie

Napdjaci vykon (pri vonkajsej teplote +42°C / vody +20°C)
Maximalny menovity prud (podla druhu prevedenia)
Obsah né&drze

Tlak vody max.

Vykon ¢erpadla

Mnozstvo vzduchu

Hlu¢nost

Systém chladenia

Rozmery (dIx$xv)

ARTIKEL

ORBICOOL Active pre ORBIMAT 165 CA*
ORBICOOL Active pre ORBIMAT 300 CA
ORBICOOL Active pre ORBIMAT 165 CA*
ORBICOOL Active pre ORBIMAT 300 CA
ORBICOOL Active pre ORBIMAT 180 SW

*

ORBICOOL ACTIVE
1,025 kW /1.37 hp
18-25°C

230V, 50 Hz

230V, 60 Hz

900 W /1.21hp

4,6 A

61/1.59 gal

2,2 bar

2,31/min

800 m*/h

65 dB(A)

Kompresorové chladenie
560 x 475 x 355 mm / 22.0" x 18.7" x 14.0"

PREVEDENIE

230V, 50 Hz
230V, 50 Hz
230V, 60 Hz
230V, 60 Hz
230V, 60 Hz

Zdroje prudu ORBIMAT 165 je potrebné modifikovat vo vyrobnom zavode.

0BJ.C.

889000011
889 000 012
889000 013
889000 014
na dotaz

42,000
42,000
42,000
42,000

ZDROJE PRUDU PRE ORBITALNE ZVARANIE & PRiISLUSENSTVO
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orbitalum

orbital | cutting + welding

ORBICOOL Active (Pohlad zozadu)
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DalSie prislusenstvo ku zdroju ORBIMAT

Sada-Adaptér-pripojovacieho zvaracieho kabla
Pozri str. 87.

Sada-Adaptér-pripojovacieho zvaracieho kabla

Prepinacie zariadenie ORBITWIN

Pre zvysSenie produktivity prace mozno pouzit prepinacie zariadenie
ORBITWIN, s ktorym je na zdroji ORBIMAT mozné striedavo pouzivat 2 zva-
racie hlavy. Stlacenim prislusného tlac¢itka na pouzitej zvaracej hlave sa au-
tomaticky vyvold z pamati predom priradeny program. Prislusna nepouzita
zvaracia hlava je blokovanad a mdze byt pripravovana k dalSiemu zvaraniu.

Prepinacie zariadenie ORBITWIN CA

¥

Spolu so vsetkymi pripojovacimi kablami a hadicami.

ARTIKEL VHODNE PRE ORBIMAT oBJ.C. KG
Prepinacie zariadenie ORBITWIN CA 165 CA, 300 CA, 300 CA AC/DC, 300 CB 861000 001 8,800
Prepinacie zariadenie ORBITWIN SW 180 SW bude skoro k

dispozicii

Pojazdovy vozik ORBICAR S

ORBICAR S je prakticky pojazdovy vozik s Uloznou plochou a upevne-
nim pre flasu s plynom a je idedlny pre pouzitie na ulozenie zdroja prudu
Orbitalum 165 CA.

Nie je mozné pouzit v kombinacii s kompresorovym chladenim ORBICOOL

Active.
TECHNICKE UDAJE POJAZDOVY VOZIK ORBICAR S
Rozmery (dIx$xv) 96 x 54 x 113¢m / 37.8" x 21.3" x 44.5"
Pojazdovy vozik ORBICAR S Rozmery odkladacej plochy (dx3xv) 65 x 38 x 65 cm / 26.6" x 15" x 26.6"
ARTIKEL 0BJ.C. KG
Pojazdovy vozik ORBICAR S 884000 001 19,100

'
=|'\.

Stabilny prepravny kufor

S kolieskami. Chrani zdroj prudu pri preprave.
|dedlné pre pouzitie na stavbe.

ARTIKEL VHODNE PRE ORBIMAT 0BJ.C. KG
Prepravny kufor 165/180 165 CA, 165 CB, 180 SW 875050 002 17,500
Prepravny kufor 300 300 CA, 300 CA AC/DC, 300 CB 874 050 001 20,800

Stabilny prepravny kufor
(ORBIMAT 300 CA nie je stcastou doddvky)

ZDROJE PRUDU PRE ORBITALNE ZVARANIE & PRiISLUSENSTVO
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Bali¢ek Soft-/Hardware

Vhodné pre vSetky zdroje prudu pre orbitdlne zvaranie ORBIMAT.
Pre externé programovanie a dokumentovanie Udajov, pozostava z:

* 1 karta CompactFlash pre prenos Uudajov medzi strojom a PC.

Pre ukladanie protokolov zvaracich udajov alebo k rozSireniu programovej
pamate az do 5000 zvaracich programov.

* 1 USB ¢itacka kariet pre ¢itanie karty CompactFlash na PC.

* Softvér ORBIPROG CA. Umoznuje ukladanie a tla¢ programov a protokolov
na PC. Konverzia vsetkych udajov do formatu PDF a Excel. Okrem toho je
mozné zo strojov Orbitalum rady C (napr. ORBIMAT 160 C) konvertovat po-
mocou softvéru do formatu CA. Parametre programov CA je mozné editovat
a je mozné po prepracovani ich opat preniest do stroja a tam ich pouzivat.

< Balicek Soft-/Hardware
ARTIKEL 0BJ.C. KG

Balicek Soft-/Hardware 875050 003 0,488

Karta Compact Flash

Pre ukladanie protokolov zvaracich Udajov alebo k rozsireniu programovej
pamaéate (pri zakupeni bali¢ka Soft-/Hardware je v dodavke pribalena karta
Compact Flash). Kapacita pamate az 5000 zvaracich programov.

Karta Compact Flash

ARTIKEL 0BJ.C. KG
Karta Compact Flash 875012 056 0,010

Dialkové ovladanie s kdblom

Vhodné pre vSetky zvaracie zdroje prudu pre orbitalne zvaranie ORBIMAT
(dialkové ovladanie je pri zdrojoch prudu ORBIMAT 300 CA AVC/OSC uz
obsahom dodavky). Nie je potrebné, ak sa pracuje s uzavretymi orbitalnymi
zvaracimi hlavami.

ARTIKEL DLZKA KABLA DLZKA KABLA 0BJ.C. KG
[M] [INCH]
Dialkové ovladanie s kablom 75 24.6 875050001 1,350 Dialkové ovladanie s kablom

ZDROJE PRUDU PRE ORBITALNE ZVARANIE & PRiISLUSENSTVO
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Spotrebné materialy pre ORBIMAT

Rolky papiera a kazety s farbiacou paskou

Y Pre zabudované tlaciarne ORBIMAT.
. Vhodné pre vSetky zdroje prudu pre orbitdlne zvaranie ORBIMAT.

1rolka a 1 kazeta s farbiacou paskou je obsahom dodavky zdrojov ORBIMAT.

. - . ARTIKEL oBJ.C. KG
Nahradné papierové rolky, 3-balenie 875 050 017 0,150

) ) ) Farbiaca kazeta, ndhradna pre model CA/180 SW 875030004 0,010
Rolky papiera a kazety s farbiacou paskou Farbiaca kazeta, nahradna pre model CB 875 030 002 0,020

Chladiaca kvapalina OCL-30

Nemrznulica zmes je uz namiesana, je do chladiaceho systému pre zdroje
priudu ORBIMAT, aby sa predislo zamrznutiu chladiacej kvapaliny.

Chrani az do - 30°C (-22 F) vonkajsej teploty. DIha Zivotnost komponentov
v chladiacom okruhu vdaka vlastnostiam kvapaliny chraniacich proti kordzii
a vysokej hodnote pH. Velmi dobré zapalovacie vlastnosti vdaka nizkej elek-
trickej vodivosti. Chladiaca kvapalina je bezfarebna.

) Pouzitie v ORBICAR W, ORBICOOL Active, ORBIMAT 165 CB, 165 CA a 180 SW.
Chladiaca kvapalina OCL-30

1 kanister je uz obsiahnuty v rozsahu dodavky zdrojov prudu ORBIMAT 165

CA a 180 SW.
ARTIKEL PREVEDENIE 0BJ.C. KG
Chladiaca kvapalina OCL-30 Kanister a 3,51(0.92 gal) 850 030 010 3,715

Sada pripojovacich hadic ORBIMAT

1 pripojovacia sada je uz obsahom dodavky zdrojov prudu ORBIMAT.
Dodavka obsahuje:

* Teflonovu plynovu hadicu

* Hadicové spony s kruzkami

» Hadicové natrubky 3/8"

* Hadica na odvzdusnenie nadrze
* Vstupna plynova pripojka

» Prevle¢né matice 3/8"

* Hadicové natrubky 1/4"

» Prevle¢né matice 1/4"

Sada pripojovacich hadic ORBIMAT

* Lievik
ARTIKEL 0BJ.C. KG
Sada pripojovacich hadic ORBIMAT 875030 018 0,445

DalSie prisluSenstvo pre orbitilne zvaranie

*« ESG pristroj na brusenie elektrod, pozri str. 79

* ORBmax pristroj pre meranie zbytkového kyslika, pozri str. 83
* Formovacia sada ORBIPURGE, pozri str. 86

* Dvojity redukény ventil, pozri str. 87

* Wolfrdmové elektrody WS2, pozri str. 87

* Ruc¢né zvaracie horaky WIG pre ORBIMAT, pozri str. 88

* Sada-Adaptér-pripojovacieho zvaracieho kabla, pozri str. 87

ZDROJE PRUDU PRE ORBITALNE ZVARANIE & PRiISLUSENSTVO
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Prehlad uzatvorenych orbitalnych zvaracich hlav

170 mm
(6.693")

OW 115S IdedIné pre pouzivanie v

(4.528") potravinarskom, napojovom,
farmaceutickom, biotechno-
logickom alebo v chemickom

77 mm riemysle
(3.031") > y

Idedlné pre pouzivanie

pri vyrobe polovodicov, v
letectve a kozmonautike,
farmacii, a vyrobe vysoko-
Cistej vody

ow12
(CAL:DN (0.5])

Dvonk. [mm] 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 10 120 130 140 150 160 170 180 190 200 210
trubky [inch] 0.394" 0.787" 1.181" 1.575" 1.969" 2.362" 2.756" 3.150" 3.543" 3.937" 4.331" 4.724" 5.118" 5.512" 5.906" 6.299" 6.693" 7.087" 7.480" 7.874" 8.268"

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel. +49(0)7731792-0 Fax+49(0)7731792-524 tools@orbitalum.com A BRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING 19
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DIZky/priemery elektréd pre uzatvorené zvaracie hlavy

TRUBKA-@
[mm] [inch]
307 0.125
6,00 0.236
6,35 0.250
8,00 0.315
9,53 0.375
10,00 0.394
10,20 0.402
12,00 0.472
12,70 0.500
13,00 0.512
13,50 0.531
15,88 0.625
16,00 0.630
17,20 0.677
18,00 0.709
19,00 0.748
19,05 0.750
20,00 0.787
21,30 0.839
22,00 0.866
23,00 0.906
25,40 1.000
26,90 1.059
28,00 1102
29,00 1.142
30,00 1.181
31,75 1.250
33,70 1.327
35,00 1.378
38,10 1.500
40,00 1.575
41,00 1.614
42,40 1.669
44,50 1752
48,30 1.902
50,80 2.000
51,00 2.008
52,00 2.047
53,00 2.087
54,00 2.126
60,30 2.374
63,50 2.500
70,00 2.756
76,10 2.996
76,20 3.000
85,00 3.346
88,90 3.500
101,60 4.000

104,00 4.094
108,00 4.252
114,30 4.500
127,00 5.000
129,00 5.079
139,70 5.500
152,40 6.000
154,00 6.063
163,00 6.417
165,10 6.500
168,30 6.626

[mm]
13,90
12,50
12,30
11,50
10,70
10,50
10,40
9,50
9,20

0w 12

[inch]
0.547
0.492
0.484
0.453
0.421
0.413
0.409
0.374
0.362

Rotor-@ - Trubka-@

[mm]
21,40
20,00
19,80
19,00
18,20
18,00
17,90
17,00
16,70
16,50
16,30
15,10
15,00
14,40
14,00
13,50
13,50

ow19

[inch]
0.843
0.787
0.780
0.748
0.717
0.709
0.705
0.669
0.657
0.650
0.642
0.594
0.591
0.567
0.551
0.531
0.531

[mm]
33,40
32,00
31,80
31,00
30,20
30,00
29,90
29,00
28,60
28,50
28,20
27,00
27,00
26,40
26,00
25,50
25,40
25,00
24,30
24,00
23,50
22,30
21,50
21,00
20,50
20,00
19,10
18,10
17,50
15,90

OW 38S

Dlzka elektrédy =

2

Vzdialenost elektrédy

[inch]
1.315
1.260
1.252
1.220
1.189
1.181
1177
1.142
1126
1122
1.110
1.063
1.063
1.039
1.024
1.004
1.000
0.984
0.957
0.945
0.925
0.878
0.846
0.827
0.807
0.787
0.752
0.713
0.689
0.626

(ispravidla 1,5 mm)

-3

[mm]

50,70
50,50
49,70
48,90
48,70
48,60
47,70
47,30
47,20
46,90
45,70
45,70
45,10
44,70
44,20
44,20
43,70
43,00
42,70
42,20
41,00
40,20
39,70
39,20
38,70
37,80
36,80
36,20
34,60
33,70
33,20
32,50
31,40
29,50
28,30
28,20
27,10
27,20
26,70
23,50
21,90
18,70
15,60
15,60

OW 76S

[inch]

1.996
1.988
1.957
1.925
1.917
1.913
1.878
1.862
1.858
1.846
1.799
1.799
1.776
1.760
1.740
1.740
1.720
1.693
1.681
1.661
1.614
1.583
1.563
1.543
1.524
1.488
1.449
1.425
1.362
1.327
1.307
1.280
1.236
1.161
1.114
1.110
1.091
1.071
1.051
0.925
0.862
0.736
0.614
0.614

[mm]

75,60
75,00
74,60
74,10
72,90
72,20
71,60
71,0
70,60
69,70
68,80
68,10
66,60
65,60
65,10
64,40
63,40
61,50
60,20
60,10
59,60
59,10
58,60
55,50
53,90
50,60
47,60
47,50
43,10
41,20
34,80
33,60
31,60
28,50

OW 1158

linch]

2.976
2.953
2.937
2.917
2.870
2.843
2.819
2.799
2.780
2.744
2.709
2.681
2.622
2.583
2.563
2535
2.496
240
2.370
2.366
2.346
2.321
2.307
2.185
2122
1.992
1.874
1.870
1.697
1.622
1.370
1.323
1.244
1122

[mm]

92,90
92,80
92,30
91,80
91,30
88,20
86,60
83,30
80,30
80,20
75,80
73,90
67,50
66,30
64,30
61,20
54,80
53,80
48,50
42,0
41,30
36,80
35,80
34,20

0w 170

[inch]

3.657
3.654
3.634
3.614
3.594
3.472
3.409
3.280
3.161

3.157
2.984
2.909
2.657
2610
2.531
2.409
2157
2118

1.909
1.657
1.626
1.449
1.409
1.346
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ORBIWELD 12

Mikro zvaracia hlava

\ Kompaktnda WIG-
zvaracia hlava - idealné

| do stiesnenych priestorov

Mensie a efektivnejsie to uz nejde: Zvaracia hlava OW 12 ma extrémne Uzke telo, jedinecné so
vsetkymi funkciami, ako aj dobrym prietokom chladenia, v tejto velkostnej skupine nezname,

s vysokou zivotnostou. Tato mikro zvaracia hlava je kompaktna s Usporou miesta a zarucuje aj
pri vyssom zvaracom prude opakovatelné, kvalitné zvary. Idedlné pre zvaranie vsetkych typov

mikrofitingov!

Minimalizované moduly - teleso
stroja, uchytdvacia kazeta a
Celuste - Specialne pre pouzitie v
stiesnenych priestoroch

OW 12 je svojimi malymi rozmermi modulov

- telesom stroja, uchytdvacimi kazetami a
uchytdvacimi celustami idedlny ndstroj pre
pouzitie v obzvlast stiesnenych priestoroch
ako napr. vo vyrobe polovodicov, v letectve a
kozmonautike, farmdcii a pri vyrobe vysoko
Cistej vody.

Vdaka obsluznému panelu zabudovaného do ro-
bustnej a stabilnej hlinikovej rukovate, sa vsetky
povely dolezité pre zvdranie prendsaju do zdroja
prudu, takze nie je potrebné dialkové ovlddanie.

Odnimatelné uchytavacie kazety umoznuju pres-
né uchytenie zvaranych dielov, aj pri velmi malych
rozmeroch.

DALSIE VLASTNOST!:

+ Rychloupinaci systém uchytavacich kaziet a
uchytavacich celusti bez potreby ndradia

« Siroka uchytévacia kazeta/typ "B") s vymen-
nymi uchytavacimi ¢elustami pre Standardné
aplikacie

+ Velmi Uzké uchytdvacie ¢eluste (typ "A") pre
zvaranie mikro fitingov a pre iné aplikacie,
ktoré maju velmi kratke uchytavacie dlzky

+ Hlava md hmotnost 5,7 kg (12.6 Ibs). Vsetky
privody pradu, plynu chladiacej kvapaliny su na
OW 12 pevne zabudované

+ Pre zvysSenie produktivity je mozné pouzit
prepinacie zariadenie ORBITWIN pre moznost
pouzitia 2 zvaracich hldv, a tak vyuzit ¢as zva-
rania pre pripravu volnej zvaracej hlavy

+ Spolu s vysokoflexibilnou sadou pripojovacej
hadice (dl7ka: 7,5 m/24.6 ft) s odlah¢enim tahu
voci zdroju prudu - ako opcia moznost pred|ze-
nia hadice az do 20,0 m (64 ft)

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel.+49(0)7731792-0 Fax+49(0)7731792-524 tools@orbitalum.com

Extrémne tzke
teleso a napriek
tomu schopné
vysokych zatazi
a intenzivneho
prietoku chla-
denia

Odnimatelné uchytavacie
kazety pre presné uchytenie
zvaranych dielov

model OW 12
bol optimalizovany!

Vysledok: ProspesSna zvaracia hlava
s akurdtnou robustnostou, vyso-
kym komfortom obsluhy a vy$Sim
vykonom, napt.:

v/ Vyssimi pracovnymi teplotami
v ZlepSenim zapalovacich schopnosti
Optimalizaciou ovlddania rych-
losti rotora

Optimalizaciou vedenia plynu
pocas zvdrania

LepSim prietokom chladenia
Integrovanym ovladanim

Sadou 7,5 m (24.6 ft) pripojova-
cieho kablového zvazku

LKL L X
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-"'_

Robustna a stabilnd hlinikova ~ Rychloupinaci systém uchytd- IdedIné pre zvaranie vset- Specifické priemery uchy- Hlinikové uchytdvacie sady Siroky sortiment prislusen-
rukovat s integrovanym vacich kaziet kych typov mikro fitingov tdvacich kaziet - osobitne k pre OW 12, typ "B" (Siroké) stiev, napr. ORBmax pristroj
ovlddanim dispozicii osobitne k dispozicii pre meranie zbytkového
kyslika
MOZNOSTI POUZITIA OW 12: MIKROFITING - MIKROFITING - TRUBKA - TRUBKA | VYHODY
MIKROFITING TRUBKA

Uchytavacie kazety, Typ "A" (Uzké) Vysoka flexibilita vdaka rychlej montdze

Uchytavacie kazety, Typ "B" (Siroké) X Nizke ndklady vdaka vymenitelnym uchytdvacim saddm

Uchytdvacie kazety, Typ "C" (Mikrofitingy) X X X Uzatvorené ¢eluste pre mikrofitingy a pre presné nastavenie

ROZSAH POUZITIA ORBIWELD 12 [ROZMERY ] VZDIALENOST ELEKTRODY
0bj.¢. 821000010 ORBIWELD 12 KAZETA KAZETA KAZETA
Dvonk. trubky, min. - max. 3,0-12,7mm TYP"A" TYP"B" TYP"C"
0.118" - 0.500" NCH]
Priemer elektrédy 1,0 mm Rozmer "A1" 4,25 0.167 6,35 0.250 1560 0.614 22,80 0.897
0.039" Rozmer "A2" 375 0148 58 0250 1510 0594 2190 0.863
Hmotnost stroja spolu s kablovym 4,8 kg i
i 10.6 Ibs Rozmer "B 8,00 0.315 12,20 0480 30,70 1.209 44,70 1760
Dlzka kablového zvazku 75m Rozmer "C" 245,70 9.675
24.6 ft Rozmer "D" 90,00 3.543
PRI DODANI OBDRZITE Rozmer "E" 53,00 2.087
Obsahom: * 1 Mikro zvdracia hlava ORBIWELD 12 Rozmer "F" 2550  1.004
+ 1Prepravny kufor o
o 11 Saek Mkl Rozmer "G 2750  1.083
+ 1Poucenie Rozmer "H" 20,00 0.787
+ 1 Navod na obsluhu a zoznam nahradnych dielov Rozmer "" 2200 0.866
Vhodné prislusenstvo + Uchytavacie kazety pre OW 12, Typ "A" (lizke) Rozmer "J" 7300 2.874

(zvlastne prislusenstvo): Uchytavacie kazety pre OW 12, Typ "B" (Siroké)
Uchytavacie celuste pre OW 12, Typ "B" (iroke) Rozmer "K" 60,00 2362
Uchytavacie kazety pre OW 12, Typ "C"

ESG pristroj na brusenie elektrod

ORBmax pristroj pre meranie zbytkového kyslika
Formovacia sada ORBIPURGE

Predlzovaci kablovy zvazok

Wolframové elektrody WS2

ORBIWELD 12 s uchytdvacou
kazetou s Uzkymi Celustami
(Typ "A")

ORBIWELD 12 s uchytdvacou
kazetou so Sirokymi ¢elustami
(Typ"B")

e - ORBIWELD 12 s uchytdvacou kazetou pre
o "' mikrofitingy (Typ "C")

Technické udaje su bez zaruky. Neobsahuju ziadne vlastnosti. Zmeny vyhradené. Platia nase vseobecné predajné podmienky.
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orbital | cutting + welding

Mikro zvaracia hlava OW

ORBIWELD 12

Vlastnosti, rozsah pouzitia, technické Udaje a obsah dodavky, pozri str. 21.

Uchytavacie kazety a uchytavacie celuste nie sU obsahom dodavky
(pozri str. 24).
OW 12 s uchytdvacou kazetou s Uzkymi celustami (Typ "A")

ARTIKEL oBJ.C. HMOTNOST PREPRAVNA
STROJA HMOTNOST
KG* KG

Mikro zvdracia hlava OW 12 821000 010 4,800 11,000

* Hmotnost stroja spolu s kablovym zvazkom

VhOd né p"’slugenstvo (zvla’§tne prl’SIU§enStVO): OW 12 s uchytdvacou kazetou so Sirokymi celustami (Typ "B")

e Uchytdvacie kazety pre OW 12, Typ "A" (Uzke), pozri str. 24

e Uchytavacie kazety pre OW 12, Typ "B" (Siroké), pozri str. 24
* Uchytdvacie celuste pre OW 12, Typ "B" (Siroké), pozri str. 25
* Uchytavacie kazety pre OW 12, Typ "C", pozri str. 25

* Sada-Adaptér-pripojovacieho zvaracieho kabla, pozri str. 87

2
PR
" u

’l

=i

OW 12 s uchytdvacou kazetou pre mikrofitingy (Typ "C")

UZAVRETE ORBITALNE ZVARACIE HLAVY

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel.+49(0)7731792-0 Fax+49(0)7731792-524 tools@orbitalum.com ABRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING 23
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Uchytdvacie kazety pre OW 12, Typ "A" (lizke)

NOVINKA: Vyrobené z tvarovo stabilnej nehrdzavejlcej ocele s odklapacim
krytom "FlipCover"” - umoznuje kontrolu a pripadne dodatocné nastavenie
polohy elektrody pred zahdjenim zvarania. Pre zvaranie mikrofitingov a iné
aplikacie s velmi kratkou uchytavacou dlzkou suU kazety dodavané so Sirkou
12,2 mm (0.48") (typ "A"), Pri type "A" je potrebnad pre kazdy priemer trubky
osobitna kazeta.

Uchytdvacie kazety pre OW 12, Typ "A" (Uzke)

ARTIKEL DVONK.  DVONK.  OBJ.C. KG
TRUBKY  TRUBKY
[MM] [INCH]

Uchytavacia kazeta VA pre OW 12
Uchytdvacia kazeta VA pre OW 12
Uchytdvacia kazeta VA pre OW 12

Typ "A" (Uzké), V3 2,00 0.079 821050200 0,100
Typ "A" (4zké), V3 3,00 0.118 821050 201 0,100
Typ "A" (4zké), V3 3,18 0.125 821050 202 0,100

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

Uchytévacia kazeta VA pre OW 12, Typ "A" (lizké), V3 6,00 0.236 821050 203 0,100
Uchytdvacia kazeta VA pre OW 12, Typ "A" (4zké), V3 6,35 0.250 821050204 0,100
Uchytdvacia kazeta VA pre OW 12, Typ "A" (4zké), V3 8,00 0.315 821050205 0,100
Uchytdvacia kazeta VA pre OW 12, Typ "A" (Uzké), V3 9,53 0.375 821050206 0,100
Uchytévacia kazeta VA pre OW 12, Typ "A" (lizké), V3 10,00 0.394 821050 207 0,100
Uchytavacia kazeta VA pre OW 12, Typ "A" (Uzké), V3 12,00 0.472 821050208 0,100

Uchytavacia kazeta VA pre OW 12, Typ "A" (Uzké), V3 12,70 0.500 821050209 0,100

Uchytavacie kazety pre OW 12, Typ "B" (Siroké)

o
l L Pre pouzitie uchytavacej kazety typ "B" je potrebna pre kazdy priemer
o trubky sada uchytavacich c¢elusti.
*
=3 & ARTIKEL 0BJ.C. KG
Uchytavacie kazety pre OW 12, Typ "B" (Siroké) 821050002 0,095

Uchytavacie kazety pre OW 12, Typ "B" (Siroké)

UZAVRETE ORBITALNE ZVARACIE HLAVY
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Orbitdlne zvaracie systémy a prisluenstvo pre vysokocisté spracovatelské zariadenia

Uchytavacie ¢eluste pre OW 12, Typ "B" (Siroké)

Z hlinika. Je mozné pouzit len s uchytdvacou kazetou typ "B". Jedna zo-
stava uchytavacich ¢elusti pozostava zo 4 jednotlivych kusov (2 ¢celuste na

kazdu stranu).

ARTIKEL DVONK.  DVONK.  O0BJ.C. KG
TRUBKY  TRUBKY
[MM] [INCH]
Uchytavacie Celuste pre OW 12, Typ "B" (Siroké), 4-dielne 3,00 0.118 821002220
Uchytavacie celuste pre OW 12, Typ "B" (Siroké), 4-dielne 318 0.125 821002 222
Uchytdvacie celuste pre OW 12, Typ "B" (Siroké), 4-dielne 3,95 0.156 821002 223
Uchytévacie celuste pre OW 12, Typ "B" (3iroké), 4-dielne 4,00 0.157 821002224
Uchytavacie Celuste pre OW 12, Typ "B" (Siroké), 4-dielne 4,76 0.187 821002 225
Uchytavacie celuste pre OW 12, Typ "B" (Siroké), 4-dielne 4,78 0.188 821002 226
Uchytdvacie Celuste pre OW 12, Typ "B" (Siroké), 4-dielne 5,95 0.234 821002 227
Uchytévacie celuste pre OW 12, Typ "B" (Siroké), 4-dielne 6,00 0.236 821002228
Uchytavacie Celuste pre OW 12, Typ "B" (Siroké), 4-dielne 6,35 0.250 821002229
Uchytavacie celuste pre OW 12, Typ "B" (Siroké), 4-dielne 7,00 0.276 821002 230
Uchytdvacie Celuste pre OW 12, Typ "B" (Siroké), 4-dielne 7,50 0.295 821002231
Uchytévacie celuste pre OW 12, Typ "B" (Siroké), 4-dielne 7,94 0.313 821002 232
Uchytavacie Celuste pre OW 12, Typ "B" (Siroké), 4-dielne 8,00 0.315 821002 233
Uchytavacie celuste pre OW 12, Typ "B" (Siroké), 4-dielne 9,00 0.354 821002234
Uchytdvacie Celuste pre OW 12, Typ "B" (Siroké), 4-dielne 9,53 0.375 821002235
Uchytdvacie Celuste pre OW 12, Typ "B" (Siroké), 4-dielne 9,95 0.392 821002 236
Uchytavacie celuste pre OW 12, Typ "B" (Siroké), 4-dielne 10,00 0.394 821002237
Uchytavacie celuste pre OW 12, Typ "B" (Siroké), 4-dielne 10,10 0.398 821002238
Uchytdvacie ¢eluste pre OW 12, Typ "B" (Siroké), 4-dielne 10,20 0.402 821002239
Uchytavacie Celuste pre OW 12, Typ "B" (Siroké), 4-dielne 11,00 0.433 821002240
Uchytavacie celuste pre OW 12, Typ "B" (Siroké), 4-dielne nmn 0.437 821002 241
Uchytavacie celuste pre OW 12, Typ "B" (Siroké), 4-dielne 11,95 0.470 821002 242
Uchytdvacie ¢eluste pre OW 12, Typ "B" (Siroké), 4-dielne 12,00 0.472 821002243
Uchytdvacie celuste pre OW 12, Typ "B" (Siroké), 4-dielne 12,10 0.476 821002 244
Uchytavacie celuste pre OW 12, Typ "B" (Siroké), 4-dielne 12,70 0.500 821002 245

Uchytavacie kazety pre OW 12, Typ "C" (Mikrofitingy)

Pre uchytenie kopirujuce tvar mikrofitingu.
Pre uchytavacie kazety mikrofitingov je pre kazdy priemer trubky potrebna

samostatnad uchytavacia kazeta.
Mozné zvaracie aplikacie:
« Mikrofiting/Mikrofiting

« Mikrofiting/Trubka
e Trubka/Trubka

ARTIKEL DVONK. DVONK.  O0BJ.C. KG
TRUBKY  TRUBKY
[MM] [INCH]
Uchytavacie kazety pre OW 12, Typ "C" (Mikrofitingy) 318 0.125 821050029
Uchytdvacie kazety pre OW 12, Typ "C" (Mikrofitingy) 6,00 0.236 821050 040
Uchytavacie kazety pre OW 12, Typ "C" (Mikrofitingy) 6,35 0.250 821050030
Uchytavacie kazety pre OW 12, Typ "C" (Mikrofitingy) 8,00 0.315 821050 041
Uchytavacie kazety pre OW 12, Typ "C" (Mikrofitingy) 9,53 0.375 821050050
Uchytavacie kazety pre OW 12, Typ "C" (Mikrofitingy) 10,00 0.394 821050042
Uchytavacie kazety pre OW 12, Typ "C" (Mikrofitingy) 12,00 0.472 821050 055
Uchytavacie kazety pre OW 12, Typ "C" (Mikrofitingy) 12,70 0.500 821050060

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel.+49(0)7731792-0 Fax+49(0)7731792-524 tools@orbitalum.com
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Uchytdvacie ¢eluste pre OW 12, Typ "B" (Siroké), 4-dielne

YA >

Uchytévacie kazety pre OW 12, Typ "C" (Mikrofitingy)
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Obchodné zastupenie pre Slovensku republiku:

Orbitédlne zvaracie systémy a prisluenstvo pre vysokocisté spracovatelské zariadenia

DalSie prisluSenstvo pre orbitilne zvaranie

* ESG pristroj na brusenie elektroéd, pozri str. 79

* ORBmax pristroj pre meranie zbytkového kyslika, pozri str. 83
« Formovacia sada ORBIPURGE, pozri str. 86

* Predlzovaci kablovy zvazok, pozri str. 86

» Wolfrdmové elektrody WS2, pozri str. 87

* Sada-Adaptér-pripojovacieho zvaracieho kabla, pozri str. 87

UZAVRETE ORBITALNE ZVARACIE HLAVY
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Orbitalne zvaracie systémy a prislusenstvo pre vysokocisté spracovatelské zariadenia www.orbitalum.com

ORBIWELD 19

Mikro zvaracia hlava

Mikro zvaracia hlava
s dalsimi vyhodami

Mald, robustna a efektivna: OW 19 je idedlny nastroj, ak potrebujeme zvarat ultra vysokocisté
trubky a vysokokvalitné napr. vo vyrobe polovodicov, alebo v aplikdciach, kde sa jedna o
vysokocisté potrubia s vacsim zatazenim. Osobitne v tazkych podmienkach s ocbmedzenym
pracovnym priestorom je vyhodné pouzitie OW 19 v excelentnej a spolahlivej kvalite!

Pouzitelné vo vsetkych pozi-
ciach, je jedno, ¢i spojovacie
trubky su vo vodorovnej polohe,
Sikmej alebo zvislej polohe

Jej moznost vysokej zdtaze je zabezpece-
né kvalitnym prietokom chladenia, vdaka
obzvlast robustnej konstrukcii.

Pomocou 3- dielneho uchytdvacieho mecha-
nizmu mozno zvaraciu hlavu vlozit a uchytit v
obtiaznych miestach, pricom obrysy hlavy sa
nedotknu ziadnych okolitych ¢asti potrubi. Zva-
rané diely zostanu pevne v pozadovanej pozicii.

Vdaka obsluznému panelu zabudovaného do
robustnej a stabilnej hlinikovej rukovate, sa
vSetky povely dolezité pre zvdranie prendsaju
do zdroja prudu, takZe nie je potrebné dialkové
ovlddanie.

VSetky zdroje zvaracieho prudu od Orbitalum
rozpoznavaju uvedenu zvaraciu hlavu a ma

v sebe vlastnosti nastavené tak, ze obsluha
na zaCiatku zvarania vlozi len pozadovany
program a Startuje zvaraci proces.

Vymenitelné uchytdvacie ¢eluste su v izkom
prevedenf alebo v Sirokom k dispozicii a su
vmontovatelné jednoducho rucne.

Hlava ma hmotnost 7,5 kg (16.5 Ibs). Vsetky
privody prudu, plynu chladiacej kvapaliny su
na OW 19 pevne zabudované.

Pre zvySenie produktivity je mozné pouzit
prepinacie zariadenie ORBITWIN pre moznost
pouzitia 2 zvdracich hldv, a tak vyuzit ¢as zva-
rania pre pripravu volnej zvaracej hlavy.

Spolu s vysokoflexibilnou sadou pripojovacej
hadice (dIzka: 7,5 m/24.6 ft) s odlahcenim tahu
voci zdroju prudu - ako opcia moznost predl(Ze-
nia. hadice az do 20,0 m (64 ft).

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel.+49(0)7731792-0 Fax+49(0)7731792-524 tools@orbitalum.com

3-dielny uchytdvaci mechanizmus - ani
v otvorenej polohe obrys hlavy nezava-
dzia ziadnym dielom v okoli zvdrania

Jej predurcené moznosti nasadenia,

predovsetkym vo vyrobe polovodicov,
letectve a kozmonautike, farmdcii a pri
rozvodoch vysokocistej vody

OW 19 - s viacerymi
dodato¢nymi vyhodami:

Optimalizovany otvaraci
systém

Zaklapatelny kryt zvaracej
hlavy "FlipCover"”
Optimalizaciou vedenia
plynu pocas zvarania
Rucné ovladanie

Kompletné prietokové
chladenie

Zabudované obsluzné
tlacitka

Kablovy zvazok hadice 7,5 m
(24.6 ft)

SR SRS NS
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Robustna a stabilnd hlinikovd  Prakticky upinaci zdmok pre Jednoduchd montdz elektrody  Zakldpatelny kryt zvaracej Siroky rozsah priemerov Siroky sortiment prislusen-
rukovat s integrovanym komfortnd ru¢nu obsluhu pomocou oznacenia priemeru  hlavy "FlipCover” nerezovych celusti (jednotl. stiev, napr. formovacia sada
ovladanim 1,0/1,6 mm (0.039"/0.063") 6-dielnych, Siroké a tzke) ORBIPURGE

osobitne k dispozicii

AH POUZITIA ORBIWELD 19 L B2 |
0bj.c. 822000010 a2 A2 |
Dvonk. trubky, min. - max. 3,0-19,05 mm LBl o

. ' 0.118"- 0.750 } Al Al }
Priemer elektrédy 1,0/1,6 mm [
0.039"/0.063" Ri==EN
Hmotnost stroja spolu s kablovym 6,5 kg L R 1
zvazkom 14.3 1bs
DIZka kéblového zvazku 75m H
24.6 ft L
- = a
PRI DODANI OBDRZITE
Obsahom: * 1 Mikro zvdracia hlava ORBIWELD 19 J |
* 1Prepravny kufor | J
+ 1Sada néradia 1
« 1Poucenie @ |
+ 1N&vod na obsluhu a zoznam nahradnych dielov 5 . s /
Vhodné prislusenstvo * Uchytavacie Celuste pre OW 19 ® © & /
(zvlastne prislusenstvo): + ESG pristroj na brusenie elektrod / ’
+ ORBmax pristroj pre meranie zbytkového kyslika /
« Formovacia sada ORBIPURGE !
* PredlZzovaci kdblovy zvazok |
* Wolframove elektrody WS2 G } L
I
= 3 I
ROZMERY VZDIALENOST ELEKTRODY }
ORBIWELD 19 PRIEMER UCHYTAVACIA UCHYTAVACIA }
CELUST TYP"S" CELUST TYP"W" |
I
‘
Rozmer "A1" 12,00 0.472 12,00 0.472 }
Rozmer "A2" 17,00 0.669 17,00 0.669 ‘ L
| J —
Rozmer "B1" 24,00 0.945 24,00 0.945 }
Rozmer "B2" 34,00 1.339 34,00 1.339 }
Rozmer "C" 66,50 2.618 }
Rozmer "D 3305 1309 ! /
I
Rozmer "E" 35,20 1.386 } %
Rozmer "F" 44,50 1752 } —
neen ‘
Rozmer "G 313,50 12.343 ,,,,,,,LL;/ jﬁ

Rozmer "H" 76,00 2.992

|
H [ \
N K } I
Rozmer "I" 34,00 1.339 } | ! b
Rozmer ")’ 35,00 1.378 i H !
Rozmer "K" 71,00 2.795 ‘

Technické udaje su bez zaruky. Neobsahuju ziadne vlastnosti. Zmeny vyhradené.
Platia nase véeobecné predajné podmienky.
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Orbitdlne zvaracie systémy a prisluenstvo pre vysokocisté spracovatelské zariadenia

Mikro zvaracia hlava OW

ORBIWELD 19
Vlastnosti, rozsah pouzitia, technické Udaje a obsah dodavky, pozri str. 27.

Uchytavacie kazety a uchytavacie celuste nie su obsahom dodavky
(pozri str. 30).

ARTIKEL oBJ.C. HMOTNOST PREPRAVNA
STROJA HMOTNOST
KG* KG

Mikro zvdracia hlava OW 19 822000010 6,500 14,800

* Hmotnost stroja spolu s kdblovym zvazkom

Vhodné prislusenstvo (zvlastne prislusenstvo):

* Uchytavacie celuste pre OW 19, pozri str. 30
* Sada-Adaptér-pripojovacieho zvaracieho kabla, pozri str. 87

UZAVRETE ORBITALNE ZVARACIE HLAVY

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel.+49(0)7731792-0 Fax+49(0)7731792-524 tools@orbitalum.com

www.orbitalum.com b 2
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orbital | cutting + welding

ORBIWELD 19
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Uchytavacie ¢eluste pre OW 19

Jedna sada uchytdvacich ¢elusti pozostava zo 6 jednotlivych kusov (3 na
kazdu stranu)

Typ "W" (wide/Siroké) pre standardné aplikacie

Uchytavacia Celust pre OW 19 "W" (Sirokd) 6-dielna Typ "S" (small/uzké) pre aplikdcie vo velmi stiesnenych podmienkach)
ARTIKEL DVONK.  DVONK. TYP "W" (WIDE/SIROKE) TYP "S" (SMALL/UZKE)
TRUBKY  TRUBKY g, ¢. Ké  OBLC. K6
[MM] [INCH]

Uchytdvacia celust pre OW 19, 6-dielna 3,00 0.118 822002120 0,500 822002320 0,044
Uchytdvacia celust pre OW 19, 6-dielna 3,18 0.125 822002122 0,100 822002 322 0,044
Uchytévacia celust pre OW 19, 6-dielna 3,95 0.156 822002123 0,099 822002323 0,044
Uchytdvacia celust pre OW 19, 6-dielna 4,00 0.157 822002124 0,099 822002324 0,044
Uchytdvacia celust pre OW 19, 6-dielna 4,76 0.187 822002125 0,099 822002325 0,043
Uchytdvacia celust pre OW 19, 6-dielna 4,78 0.188 822002126 0,099 822002326 0,043
Uchytdvacia celust pre OW 19, 6-dielna 5,95 0.234 822002127 0,097 822002327 0,043

Uchytavacia elust pre OW 19 "S” (uzk) 6-dielna Uchytévacia celust pre OW 19, 6-dielna 6,00 0.236 822002128 0,097 822002328 0,043
Uchytdvacia celust pre OW 19, 6-dielna 6,35 0.250 822002129 0,097 822002329 0,043
Uchytdvacia celust pre OW 19, 6-dielna 7,00 0.276 822002130 0,096 822002330 0,042
Uchytdvacia celust pre OW 19, 6-dielna 7,50 0.295 822002131 0,095 822002331 0,042
Uchytdvacia celust pre OW 19, 6-dielna 7,94 0.313 822002132 0,094 822002 332 0,042
Uchytdvacia celust pre OW 19, 6-dielna 8,00 0.315 822002133 0,094 822002333 0,042
Uchytdvacia celust pre OW 19, 6-dielna 9,00 0.354 822002134 0,092 822002334 0,041
Uchytdvacia celust pre OW 19, 6-dielna 9,53 0.375 822002135 0,091 822002335 0,040
Uchytdvacia celust pre OW 19, 6-dielna 9,95 0.392 822002136 0,090 822002336 0,040
Uchytdvacia celust pre OW 19, 6-dielna 10,00 0.394 822002137 0,090 822002337 0,040
Uchytdvacia celust pre OW 19, 6-dielna 10,10 0.398 822002138 0,089 822002338 0,040
Uchytdvacia celust pre OW 19, 6-dielna 10,20 0.402 822002139 0,089 822002339 0,040
Uchytdvacia celust pre OW 19, 6-dielna 11,00 0.433 822002140 0,087 822002340 0,039
Uchytdvacia celust pre OW 19, 6-dielna nn 0.437 822002141 0,086 822002341 0,039
Uchytdvacia celust pre OW 19, 6-dielna 11,95 0.470 822002142 0,084 822002 342 0,038
Uchytdvacia celust pre OW 19, 6-dielna 12,00 0.472 822002143 0,083 822002343 0,038
Uchytdvacia celust pre OW 19, 6-dielna 12,10 0.476 822002144 0,083 822002344 0,038
Uchytdvacia celust pre OW 19, 6-dielna 12,70 0.500 822002145 0,081 822002 345 0,037
Uchytdvacia celust pre OW 19, 6-dielna 13,00 0.512 822002146 0,080 822002346 0,037
Uchytdvacia celust pre OW 19, 6-dielna 13,20 0.520 822002147 0,079 822002 347 0,036
Uchytdvacia celust pre OW 19, 6-dielna 13,50 0.531 822002148 0,078 822002348 0,036
Uchytévacia celust pre OW 19, 6-dielna 13,70 0.539 822002149 0,077 822002349 0,036
Uchytdvacia Celust pre OW 19, 6-dielna 14,00 0.551 822002150 0,076 822002 350 0,035
Uchytdvacia celust pre OW 19, 6-dielna 14,30 0.563 822002151 0,074 822002 351 0,035
Uchytdvacia celust pre OW 19, 6-dielna 14,70 0.579 822002152 0,072 822002 352 0,034
Uchytévacia celust pre OW 19, 6-dielna 15,00 0.591 822002153 0,071 822002 353 0,034
Uchytdvacia celust pre OW 19, 6-dielna 15,30 0.602 822002154 0,069 822002354 0,033
Uchytdvacia celust pre OW 19, 6-dielna 15,60 0.614 822002155 0,068 822002 355 0,033
Uchytdvacia celust pre OW 19, 6-dielna 15,70 0.618 822002156 0,067 822002 356 0,033
Uchytdvacia Celust pre OW 19, 6-dielna 15,88 0.625 822002157 0,066 822002 357 0,032
Uchytdvacia celust pre OW 19, 6-dielna 16,00 0.630 822002158 0,066 822002 358 0,032
Uchytdvacia celust pre OW 19, 6-dielna 16,70 0.657 822002159 0,061 822002 359 0,031
Uchytdvacia celust pre OW 19, 6-dielna 17,00 0.669 822002160 0,060 822002360 0,031
Uchytdvacia celust pre OW 19, 6-dielna 17,08 0.672 822002161 0,059 822002 361 0,031
Uchytdvacia celust pre OW 19, 6-dielna 17,20 0.677 822002162 0,058 822002362 0,030
Uchytdvacia celust pre OW 19, 6-dielna 17,30 0.681 822002163 0,058 822002363 0,030
Uchytdvacia celust pre OW 19, 6-dielna 18,00 0.709 822002164 0,053 822002364 0,029
Uchytdvacia celust pre OW 19, 6-dielna 19,00 0.748 822002165 0,044 822002 365 0,027
Uchytdvacia celust pre OW 19, 6-dielna 19,05 0.750 822002166 0,044 822002 366 0,027

DalSie prisluSenstvo pre orbitilne zvaranie

« ESG pristroj na brusenie elektrod, pozri str. 79

* ORBmax pristroj pre meranie zbytkového kyslika, pozri str. 83
*« Formovacia sada ORBIPURGE, pozri str. 86

* PredlZzovaci kablovy zvazok, pozri str. 86

* Wolfrdmové elektrody WS2, pozri str. 87

* Sada-Adaptér-pripojovacieho zvaracieho kabla, pozri str. 87

UZAVRETE ORBITALNE ZVARACIE HLAVY
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ORBIWELD 38S, 76S, 115S

Uzavreté orbitdlne

zvaracie hlavy

«} orbitalum

orbital | cutting + welding

www.orbitalum.com

Jednoduchsia obsluha, hospodarnejsie, efektivnejsie - uzatvorené zvaracie hlavy WIG

pre orbitalné zvaranie s vynikajucimi vliastnostami: ORBIWELD série "S" od Orbitalum

presvedcCi vdaka svojej velmi stihlej konstrukcii a vysokej zatazitelnosti a vdaka

dgcinnému vodnému chladeniu.

So svojimi malymi rozmermi ORBIWELD

"S" je idedlny pre aplikdcie v stiesnenych
pracovnych priestoroch, ktoré sa casto
vyskytuji vo farmdcii, chémii, vyrobe polo-
vodicov a v potravinarstve, ako aj v letectve
a kozmonautike.

VSetky uzatvorené zvaracie hlavy ORBIWELD
su vyrabané z najlepSich materidlov a vyznacu-
ju sa jedinecnym chladiacim systémom. Vhod-
né uchytdvacie celuste st konStruované ako
vysoko kvalitné, funkéné a s dlhou Zivotnostou
a neopotrebuju sa tak rychlo, ako to je u via-
cerych inych dodavatelov. Uchytdvacie Celuste
sa doddvaju v prevedeni tzkom a Sirokom a ich
montdz je rychla a jednoducha.

V kombinacii so zdrojom

pridu ORBIMAT sa jednd
0 vysoko precizny zvaraci
systém

DALSIE VLASTNOSTI:

+ Vdaka velmi stihleho telesa, je mozné zvarat
aj diely pre upnutie s kratkymi dlzkami

+ Vysokokvalitnd, robustnd rukovat s dobrym
uchopenim

+ Vysokd zatazitelnost vdaka dobrému prieto-
ku chladenia v telese zvaracej hlavy

« Vysoko pruzny kablovy zvézok (dlzka: 7,5 m/
24.6 ft) s odlahcenim tahu voci zdroju pradu

+ Vdaka obsluznému panelu zabudovaného do
robustnej a stabilnej hlinikovej rukovate, sa
vsetky povely dolezité pre zvaranie prena-
$aju do zdroja prudu, takze nie je potrebné
dialkové ovladanie

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel.+49(0)7731792-0 Fax+49(0)7731792-524 tools@orbitalum.com

Extrémne tzke
teleso

Bezpecné uchytdvanie s dos-
tato¢nym odstupom a presné
centrovanie zvdranych dielov

Rychlo vymenitelné uchytdvacie celuste
umoznuju vlozenie a vybratie bez naradia
Cenovo vyhodné sady celusti

Stabilné uzavery pre vsetky priemery tru-
biek, dostupné pre vSetky rozmery trubiek
zarucuju bezpecné uchytenie a vystredenie
zvaranych ¢asti bez vzajomného presadenia
Siroky a $pecificky program prislugenstiev

+ NOVINKA: Odklapaci kryt na zvaracej hlave

umoznuje kontrolu a dodato¢nu Upravu na-
stavenia elektrody pred zahdjenim zvdrania

A BRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING 31
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Robustna a stabilnd hlinikova  Jednoduchd montéz elektrédy  Zaklapatelny kryt zvaracej Stabilné uzévery Specifické priemery uchyta- Siroky sortiment prislusenstiev,
rukovat s integrovanym pomocou oznacenia priemeru  hlavy "FlipCover" vacich celusti (a 2 polosalky)  napr. Drziak uchytenia zvéracej
ovlddanim @1,6/2,4mm (0.063"/0.094") z hlinfka osobitne k dispozicii ~ hlavy na stol

osobitne k dispozicii

ORBIWELD 38S ORBIWELD 76S ORBIWELD 1155

ROZMERY PRIEMER VZDIALENOST ELVEKTRQDY PRIEMER VZDIALENOST ELVEKTRQDY PRIEMER VZDIALENOST ELEKTRODY
UCHYTAVACIA CELUST* UCHYTAVACIA CELUST* UCHYTAVACIA CELUST* | UCHYTAVACIA CELUST*
TYP"S" TYP"W"
[ MM] { (INcH] | (MMl | riNcH] | [mm] | [ncHl | M| ONCH] | MMl | OINCH] [ (MMl | [INCH] | [MM] |
Rozmer "A1" 17,00 0.669 17,50 0.689 19,00 0.748 19,00 0.748 22,75 0.896 25,75 1.014 45,75 1.801
Rozmer "A2" 17,00 0.669 17,50 0.689 19,00 0.748 19,00 0.748 21,25 0.837 24,25 0.955 44,25 1.742
Rozmer "B" 34,00 1.339 35,00 1.378 38,00 1.496 38,00 1.496 44,00 1.732 50,00 1.969 90,00 3.543
Rozmer "C" 112,00 4.409 159,00  6.260 220,00  8.661
Rozmer "D" 47,50 1.870 67,50 2.657 104,00  4.094
Rozmer "E" 47,00 1.850 66,00 2.598 102,00 4.016
Rozmer "F" 144,00  5.669 187,00  7.362 244,00 9.606
Rozmer "G" 357,00 14.055 400,00 15.748 480,00 18.898
Rozmer "H" 95,00 3.740 135,00 5.315 208,00  8.189
Rozmer "I" 34,00 1.339 34,00 1.339 44,00 1732
Rozmer "J" 55,00 2.165 55,00 2165 55,00 2165
Rozmer "K" 71,00 2.795 71,00 2.795 102,00  4.016
Rozmer "L" 110,00 4.331 153,00  6.024 216,00  8.504
* 2 pare B
|
ROZSAH POUZITIA ORBIWELD 38S ORBIWELD 76S ORBIWELD 115S AU_\%:
Obj.c. 826 000 001 827000001 828000 001
Dvonk. trubky, min. - max. 3-38,1mm 6-77mm 20 -115mm
1/8"-1.5" 1/4"-3.0" 3/4"- 45"
Priemer elektrédy 1,6/2,4 mm 1,6/2,4 mm 1,6/2,4 mm L
.063"/.094" .063"/.094" .063"/.094" =]
Hmotnost stroja spolu s 6,9 kg 7,5 kg 9,7 kg
kdblovym zvazkom 15.2 Ibs 16.5 Ibs 21.41bs F==!
DIzka kéblového zvazku 75m/24.6ft 7.5m/24.6 ft 75m/24.6ft HIH
i |
Obsahom: + 10rbitdlna zvdracia hlava OW 38S, OW 76S alebo OW 115S il
« 1Prepravny kufor
+ 1Sada ndradia
+ 1Poucenie G ]
« 1Navod na obsluhu a zoznam nahradnych dielov
Vhodné prislusenstvo + Uchytdvacie Celuste, Uzké a Siroké
(zvIastne prislusenstvo): + Komorové uchytavacie celuste
+ Celuste pre zvaranie oblukov
+ Uchytavacie Celuste na T-kusy

Adaptér elektrody

Drziak uchytenia zvdracej hlavy na stol

ESG pristroj na brisenie elektréd

ORBmax pristroj pre meranie zbytkového kyslika
Formovacia sada ORBIPURGE

PredlZovaci kablovy zvazok

Wolframové elektrédy WS2

Technické udaje st bez zaruky. Neobsahuju ziadne vlastnosti. Zmeny vyhradené. Platia nase vseobecné predajné podmienky.

ORBIWELD 38S ORBIWELD 76S

ORBIWELD 1155
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Uzavreté orbitdlne zvaracie hlavy OW S

ORBIWELD 38S, ORBIWELD 76S, ORBIWELD 115S

Vlastnosti, rozsah pouzitia, technické Udaje a obsah dodavky, pozri str. 31.

Uchytavacie kazety a uchytavacie celuste nie su obsahom dodavky
(pozri str. 38).

ARTIKEL oBJ.C. HMOTNOST PREPRAVNA
STROJA HMOTNOST ORBIWELD 385
KG* KG

Orbitdlna zvdracia hlava OW 38S 826 000 001 6,900 16,500

Orbitalna zvéracia hlava OW 76S 827000 001 7,500 16,900

Orbitalna zvéracia hlava OW 115S 828000 001 9,700 18,600

* Hmotnost stroja spolu s kdblovym zvazkom

Vhodné prislusenstvo (zvlastne prislusenstvo):
ORBIWELD 76S

* Uchytavacie celuste pre ORBIWELD S a ORBIWELD, pozri str. 38

« Komorové uchytavacie celuste, pozri str. 41

« Celuste pre zvaranie oblukov, pozri str. 42

» Uchytavacie celuste na T-kusy, pozri str. 42

* Adaptér elektrody, pozri str. 43

* Drziak uchytenia zvaracej hlavy na stoél, pozri str. 44

* Sada-Adaptér-pripojovacieho zvaracieho kabla, pozri str. 87

ORBIWELD 1155

UZAVRETE ORBITALNE ZVARACIE HLAVY

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel.+49(0)7731792-0 Fax+49(0)7731792-524 tools@orbitalum.com ABRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING 33
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4 .,

Jednoducho si prenajat a zostat flexibilny.

Ponukame stroje pre kratkodoby a
dlhodoby prendjom - ako vyhodnu
alternativu oproti zakUpeniu.

Na nasich strojoch k prendjmu
pravidelne prevadzame udrzbu a su
tak neustale vo vysokej kvalite. Radi
Vam pomdzeme najst vhodny stroj pre
vasu individualnu aplikaciu. Nakoniec
je to vynikajuca prilezitost, ako si stroj
vyskusat pred tym, ako si ho zakupite.

Vyhody najmu:

- Nizke ndklady na udrzbu

. Ziadne naklady na pripadné opravy

« Nizky finan¢ny naklad '

- Neustale k dispozicii najnovsiu
technologiu

-« Minimalny ¢as prestojov

Na&s servis nadjomnych a pouzityc
strojov obsahuje:

« Tarify prendjmu strojov na
tyzdennom cykle

« Moznost nasledného odkupe
prenajatého stroja

- DIhodoby prendjom stroja

Pytajte si od nas nase
lacné podmienky
prenajmu a prenajmu
s odkupenim:

Tel. +49 (O) 77 31 792-0
alebo e-mail dolu

tools@orbitalum.com

Obchodné zastupenie pre Slovensku republiku: Ladislav Slatinsky - SGF | Pestovatelska 4 | SK - 821 04 Bratislava | Tel. +4212 43 63 47 14 | Isgf@Isgf.sk | www.Isgf.sk
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Orbitalne zvaracie systémy a prislusenstvo pre vysokocisté spracovatelské zariadenia www.orbitalum.com

ORBIWELD 170

Uzatvorenad orbitalna zvaracia hlava

ORBIWELD 170 sa vyznacuje velmi vysokou tepelnou zatazitelnostou.

Preto sd vhodné predovsSetkym vo farmaceutickom, chemickom, potravinarskom priemysle
alebo v letectve a kozmonautike, kde vplyvom stale sa zvacsujucich priemerov a hrubok
stien trubiek su kladené stale vys$sie poziadavky na uzatvorené zvaracie hlavy.

‘ .s/

Neustala prdca aj pri vyso-
kych zvdracich pradoch a
"intenzivnej zataze

v,

Robustna a stabilnd
hlinfkova rukovat's
integrovanym ovladanim

Stabilny uzaver celusti so
zabezpecenym nastavenim
upinania

Systém vedenia plynu
zabezpecuje nepretrzity tok
plynu pocas zvdrania, ¢im
je zabezpeceny minimaélny
vyskyt ndbehovych farieb

VLASTNOSTI: + Vdaka obsluznému panelu zabudovaného do
robustnej a stabilnej hlinikovej rukovate, sa
vsetky povely dblezité pre zvaranie prena-
$aju do zdroja prudu, takze nie je potrebné

Uzavretd konsStrukcia telesa zvaracej hlavy s
prietokovymi kandlmi vyborne a dostato¢ne
chladi, hlavne pri pouZziti vy$sSich zvdracich - Rychlo vymenitelné uchytavacie ¢eluste

pridov a vysSieho zatazenia, umoZiu-
je nepretrziti pracu so zvaracou hlavou
ORBIWELD.

Tym, ze je hlava ORBIWELD 170 uzatvorena,
ako aj systém vedenia plynu zabezpecuje
nepretrzity tok plynu pocas zvdrania, ¢im je
zabezpeceny minimdlny vyskyt ndbehovych
farieb

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel.+49(0)7731792-0 Fax+49(0)7731792-524 tools@orbitalum.com

umoznuju vlozenie a vybratie bez naradia
Vysokd zatazitelnost vdaka dobrému prieto-
ku chladenia v telese zvaracej hlavy
Stabilné uzdvery pre vsetky priemery tru-
biek, dostupné pre vSetky rozmery trubiek
zarucCuju bezpecné uchytenie a vystredenie
zvaranych casti bez vzajomného presadenia

dialkové ovladanie

Vysokokvalitnd, robustna rukovat s dobrym
uchopenim

Vysoko pruzny kablovy zvazok (dizka: 7,5 m/
24.6 ft) s odlahcenim tahu voci zdroju pradu
Cenovo vyhodné sady celustf

Siroky a $pecificky program prislusenstiev
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Siroky a $pecificky program prislusenstiev (zvldstne prislusenstvo):

Vysoko pruzny kéblovy zvazok
hadice s moznostou pred|zenia

azdo 20 m (64 ft)

ROZSAH POUZITIA
0bj.c.

Dvonk. trubky, min. -

Priemer elektrody

max.

Hmotnost stroja spolu s

kdblovym zvazkom

DlZka kdblového zvazku

PRI DODANI OBDRZITE

Obsahom:

Vhodné prislusenstvo
(zvlastne prislusenstvo):

ORBIWELD 170

Rozmer "A1"
Rozmer "A2"
Rozmer "B"
Rozmer "C"
Rozmer "D"
Rozmer "E"
Rozmer "F"
Rozmer "G"
Rozmer "H"
Rozmer "I"
Rozmer "J"
Rozmer "K"
Rozmer "L"

« Wolframové elektrody WS2
VZDIALENOST ELEKTRODY
UCHYTAVACIA CELUST UCHYTAVACIACEILUST
TYP"S" [2 PARE] TYP"W" [2 PARE]
[T [TV T [TV [T I
1.181 32,00 1.260 50,00 1.969
1.614 43,00 1.693 61,00 2.402
2.756 72,00 2.835 110,00 4331
13.583
6.299
5.512
14.370
23.031
1.220
1.969
2.638
3.465
13.07

30,00
41,00
70,00
345,00
160,00
140,00
365,00
585,00
285,00
50,00
67,00
88,00
332,00

A BT

Cenovo vyhodné sady Celusti

tvarovych kusov

ORBIWELD 170
825000 001

50 -170 mm
26

1,6/2,4 mm
0.063"/0.094"
18,9 kg

41.7 Ibs

7.5m

24.6 ft

Orbitdlna zvéracia hlava OW 170

Prepravny kufor (Obj.c. 821030 001)

Sada ndradia

Poucenie

1 Nédvod na obsluhu a zoznam ndhradnych dielov
Uchytavacie Celuste, Uzké a Siroké

Komorové uchytdvacie ¢eluste

Celuste pre zvaranie obltkov

Uchytavacie celuste na T-kusy

Adaptér elektrody

Drziak uchytenia zvaracej hlavy na stol

ESG pristroj na brisenie elektréd

ORBmax pristroj pre meranie zbytkového kyslika
Formovacia sada ORBIPURGE

PredlZzovaci kablovy zvazok

Dvojity redukcny ventil

« Technické udaje st bez zaruky. Neobsahuju Ziadne vlastnosti. Zmeny vyhradené.
< Platia naSe vSeobecné predajné podmienky.
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Komorové uchytavacie celus-
te pre tvarovky pre zvaranie

Uchytévacie celuste pre T - Adaptér elektrédy pre boc- Prakticky a stabilny drziak
kusy s moznostou uchytenia né nastavenie wolfrémovej na stol z hlinika
hrdla a konca zvdranej elektrody
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Orbitdlne zvaracie systémy a prisluenstvo pre vysokocisté spracovatelské zariadenia

Uzatvorena orbitalna zvaracia hlava OW

ORBIWELD 170

Vlastnosti, rozsah pouzitia, technické Udaje a obsah dodavky, pozri str. 35.

Uchytdvacie kazety a uchytdvacie celuste nie su obsahom dodavky
(pozri str. 38).

ARTIKEL 0BJ.C. HMOTNOST PREPRAVNA
STROJA HMOTNOST
KG* KG

Orbitdlna zvdracia hlava OW 170 825000 001 18,900 36,200

* Hmotnost stroja spolu s kablovym zvazkom

Vhodné prislusenstvo (zvlastne prislusenstvo):

* Uchytavacie celuste pre ORBIWELD S a ORBIWELD, pozri str. 38
« Komorové uchytavacie celuste, pozri str. 41

« Celuste pre zvaranie oblukov, pozri str. 42

e Uchytavacie celuste na T-kusy, pozri str. 42

* Adaptér elektrody, pozri str. 43

» Drziak uchytenia zvaracej hlavy na stél, pozri str. 44

* Sada-Adaptér-pripojovacieho zvaracieho kabla, pozri str. 87

UZAVRETE ORBITALNE ZVARACIE HLAVY

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel.+49(0)7731792-0 Fax+49(0)7731792-524 tools@orbitalum.com
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orbital | cutting + welding
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Orbitédlne zvaracie systémy a prisluenstvo pre vysokocisté spracovatelské zariadenia

Prislusenstvo pre ORBIWELD S a ORBIWELD

Uchytavacie celuste

Z hlinika. T uchytdvacia sada pozostava z 2 polocelusti pre jednu upinaciu stranu.

Pre kazdy priemer trubky su potrebné 2 upinacie ¢eluste (= 4 poloceluste)
Pre zvaracie hlavy ORBIWELD 115, 115S a 170 je mozné vyberat medzi sSirokymi "W" a Uzkymi "S" uchytdvacimi
celustami, ktoré je mozné lubovolne vzadjomne kombinovat.

Uchytavacia celust - polotovar urceny pre viastné vysustridzenie otvoru, pozri str. 41.

o, B A, O A O

Uchytavacia celust "S" (Uzkd) Uchytdvacia celust "W" (Siroka) Uchytavacia ¢elust "S" (Uzkd) Uchytdvacia celust "W" (Siroka)
pre OW 115/115S, 2-dielna pre OW 115/115S, 2-dielna pre OW 170, 2-dielna pre OW 170, 2-dielna
pre jednu stranu pre jednu stranu pre jednu stranu pre jednu stranu

DVONK.
TRUBKY
[MM]

3,00
3,18
3,95
4,00
4,76
4,78
5,95
6,00
6,35
7,00
7,50
7,94
8,00
9,00
9,53
9,95
10,00
10,10
10,20
11,00
nn
1,95
12,00
12,0
12,70
13,00
13,20
13,50
13,70
14,00
14,30
14,70
15,00
15,30
15,60
15,70
15,88
16,00
16,70
17,00
17,08
17,20
17,30

Uchytdvacia ¢elust
pre OW 38S, 2-dielna
pre jednu stranu

[INCH]
0.18
0.125
0.156
0.157
0.187
0.188

0.234
0.236
0.250
0.276
0.295
0.313
0.315
0.354
0.375
0.392
0.394
0.398
0.402
0.433
0.437
0.470
0.472
0.476
0.500
0.512
0.520
0.531
0.539
0.551
0.563
0.579
0.591
0.602
0.614
0.618
0.625
0.630
0.657
0.669
0.672
0.677
0.681

0w 38S

0BJ.C.

826 002120
826 002122
826002123
826 002124
826 002125
826 002126
826 002127
826 002128
826 002129
826 002130
826 002131
826 002132
826 002133
826002134
826 002135
826 002136
826 002137
826 002138
826 002139
826 002140
826 002141
826 002142
826 002143
826 002144
826 002145
826 002146
826 002147
826 002148
826 002149
826 002150
826 002151
826 002152
826 002153
826 002154
826 002155
826 002156
826 002157
826 002158
826 002159
826 002160
826 002161
826 002162
826 002163

Uchytavacia ¢elust
pre OW 76S, 2-dielna
pre jednu stranu

OW 76S

0BJ.C.

827002120
827002121
827002122
827002123
827002124
827002125
827002126
827002127
827002128
827002129
827002130
827002131
827002132
827002133
827002134
827002135
827 002136
827002137
827002138
827002139
827002140
827002141
827002142
827002143
827002144
827002145
827002146
827002147
827002148
827002149
827002150
827002151
827002152
827002153
827002154
827002155

O0W 65 OW 115/1158 "S"
(UZKA)
0BJ.C. 0BJ.C.

823002120 =
823002121 -
823002122 =
823002123 =
823002124 =
823002125 -
823002126 =
823002127 =
823002128 =
823002129 -
823002130 -
823002131 =
823002132 =
823002133 =
823002134 =
823002135 =
823002136 =
823002137 =
823002138 -
823002139 =
823002140 =
823002141 =
823002142 -
823002143 =
823002144 =
823002145 =
823002146 =
823002147 -
823002148 =
823002149 =
823002150 =
823002151 -
823002152 =
823002153 -
823002154 =
823002155 =

UZAVRETE ORBITALNE ZVARACIE HLAVY
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OW 115/115S "W" ow170"s" OW170 "W"
(SIROKA) (UZKA) (SIROKA)

0BJ.C. 0BJ.C. 0BJ.C.
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Orbitdlne zvaracie systémy a prisluenstvo pre vysokocisté spracovatelské zariadenia www.orbitalum.com <} orbitalum

orbital | cutting + welding

DVONK. OW 38S 0W 76S OW 65 ow 115/1155 s ow 115/]]55 "W" 0w170"s" OwW170"W"
TRUBKY (UZKA) (SIROKA) (UZKA) (SIROKA)
[MM] [INCH] OBJ.C. 0BJ.C. 0BJ.C. 0BJ.C. 0BJ.C. 0BJ.C. 0BJ.C.
18,00 0.709 826002164 827002156 823002156 = = = =
19,00~ 0.748 826 002165 827002157 823002157 = = - =
19,05 0.750 826 002166 827002158 823002158 - - - -
19,50 = 0.768 826002167 827002159 823002159 = = = =
20,00 0.787 826002168 827002160 823002160 824002120 824002320 = =
21,00 0.827 826002169 827002161 823002161 824002121 824002 321 = =
21,30~ 0.839 826 002170 827002162 823002162 824002122 824002322 = =
21,70~ 0.854 826002171 827002163 823002163 824002123 824002323 = =
22,00 0.866 826002172 827002164 823002164 824002124 824002324 = =
22,22 0.875 826002173 827002165 823002165 824002125 824002 325 = =
22,23 0.875 826002174 827002166 823002166 824002126 824002326 = =
22,55 0.888 826002175 827002167 823002167 824002127 824002327 = =
23,00 0.906 826002176 827002168 823002168 824002128 824002328 = =
24,00 =~ 0.945 826002177 827 002169 823002169 824002129 824002329 = =
2473 0.950 826002178 827002170 823002170 824 002130 824 002330 - -
25,00 0.984 826002179 827002171 823002171 824002131 824002 331 = =
2525 0.994 826002180 827002172 823002172 824002132 824002332 = =
2540 © 1.000 826002181 827002173 823002173 824002133 824002333 = =
26,00 1.024 826002182 827002174 823002174 824002134 824002334 = =
26,70~ 1.051 826002183 827 002175 823002175 824002135 824 002335 - =
26,90 1.059 826002184 827002176 823002176 824002136 824002 336 = =
27,00~ 1.063 826002185 827002177 823002177 824002137 824 002 337 = =
27,20 1.071 826002186 827002178 823002178 824002138 824002338 = =
28,00 1102 826002187 827002179 823002179 824 002139 824 002339 - =
29,00 1.142 826002188 827002180 823002180 824002140 824002340 = =
30,00 1.181 826002189 827002181 823002181 824002141 824002341 = =
30,55 1.202 826002190 827002182 823002182 824002142 824002 342 = =
31,75 1250 826002191 827002183 823002183 824002143 824 002 343 - -
31,80 1.252 826002192 827002184 823002184 824002144 824002344 = =
32,00 0 1.260 826002193 827 002185 823002185 824 002145 824002 345 = =
33,00 1.299 826 002194 827002186 823002186 824002146 824002 346 = =
33,40 1.315 826002195 827002187 823002187 824002147 824002 347 = -
33,70 . 1327 826002196 827002188 823002188 824002148 824002348 - -
34,00 1.339 826 002197 827002189 823002189 824002149 824002349 = =
35,00 1.378 826002198 827002190 823002190 824002150 824002350 = =
36,00 1.417 826 002199 827002191 823002191 824002151 824002 351 = =
38,00 1.496 826002200 827002192 823002192 824002152 824002 352 = =
38,10~ 1.500 826002201 827002193 823002193 824002153 824002 353 = =
40,00 1575 - 827002194 823002194 824002154 824002354 - -
4,00 1614 = 827002195 823002195 824002155 824002 355 = =
42,00  1.654 = 827002196 823002196 824002156 824 002 356 = =
42,06 1.660 = 827002197 823002197 824002157 824 002 357 = =
42,30 1.665 - 827002198 823002198 824002158 824002358 - =
42,40 1669 = 827002199 823002199 824002159 824002 359 = =
42,70 1.681 = 827002200 823002200 824002160 824 002360 = =
43,00 1693 = 827002 201 823002201 824002161 824002 361 = =
43,20 1.701 - 827002202 823002202 824002162 824002 362 = =
4400 1732 = 827 002 203 823002203 824002163 824002 363 = =
44,45 1750 = 827002204 823002204 824002164 824002364 = =
4450 1752 = 827 002 205 823002205 824002165 824002 365 = =
45,00 1772 - 827 002206 823002206 824002166 824002366 = =
45,80  1.803 - 827 002 207 823002207 824002167 824002 367 = =
48,00  1.890 = 827002208 823002208 824002168 824002 368 = =
48,26 1.900 = 827002209 823002209 824002169 824002 369 = =
48,30  1.902 = 827002210 823002210 824002170 824002370 = =
48,60 1.913 - 82700221 823002211 824002171 824002371 = =
50,00  1.969 = 827002212 823002212 824002172 824002372 825002120 825002320
50,80  2.000 = 827002 213 823002213 824002173 824002373 825002121 825002 321
51,00  2.008 = 827002214 823002214 824002174 824002374 825002122 825002322
52,00  2.047 - 827002215 823002215 824002175 824002375 825002123 825002323
53,00  2.087 = 827002216 823002216 824002176 824002 376 825002124 825002324
54,00 2126 = 827002217 823002217 824002177 824002377 825002125 825002325
57,00  2.244 = 827002218 823002218 824002178 824002378 825002126 825002 326
60,00  2.363 - 827002219 823002219 824002179 824 002379 825002127 825002 327
60,10  2.366 = 827002 220 823002220 824002180 824002380 825002128 825002328
60,30 2374 = 827002 221 823002221 824002181 824002 381 825002129 825002329
60,45  2.380 = 827002 222 823002 222 824002182 824002382 825002130 825002 330
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DVONK. oW 38S OW 76S OW 65 ow "'5/1155 "s" ow 115/]155 "W" o0w170"s" OW170 "W"
TRUBKY (UZKA) (SIROKA) (UZKA) (SIROKA)
[MM] [INCH] OBJ.C. 0BJ.C. 0BJ.C. 0BJ.C. 0BJ.C. 0BJ.C. 0BJ.C.
60,50  2.382 = 827 002 223 823002223 824002183 824002383 825002131 825002331
63,00  2.480 = 827002224 823002224 824002184 824002384 825002132 825002332
63,20  2.488 - 827 002 225 823002 225 824002185 824002 385 825002133 825002333
63,50  2.500 = 827002 226 823002 226 824002186 824002386 825002134 825002334
65,00  2.559 = 827002 227 823002 227 824002187 824 002 387 825002135 825002335
70,00 2.756 = 827002 228 823002228 824002188 824002388 825002136 825002 336
70,20 2.764 = 827002 229 823002229 824002189 824002389 825002137 825002337
73,00 2.874 = 827 002 230 = 824002190 824002390 825002138 825002338
73,03 2.875 = 827002 231 = 824002191 824 002 391 825002139 825002 339
7315 2.880 = 827 002 232 = 824002192 824002392 825002140 825002340
75,00  2.953 - 827002233 - 824002193 824002393 825002141 825002 341
76,00 2.992 = 827002234 = 824002194 824002394 825002142 825002342
76,10 2,996 = 827 002 235 = 824002195 824002 395 825002143 825002343
76,20 3.000 = 827002 236 = 824002196 824002396 825002144 825002344
76,30 3.004 - 827002 237 - 824002197 824002397 825002145 825002345
80,00  3.150 - - - 824002198 824002398 825002146 825002346
82,00 3.228 = = = 824002199 824002399 825002147 825002 347
82,30  3.240 = = = 824002200 824002400 825002148 825002348
85,00 3.346 = = = 824002 201 824002 401 825002149 825002 349
8590 3.382 - - - 824002 202 824002 402 825002150 825002 350
88,90 3.500 = = = 824002 203 824002 403 825002151 825002 351
89,00  3.504 = = = 824002204 824002 404 825002152 825002 352
89,10  3.508 = = = 824002 205 824 002 405 825002153 825002353
90,00  3.543 - - - 824 002 206 824 002 406 825002154 825002354
93,00  3.661 = = = 824002 207 824002 407 825002155 825002 355
95,00  3.740 = = = 824002208 824002408 825002156 825002 356
100,00  3.937 = = = 824002209 824002409 825002157 825002 357
101,60 4.000 - - - 824002210 824 002 410 825002158 825002358
104,00  4.094 = = = 82400221 82400241 825002159 825002 359
108,00  4.252 = = = 824002 212 824 002 412 825002160 825002360
10,00  4.331 = = = 824002213 824002 413 825002161 825002 361
13,50  4.468 = = = 824002 214 824002 414 825002162 825002362
114,00 4.488 = = = 824002 215 824 002 415 825002163 825002363
114,30 4.500 = = = 824002 216 824002 416 825002164 825002364
15,00 4.528 = = = 824002 217 824002 417 825002165 825002 365
125,00  4.921 = = = = = 825002166 825002366
127,00 5.000 = = = = = 825002167 825002 367
127,05  5.002 = - = - = 825002168 825002368
129,00  5.079 - - - - - 825002169 825002369
133,00 5.236 = = = = = 825002170 825002370
139,70 5.500 = = = = = 825002171 825002371
141,30 5.563 = = = = = 825002172 825002372
152,40 6.000 - - - - - 825002173 825002373
154,00  5.063 = = = = = 825002174 825002374
159,00  6.260 = = = = = 825002175 825002375
165,10 6.500 = = = = = 825002176 825002376
165,20 6.504 - - - - - 825002177 825002377
168,30  6.626 - - = = = 825002178 825002378
170,00  6.693 = = = = = 825002179 825002379
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Orbitdlne zvaracie systémy a prisluenstvo pre vysokocisté spracovatelské zariadenia

Uchytavacia ¢elust - polotovar

|dedlné pre Specidlné aplikacie.
PInd uchytadvacia celust pre vlastné vysustruzenie na Specifické rozmery
priemeru trubky podla potreby zdkaznika.

ARTIKEL 0BJ.C. KG

Uchytavacia celust - polotovar pre OW 38S, 2-dielna 826 002 210 0,066
Uchytavacia Celust - polotovar pre OW 76S, 2-dielna 827002 241 0,280
Uchytdvacia ¢elust - polotovar pre OW 115/115S "S" (tizkd), 2-dielna 824002 220 0,590
Uchytdvacia ¢elust - polotovar pre OW 115/115S "W" (3iroka), 2-dielna 824002 420 1,445
Uchytavacia celust - polotovar pre OW 65, 2-dielna 823002230 0,256
Uchytévacia celust - polotovar pre OW 170 "S" (lizkd), 2-dielna 825002185 1,010
Uchytavacia Celust - polotovar pre OW 170 "W" (Siroka), 2-dielna 825002 385 1,000

Obaly pre uchytavacie celuste

Vsetky uchytavacie ¢eluste su dodavané v paroch v plastovom obale.
Pri strate originalneho obalu je mozné tento obal objednat ako nahradny.

ARTIKEL 0BJ.C. KG

Obal pre uchytavacie celuste OW 38S 826 002 010 0,019
Obal pre uchytévacie celuste OW 765/0W 65 827002 010 0,065
Obal pre uchytavacie celuste OW 115 "S" (Uzkd) 824 002 010 0,101
Obal pre uchytdvacie celuste OW 115 "W" (Sirokd) 824 002 011 0,129

Komorové celuste pre tvarovky

Uchytdvacie celuste pre tvarovky (napr. prirub, lemovych nakruzkov a sré-
beni v potravinarskom priemysle)

1 komorova celust pozostava z 2 polocelusti.

Rozmery réznych komorovych celusti:

ORBIWELD PRIEMER "A"(@) PRIEMER "B"
38S [mm] 85,0 30,0

[inch] 3.346 1.181 £
65 [mm] 125,0 30,0 B

[inch] 4.921 1.181
76S [mm] 130,0 35,0 A

[inch] 5.118 1.378
15/1158 [mm] 179,0 39,0

[inch] 7.047 1535 <§H
170 [mm] 214,0 44,0

[inch] 8.425 1732
ARTIKEL 0BJ.C. KG
Komorova celust pre tvarovky pre OW 38S 826 050 010 0,146
Komorova celust pre tvarovky pre OW 76S 827 050 007 0,266
Komorova Celust pre tvarovky pre OW 65 823050 010 0,612
Komorova celust pre tvarovky pre OW 115 a OW 115S 824 050 003 0,660
Komorova celust pre tvarovky pre OW 170 825050002 0,852

UZAVRETE ORBITALNE ZVARACIE HLAVY
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Uchytavacie ¢eluste na T-kusy

i Uchytdvacie celuste pre trubku s hrdlom s koncom zvaranej trubky.
Pre jednu aplikaciu a rozmer je potrebnd kompletnd zostava uchytavacej
: " celuste na T-kus, 1 zostava adaptéra elektrody (str. 43) a taktiez 1 Stan-
dardna uchytdvacia celust (od str. 38) (objednava sa jednotlivo).

Pri objednavani si prosim u nas vyziadajte prislusny dotaznik a predlozte
nam ho spolu s vykresom.

Specidlne uchytavacie ¢eluste pre dalsie orbitdlne zvaracie hlavy je mozné
dodat na dotaz. Vnutorné stredenie so sticasnym formovanim je mozné
dodat na dotaz.

Uchytavacie ¢eluste na T-kusy

ARTIKEL DVONK. TRUBKY DVONK.TRUBKY O0BJ.C. KG
MAX. [MM] MAX. [INCH]
Uchytévacia celust na T-kus pre OW 38S 25,0 0.984 826 050038
Uchytavacia ¢elust na T-kus pre OW 76S 48,0 1.890 827050005
Uchytavacia celust na T-kus pre OW 115/115S 85,0 3.346 824050004
Uchytavacia celust na T-kus pre OW 170 144,0 5.669 825050003
i Celuste pre zvaranie obliukov

Pre zvaranie standardnych oblukov s trubkami bez rovnych ¢asti pre upnu-
tie. Pre pouzitie tejto celuste na jednej strane zvaracej hlavy (vpravo alebo
vlavo) je len vtedy zaruc¢end ochrana formovacim plynom okolo obluka. K
pevnému zovretiu nedochadza, takze je potrebné obluk nabodovat.

Celust pozostava z:
Uchytdvacia celust pre kolena » 2 poloc¢asti zédkladnej ¢eluste, nezavislé na priemere trubky
(zakladna/zakryvacia) « 2 polocasti zakryvacej ¢eluste, v zavislosti na priemere trubky*

Zakladna éelust/Zakryvacia éelust

Zakryvacia celust sa zaklada do zakladnej ¢eluste a potom je mozné s nimi
pootacat tak, aby bol mozny akykolvek vystupny uhol ramena obluka so
zvaracej hlavy. Trubka urc¢end na zvaranie sa na opacnej strane zvaracej
hlavy uchyti pomocou Standardnych uchytavacich ¢elusti. (Standardné ce-
[uste nie sU sucastou dodavky).

Celuste na obliky pre OW 38S

Pri zvaracej hlave OW 38S sa zakryvacie ¢eluste vyrobené podla poziadav-
ky zadkaznika (2 poloceluste) dosadzaju bez zadkladnej poloceluste priamo
do hlavy, zdkladna ¢elust nie je potrebna. Pri objedndvani uvadzajte prosim
pozadovany priemer trubky.

Pri objednavani prosim zadajte resp. predlozte:

* Pozadovany priemer trubky a vnutorny polomer kolena/obluka.

» Vykres kolena alebo vzorkovy kus - k tomu prislusny vykres, ktory si
mozete od nas vyziadat dopredu. My preverime, ¢i nebude este potreb-
né pouzit adaptér elektrody.

ARTIKEL 0BJ.C. KG
Zakryvacia celust OW 38S komplet* 826 050 031
Zdakladna celust pre kolend pre OW 76S 827002018
Zakryvacia Celust pre kolend pre OW 76S 827 050 021
Zdakladna celust pre kolend pre OW 65 823050 029
Zakryvacia celust pre kolend pre OW 65* 823050 030
Z&kladna celust pre kolend pre OW 115 a OW 115S 824 050 006
Zakryvacia celust pre kolend pre OW 115S* 828 050 016
Zakryvacia Celust pre kolend pre OW 115* 824 050 020
Zé&kladna celust pre kolend pre OW 170 825050 005
Zakryvacia celust pre kolend pre OW 170* 825050 020

*

Pri objedndvani prosim predlozte vykres kolena alebo vzorkovy kus.

UZAVRETE ORBITALNE ZVARACIE HLAVY
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Adaptér elektrody

Robustny adaptér z mosadze pre boc¢né nastavenie elektrody.

Je mozné objednat ako sadu, alebo jednotlivo. Nezabudnite prosim, ze pri

pouziti adaptéra elektrody sa znizuje max. priemer trubky, ktoru je mozné -
zvarat.

Kompletnd sada pozostava z:
» Zakladny diel pre nadstavec

* Polnadstavei 15°,30° 45° a 90° Adaptér elektrody pre OW 385, OW 765
ADAPTER ELEKTRODY JE MOZNE POUZIT DO MAX. PRIEMERU TRUBKY [MM] [INCH]
OW 38S 25,0 0.984
OW 76S 48,0 1.890
OW 65 435 1713
OW 115/ OW 1155 85,0 3.346
oW 170 144,0 5.669
SADY ADPATERA ELEKTRODY 0BJ.C. KG
Adaptér elektrédy (sada) OW 38S, Standard 826 050 034 0,033 Adaptér elektrody pre OW 170
Adaptér elektrody (sada) OW 76S, Standard 827 050 027 0,089
Adaptér elektrédy (sada) OW 65, Standard 823050 028 0,045
Adaptér elektrody (sada) OW 115 Standard 824 050 025 0,064
Adaptér elektrody (sada) OW 115S, Standard 828 050 022 0,064
Adaptér elektrody (sada) OW 170, Standard 825050 022 0,094
JEDNOTLIVE DIELY PRE OW 38S
Z3kladny adaptéra elektrédy OW 38S 826 004 003 0,013
Nadstavec 10 mm/0.394", 15° pre adaptér elektrody OW 38S 823004 008 0,003
Nadstavec 10 mm/0.394", 30° pre adaptér elektrddy OW 38S 823004 009 0,003
Nadstavec 10 mm/0.394", 45° pre adaptér elektrody OW 38S 823004 010 0,003
JEDNOTLIVE DIELY PRE OW 76S
Zakladny adaptéra elektrédy OW 76S 827004 003 0,024
Nadstavec 15 mm/0.591", 15°/90° pre adaptér elektrody OW 76S 823004 002 0,005 Adaptér pre celné zvaranie (bez rotora)
Nadstavec 15 mm/0.591", 30°/90° pre adaptér elektrdy OW 76S 823004 003 0,005
Nadstavec 15 mm/0.591", 45°/90° pre adaptér elektrody OW 76S 823004 004 0,005
JEDNOTLIVE DIELY PRE OW 65
Z3kladny adaptéra elektrédy OW 65 823004 01 0,018
Nadstavec 15 mm/0.591", 15°/90° pre adaptér elektrédy OW 65 823004 002 0,005
Nadstavec 15 mm/0.591", 30°/90° pre adaptér elektrody OW 65 823004 003 0,005
Nadstavec 15 mm/0.591", 45°/90° pre adaptér elektrody OW 65 823004 004 0,005
JEDNOTLIVE DIELY PRE OW 115 A OW 115S
Zakladny adaptéra elektrédy OW 115 824004 002 0,037
Zakladny adaptéra elektrédy OW 1155 828 004 004 0,037
Nadstavec 25 mm/0.984",15°%/90° pre adaptér elektrody OW 115/115S 823004 006 0,009
Nadstavec 25 mm/0.984", 30°/90° pre adaptér elektrody OW 115/115S 823004 005 0,009
Nadstavec 25 mm/0.984", 45°/90° pre adaptér elektrody OW 115/115S 823004 007 0,009
JEDNOTLIVE DIELY PRE OW 170 Adaptér elektrédy pre vnutorné zvdranie (bez rotora)
Z&kladny adaptéra elektrédy OW 170 825004 001 0,067
Nadstavec 25 mm/0.984", 15°/90° pre adaptér elektrody OW 170 823004 006 0,009
Nadstavec 25 mm/0.984", 30°/90° pre adaptér elektrody OW 170 823004 005 0,009
Nadstavec 25 mm/0.984", 45°/90° pre adaptér elektrody OW 170 823004 007 0,009
ADAPTER ELEKTRODY PRE CELNE ZVARANIE*
Adaptér elektrody (sada) OW 38S celné zvaranie 826 050 036 0,045
Adaptér elektrody (sada) OW 76S ¢elné zvaranie 827 050 038 0,045
Adaptér elektrody (sada) OW 65 celné zvdranie 823050 034 0,045
Adaptér elektrody (sada) OW 115 Celné zvdranie 824 050 026 0,070
Adaptér elektrody (sada) OW 115 S ¢elné zvdranie 828 050 023 0,070
ADAPTER ELEKTRODY PRE VNUTORNE ZVARANIE*
Adaptér elektrody (sada) OW 38S vnutorné zvaranie 826 050 037 0,071
Adaptér elektrody (sada) OW 76S vnutorné zvaranie 827 050 039 0,071
Adaptér elektrody (sada) OW 115 vnutorné zvaranie 824 050 027 0,193
Adaptér elektrédy (sada) OW 115 S vnutorné zvaranie 828 050 024 0,193
Adaptér elektrédy (sada) OW 170 vnutorné zvéranie 825050 026

*

Dalsie adaptéry elektrody pre iné aplikacie a zvéracie hlavy, na dotaz.

UZAVRETE ORBITALNE ZVARACIE HLAVY
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Drziak uchytenia zvaracej hlavy na stol

Prakticky a stabilny drziak z hlinika (eloxovany).
Drziak umoznuje bezpecné a pohodIné odlozenie a uchytenie zvaracich
hlav ORBIWELD.

Pomocou integrovanej zvierky sa drziak rychlo a jednoducho upevni na
okraj dosky stola. Takto mozno zvaraciu hlavu pri stacionarnom pouziti
pevne uchytit do drziaku - idedlné taktiez pre kratkodobé odlozenie zvara-
cej hlavy medzi jednotlivymi zvaracimi operaciami.

TECHNICKE UDAJE DRZIAK UCHYTENIA ZVARACEJ HLAVY
NA STOL

Rozmery (dIx$xv) 180 x 140 x 185 mm
71"x55"x 7.3"

Rozsah upnutia zvierky (hrubka stola az po max. vyskrutkovanie skrutky zvierky) — max. 65 mm/ 2.56"

" ARTIKEL 0BJ.C. KG

Drziak uchytenia zvaracej hlavy na stol pre OW 38S, OW 76S 826 030 006 1,250
Drziak uchytenia zvaracej hlavy na stol Drziak uchytenia zvaracej hlavy na stol pre OW 65, OW 115, OW 1155, OW 170 823030 006 1,070

Dalsie prislusenstvo pre orbitdlne zvaranie

*« ESG pristroj na brusenie elektrod, pozri str. 79

* ORBmax pristroj pre meranie zbytkového kyslika, pozri str. 83
*« Formovacia sada ORBIPURGE, pozri str. 86

* PredlZzovaci kablovy zvazok, pozri str. 86

* Wolfradmoveé elektrody WS2, pozri str. 87

* Sada-Adaptér-pripojovacieho zvaracieho kabla, pozri str. 87

UZAVRETE ORBITALNE ZVARACIE HLAVY
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HX 12P

Uzatvorenad orbitalna zvaracia hlava

«} orbitalum

orbital | cutting + welding

NOVINKA

www.orbitalum.com

Hospodarné a vysokokvalitné zvaranie trubiek z nehrdzavejlcej ocele metdédou WIG:

Celosvetovo jedinecné orbitdlne zvaracie hlavy HX so svojim automatizovanym systémom

zvarania je RIESENIE pre efektivnu a vysokokvalitnt vyrobu. Vopred zalozené trubkové

obluky, ako napr. pri vyrobe vymennikov tepla, aj napriek uzkym trubkovym zvazkom, je

mozné spolahlivo, rychlo a bezpecne spajat s trubkami z nehrdzavejlcej ocele.

- B -'-;

Do konstrukénej rady okrem typu HX 12P patria
aj typy HX 16P a HX 22P.

Zvaranie trubkovych oblukov pri vyrobe vymen-
nikov tepla je pri rucnom zvarani namahavou
pracou. Okrem toho, nie je trvalo zarucené, ze
zvaraC bude neustdle dosahovat vysoku kvalitu

a tym tesnost zvarov na trubkovych oblukoch.
Drahé opravy a vysoky vyskyt nepodarkov su
toho vysledkom.

Zatial ¢o konvencné zvdracie hlavy potrebuju vela
miesta, Stihle hlavy HX umoznuju velmi kompakt-
nu vyrobu vymennikov tepla s vysokou hustotou
trubiek. Roztece trubiek pod 40 mm (1.57") su
realizovatelné.

Taktiez obsluha je jednoducha: Hlava HX sa
odklopenim roztvori, prilozi sa na trubku a
stlacenim tlacitka sa pneumaticky sama upevni.
Doraz s hrubym a jemnym nastavenim pomaha
pri bezpecnom uchyteni na trubke. Pri spusteni
zvdracieho procesu zacne prudit do zvaracej

L. .

hlavy, chladenej vodou, plyn argén a zvaranie
prebieha automaticky a zabezpecuje vysoku
kvalitu zvarov. Systém Orbitalum pritom pomaha
Cistému prievaru celkom bez presadenia, spar ale-
bo triesok vo vnutri trubky. Uchytenie a Start sa
ovladaju pomocou tlacitok umiestnenych priamo
na zvaracej hlave.

Najlepsie vysledky zvdarania - iba len so zauce-
nou obsluhou

Zdroje zvaracieho prudu Orbitalum automaticky
rozpozndvaju pripojenu hlavu HX s jej vopred
zadanymi parametrami, takZe obsluha pred zaca-
tim zvarania, musf iba vyvolat prislusny zvaracf
program a spustit proces. Praca so systémom
Orbitalum je jednoduchd a spolahliva, takze aj

len zaucend obsluha dosahuje najlepsSie vysledky
Zvarania.

Prax ukazuje, ze so systémom Orbitalum je mozné
znizit vyskyt zlych zvarov zo 4% na menej ako
0,7%. Daldia prednost: jeden pracovnik méze ob-

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schittler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel. +49(0)7731792-0 Fax+49(0)7731792-524 tools@orbitalum.com

Vyrazne kratSie ¢asy zvarania -
pod 30 s na jednu trubku

AZ 250 zyarov s jednou hlavou za
pracovnu smenu

0 50% menej Casu na pripravu
oproti rucnej praci

Roztec trubiek pod 40 mm (1.57")
st realizovatelné

Pre vonkajsSie priemery trubiek
9,5...13,3mm (0.374"...0.524")

Vysoka zatazitelnost vdaka zakladné-
mu telesu rotora chladeného vodou

Je moZné zvarat vo vodorovnej,
2vislej aj Sikmej pozicii

Velmi robustna konstrukcia a
ergonomicky dizajn

Najlepsie vysledky zvarania - na-
priek iba zaskolenému personalu

SYESESENESENENESES

sluhovat stcasne viac zvaracich hldv, ¢o vyrazne
zvysuje efektivitu vyroby. Uzatvorena zvaracia
komora a konstantny proces, ma tu vyhodu, 7e
nedochddza ku vzniku ndbehovych farieb, a tym
sa vyhneme dodatocnym a ndkladnym Upravam,
ako st morenie alebo pasivacia zvaru.

Kompaktna konstrukcia prinasa jednoduchii
obsluhu

Oproti otvorenym zvaracim klieStiam su v hlavach
HX integrované pripojky prudu, plynu a chladiacej
kvapaliny. Pre dobru manipulaciu su hlavy Orbita-
lum spojené so zdrojom zvaracieho prudu kdblom
dlhym 7,5 m. Hlava HX 12P ma vyhodu, okrem
iného aj tym, Ze md priamu konstrukciu, takze

na vymenniku tepla ma ulahcené otdcanie hlavy.
Celd hlavu je mozné zavesit na vahovy kompenza-
tor, a tak ulah¢it obsluhe pracu.
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Extrémne Stihla konstrukcia Spolu s pneumaticky box ZvIastne prislusenstvo: ZvIastne prislusenstvo: ZvIastne prislusenstvo: Perfektny doplnok:
- idedlne pre zvéranie vopred Specifické priemery uchytdva-  Uzemiovaci kabel Prestavitelny redukcny ventil  Zdroj zvaracieho pradu
vlozenych oblakov v izkych cich celusti naargon ORBIMAT-série

zvazkoch trubiek

ROZSAH POUZITIA HX 12P
Obj.c. 847000 010
Dvonk. trubky, min. - max.* 9,5-13,3mm/ 0.374" - 0.524"
Hruabka steny, min. - max. 0,5-0,8mm/0.02" - 0.03"
TECHNICKE UDAJE HX 12P
Priemer elektrody 1,6 mm/ 0.063"
Hmotnost stroja spolu s kablovym zvazkom 6,4 kg /14.11bs
DIZka kablového zvazku 75m/24.6 ft
TECHNICKE UDAJE PNEUMATICKY BOX
Vstupné médium Argén
Doporuceny vstupny tlak 6 bar / 87 PSI
ROZMERY HX 12P
[mm] [inch]
Rozmer "A" 45,00 1772
Rozmer "B" 52,00 2.047
Rozmer "C" 219,00 8.622
| A B Rozmer "D" 412,00 16.220
JE Rozmer "E" (Elektroda) 30,00 1.181
F B T Rozmer "F" 70,00 2.756
Rozmer "G" 185,00 7.283
G Tt b Rozmer "H" 65,00 2.559
Rozmer "1" 70,00 2.756
b J c Rozmer "J" (@) 50,00 1.969
| | :
Orbitdlna zvdracia hlava HX ks 1
Prepravny kufor ks 1
D Pneumaticky box ks 1
o Privodnd hadica (2 m/6.56 ft) pre pneumaticky box ks 1
m Skldpaci trn pdre 1
Doraz na kolend ks 1
Sada néradia sada 1
Navod na obsluhu a zoznam nahradnych dielov sada 1
o P VHODNE PRISLUSENSTVO:
Zvldstne prislusenstvo « Uchytdvacie celuste
+ Reduk¢ny ventil na "argon”

+ Uzemiovaci kdbel
« Wolfrédmové elektrédy WS2
 ESG pristroj na brasenie elektréd

Technické tdaje st bez zaruky. Neobsahuju ziadne vlastnosti. Zmeny vyhradené. Platia nase vseobecné predajné podmienky.

* Iné pozadované rozmery na dotaz
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HX 16P, HX 22P

Uzavreté orbitalne zvaracie hlavy

«} orbitalum

orbital | cutting + welding

www.orbitalum.com

Uzatvorend orbitdlna zvaracia hlava HX pre kompaktné chladiace zariadenia nastavuje nové

meradla!l Zvaracia hlava HX pre Heat Exchanger (vymenniky tepla) a pre zvaranie predom

zmontovanych oblukov v Uzkych zvazkoch trubiek lamelovych vymennikov tepla.

Pre tuto aplikdciu v sucasnosti neexistuje vo svete ziadné zrovnatelné riesSenie!

N

—=h

Vsetky na trhu beZne dostupné uzatvorené
zvaracie hlavy alebo otvorené zvaracie klieste
nie st z dovodov svojej konstrukénej velkosti
vhodné pre umiestnenie medzi trubky lamelo-
vych vymennikov tepla.

Hlavy série HX zbieraju body na poli hospodar-
nosti a ucinnosti v porovnani so strojmi beznymi
na trhu hned viackrat: vyvody trubiek vymennika
tepla mozu byt pred zvaranim kompletne zalo-
Zené trubkovymi oblikmi a je mozné ich zvarat v
[ubovolnom poradi. Pre klasické orbitalné klieste
plati princip nasadit obluk - zvarit - nasadit obluk

- ..e’?—"- Najlepsie vysledky zvarania - na-

J

priek iba zaskolenému personalu

0 50% menej Casu na pripravu
oproti rucnej praci

Pneumatické upinanie pre jednoduchu
montaz na obluk trubky

Vysoka zatazitelnost vdaka zakladné-
mu telesu rotora chladeného vodou

el T T S

Je mozné zvarat vo vodorovnej,
zvislej aj Sikmej pozicii

s} .

Velmi robustna konstrukcia a
ergonomicky dizajn

L i

= = Jednoducha a rychla montaz na trubku |
— y

.ﬂ' - Samocinne drZana zvaracia hlava vdaka

‘-':

- ..., stdle zacinat od stredu trubkovnice smerom
von. Ak potom kontrola akosti zisti chybny zvar,
musi sa z dovodov pristupnosti, v tom najne-
priaznivejSom pripade (vada v strede zvazku)
vSetky obluky odrezat a privarit nové. Pri hlave
HX postacuje nahradit prislusny obldk novym.
Tato prednost dand konstrukciou predurcuje
systém od Orbitalum ako idedlné zariadenie
neporazitelne cenovo vyhodnou opravou.

V porovnani s otvorenymi klieStami naviac
nepohodinym kablovym zvazkom maju hlavy
HX v sebe pevne integrované pripojky prudu,
plynu, chladiacej vody.

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel.+49(0)7731792-0 Fax+49(0)7731792-524 tools@orbitalum.com

patentovanel fixdcii pomocou piestov
usetrl az 80% Casu prlpravy
L

Vonka15| doraz pre zaistenie polohy

. elektrody

VSetky zdroje zvdracieho prudu od Orbitalum
rozpozndvaju uvedenu zvaraciu hlavu a ma

v sebe vlastnosti nastavené tak, ze obsluha
na zaciatku zvarania vloZ{ len pozadovany
program a Startuje zvdraci proces.

Tradi¢ne sa vyrabali kompletné vymenniky
tepla chladiacich zariadeni z medi a spdjko-
vali sa s trubkovymi kolenami. Vysoka cena
medi prinutila vyrobcov k prestavbe vyroby
na nehrdzavejuce ocele. Nehrdzavejucu ocel
je mozné hospodarne a spolahlivo a vysoko
kvalitne spojovat iba metddou WIG v spojeni' s
mechanizovanym orbitdlnym zvaranim.
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Zvlastne prislusenstvo:

Extrémne Stihla konstrukcia Vsetky pripojky prudu, plynua Spolu s pneumaticky box Prestavitelny redukcny ventil — Perfektny doplnok:

- idedlne pre zvéranie vopred  chladiacej kvapaliny st pevne Specifické priemery uchyta- na argon pre pneumatické Zdroj zvaracieho pradu
vlozenych oblukov v tzkych integrované vacich celusti a uzemnovaci upinanie zvéracej hlavy HX ORBIMAT-série
zvazkoch trubiek kdbel 16P a HX 22P - zvldstné

prislusenstvo

ROZSAH POUZITIA HX 16P HX 22P
Obj.c. 848000 010 846 000010
Dvonk. trubky, min. - max.* [mm] 15,0-16,8 18,0 - 22,0
[inch] 0.591-0.661 0.709 - 0.866
TECHNICKE UDAJE HX 16P HX 22P
Priemer elektrédy [mm] 1,6 1,6
[inch] 0.063 0.063
Hmotnost stroja spolu s kablovym [ka] 59 59
zvazkom [Ibs] 13.0 13.0
DIzka kdblového zvazku [m] 75 75
[ft] 24.6 24.6
Vstupné médium Argén
Doporuceny vstupny tlak [bar] 8
[PSI] 116
ROZMERY HX 16P HX 22P
[mm] [inch] [mm] [inch]
Rozmer "A" 307,00 12.087 305,50 12.028
Rozmer "B" 243,50 9.587 242,00 9.528
Rozmer "C" 190,00 7.480 190,00 7.480
Rozmer "D" 223,50 8.799 223,50 8.799
Rozmer "E" 285,50 11.240 285,50 11.240
Rozmer "F" 80,00 3150 80,00 3150
Rozmer "G" 95,45 3.758 97,30 3.831
Rozmer "H" 60,00 2.362 60,00 2.362
Rozmer "I" 12,50 0.492 12,50 0.492
Rozmer "J" 239,50 9.429 239,50 9.429
Rozmer "K" (Elektroda) 30,00 1181 30,00 1181
“J Rozmer "L" 74,85 2.947 74,85 2.947
e Rozmer "M" 71,00 2.795 77,00 3.031
Rozmer "N" 258,50 10.177 258,80 10.189
PRI DODANI OBDRZITE HX 16P HX 22P
Orbitalna zvadracia hlava HX ks 1 1
Prepravny kufor ks 1 1
Pneumaticky box ks 1 1
Privodnd hadica (2 m/6.56 ft) ks 1 1
pre pneumaticky box
Skldpaci trn pdre 1 1
Doraz na kolend ks 1 1
Sada pre nastavenie dorazu kolien ks 1 1
Sada ndradia sada 1 1
= - Navod na obsluhu a zoznam néhrad-  sada 1 1
nych dielov
|
Zvldstne prislusenstvo « Uchytdvacie celuste
N * Reduk¢ny ventil na "argon”

+ Uzemiovaci kdbel
« Wolfrédmové elektrody WS2
* ESG pristroj na brasenie elektrod

* Iné pozadované rozmery na dotaz

Technické udaje st bez zaruky. Neobsahuju ziadne vlastnosti. Zmeny vyhradené. Platia nase vseobecné predajné podmienky.
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Uzavreté orbitdlne zvaracie hlavy

HX 12P, HX 16P, HX 22P

@

Vlastnosti, rozsah pouzitia, technické Udaje a obsah dodavky, pozri str. 47. -

Nasledovné prislusenstvo nutné pre orbitalne zvaracie hlavy HX je
potrebné osobitne objednavat:

* Uchytavacie celuste, pozri str. 50
* Uzemnovaci kdbel, pozri str. 86
* Redukény ventil na "argén”, pozri str. 50

ARTIKEL 0BJ.C. HMOTNOST PREPRAVI{A
STROJA HMOTNOST
KG* KG

Orbitdlna zvdracia hlava HX 12P 847000010 6,400 14.100

Orbitdlna zvéracia hlava HX 16P 848000 010 5,900 16,600

Orbitalna zvéracia hlava HX 22P 846 000 010 5,900 16,600

* Hmotnost stroja spolu s kablovym zvazkom

Vhodné prislusenstvo (zvlastne prislusenstvo):

* Uchytavacie celuste, pozri str. 50

* Redukény ventil na "argén”, pozri str. 50

» Uzemnovaci kabel, pozri str. 86

* Wolframové elektrody WS2, pozri str. 87

« ESG pristroj na brusenie elektrod, pozri str. 79

* Sada-Adaptér-pripojovacieho zvaracieho kabla, pozri str. 87

HX12P
HX16P

HX 22P

Pneumaticky box
(obdrzite pri dodani HX-zvaracej hlavy)

UZAVRETE ORBITALNE ZVARACIE HLAVY

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel.+49(0)7731792-0 Fax+49(0)7731792-524 tools@orbitalum.com ABRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING 49
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Prislusenstvo pre HX

! Uchytavacie celuste

Z nehrdzavejlucej ocele.
E’re jeden priemer trubky potrebujete 2 uchytavacie celuste.
DalsSie rozmery na dotaz.

Uchytdvacie celuste

ARTIKEL DVONK. DVONK. PRE HX 12P PRE HX 16P PRE HX 22P
TRUBKYE \TRUBKYS [5RITE) KG  OBJ.C. K  0BJC. KG
[MM] [INCH]

Uchytdvacia Celust 9,00 0.354 847002019 0,018 - = = =
Uchytavacia celust 9,50 0.374 847002020 0,018 - - - -
Uchytavacia celust 12,00 0.472 847002021 0,018 - - - -
Uchytavacia celust 1270 0.500 847002023 0,018 848002301 0,006 - -
Uchytdvacia Celust 13,30 0.542 - - 848002302 0,006 - =
Uchytavacia celust 15,00 0.591 - - 848002303 0,005 - -
Uchytavacia celust 15,50 0.610 - - 848002304 0,004 - -
Uchytavacia celust 15,75 0.620 - - 848002305 0,004 - -
Uchytdvacia celust 15,80 0.622 - - 848002313 0,003 - -
Uchytavacia celust 15,88 0.625 - - 848002306 0,002 - -
Uchytavacia celust 16,00 0.630 - - 848002307 0,002 - -
Uchytavacia celust 16,20 0.638 - - 848002308 0,002 - -
Uchytdvacia celust 16,30 0.642 - - 848002309 0,002 = =
Uchytavacia celust 16,50 0.650 - - 848002310 0,002 - -
Uchytavacia celust 16,60 0.654 - - 84800231 0,002 - -
Uchytavacia celust 16,80 0.661 - - 848002314 0,002 - -
Uchytavacia celust 18,00 0.709 - - - - 846002201 0,010
Uchytavacia celust 19,05 0.750 - = - - 846002202 0,009
Uchytavacia Celust 20,00 0.787 - - - - 846002203 0,008
Uchytavacia celust 21,30 0.839 - - - - 846002208 0,003
Uchytavacia celust 22,00 0.866 - - - - 846002204 0,006
Uchytdvacia Celust 22,22 0.875 - - - - 846002205 0,005

Redukcny ventil na "argén”

Prestavitelny redukény ventil na argén pre pneumatické upinanie zvaracej
hlavy HX 16P a HX 22P.

TECHNICKE UDAJE REDUKCNY VENTIL NA "ARGON"
Redukény ventil na "argén” Max. vstupny tlak 230 bar
Vystupny tlak 0-10 bar
Pripojka na flasu W21,8x1/14"
Pripojka hadice G1/4"
ARTIKEL 0BJ.C. KG
Redukény ventil na "argén” 888000006 1,428

Dalsie prislusenstvo pre orbitdlne zvaranie

* ESG pristroj na brusenie elektrod, pozri str. 79

* ORBmax pristroj pre meranie zbytkového kyslika, pozri str. 83
* Wolfrdmové elektrody WS2, pozri str. 87

* Sada-Adaptér-pripojovacieho zvaracieho kabla, pozri str. 87

UZAVRETE ORBITALNE ZVARACIE HLAVY
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Orbitdlne zvaracie systémy a prislusenstvo pre vysokocisté spracovatelské zariadenia

I V4 - v d V' d v d - ~ Vd
Prehlad otvorenych orbitalnych zvaracich kliesti
MODEL TP 250 TP 250 TP 400 TP 400 TP 400 TP 600 TP 600 TP 600 TP 1000 TP 1000 TP 1000
S PODAVACOM DROTU (KD): KD 4 KD3-100 KD3-100 KD3-100 KD3-100 KD3-100 KD3-100
S RIADENIM DLZKY OBLUKU (AVC) A Avc/0SC AvVC/0SC AvC/0SC
BOCNYM ROZKYVOM (0SC):
0BJ.C. 811000001 811000005 812000001 812000006 812000002 813000001 813000005 813000002 814000001 814000005 814000002
ROZSAH POUZITIA [mm] a2)**22-77 (15)** 30 - 115 70-170 120 - 275
finch]  (0.472)**0.866 - 3.031 (0.591)**1.181 - 4.528 2.756 - 6.693 4.724 -10.827
DLZKY ELEKTROD [mm] 18-32 30-55 30-55 30-55
[inch] 0.709 -1.260 1181 - 2.165 1.181-2.165 1.181-2.165
PRIEMER DROTU* [mm] 0,8* 0,8* 0,8* 0,8*
[inch] 0.031* 0.031* 0.031* 0.031*
* Priemer drotu 1,0 mm (0.039") mozno osobitne dodat..
TP1000 120 mm 275 mm
(AVC/0SC) (4.724") (10.827")
TP 600 70 mm 170 mm
(AVC/0SC) (2.756") (6.693") _ _
IdedIné pre energeticky priemy-
sel (ropa a plyn)
TP 400 Bom™* 30 mm 115 mm
(AVC/0SC) 05919 (1.181") (4.528")
Rmm™ 22 mm 77 mm
TP250 0472 (0.866") (3.031")
anik' [mm] 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 10 120 130 140 150 160 170 180 190 200 210 220 230 240 250 260 270 280 290 300
Y a0z o78r uSr 15T 1969 2362 275 350" 358' 307 AZSF ATM' SIE 5SS 5006° 6299' 6698 7087 7480° T8I 8266 BGEN 0055 Q440 084" 10236 10630 N0 AT Mg

* kprislusenstvo
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ORBIWELD TP

Otvorené orbitalne zvaracie klieste

«} orbitalum

orbital | cutting + welding

www.orbitalum.com

Séria zvaracich kliesti ORBIWELD TP je jedine¢na svojim dizajnom a funkénostou: kompletnym

zabudovanim pohonného motora do telesa kliesti vznikla kompaktna konstrukcia. Koncepcia

pohonu odstranuje potrebu velkych a nakladnych prevodoviek znamych z klasickych zvaracich

kliesti. Tato kompaktna konstrukcia poskytuje vyrazné prednosti pri mobilnom pouziti na

stavbe.

VLASTNOSTI TP - SERIE:

Kompaktna konstrukcia bez rusivych precnieva-
jucich Casti.

Je mozné pouzivat s pridavnym poddvacim
drotom alebo bez neho.

Podavac studeného drotu je mozné dodatocne
namontovat na vsetky aj starSie modely TP
kliesti.

+ Cievka pridavného drotu pri zvaranf WIG s pri-

davnym drotom je pri variantoch KD3 namonto-
vana na telese zvaracich kliesti. Toto zabranuje
rusivému prekrucaniu drotu pocas zvarania.
Hubicu privodu drotu je mozné zvislo aj vodo-
rovne nastavit.

Systém s otvorenym oblukom.

Plynulo prestavitelny mechanizmus upinania.
Vodou chladent hlavu horaka WIG je mozné
plynulo naklapat a je mozné s nou zvarat aj
kutové zvary alebo kratke vyhrdlenia trubiek.

+ Hlava hordka WIG je uchytend na prestavitel-

nom suporte, ktory umoznuje precizné jemné

nastavenie polohy elektrédy aj pocas zvéracie-
ho procesu.

Jednoduché nastavenie upinacej elektrody k
priemeru trubky bez pouzitia ndradia.

KlieSte ORBIWELD TP 1000 su Standardne vy-
bavené upinacimi doskami z nastrojovej ocele,
ktoré zaistuju optimalné drzanie na povrchu
trubky. Upnutie trubky pri ORBIWELD TP 250,
TP 400 a TP 600 je pomocou upinacich kliesti
z nerez (1.4305). Tento novy uchytdvaci systém
poskytuje vacsiu upinaciu silu, taktiez este
jednoduchsie a presnejSie zaloZenie zvaracich
kliesti na trubku. Uchytavacie ¢eluste pre rozsi-
renie uchytavania (TP 400) je mozné obdrzat v
opcii. Novu uchytdvaciu ¢ast je mozné dodat aj
na starsie modely TP 250, TP 400 a TP 600.

TP kliestiny su velmi lahko zalozitelné na trubku
a pomocou predlzenej paky ich mozno pevne
uchytit.

Vdaka integrovanym ovlddacim tlacitkam
priamo do telesa kliesti nie je potrebné dialkové
ovladanie.

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel.+49(0)7731792-0 Fax+49(0)7731792-524 tools@orbitalum.com

TP 400 AVC/0SC

TP 600 mit KD3-100

Uchytavacia
jednotka

DALSIE VLASTNOSTI TP AVC/0SC:

+ Sbocnym rozkyvom (0SC) a riadenim dlzky

obluku (AVC) - len v spojeni s jednym zdrojom
prudu ORBIMAT 300 CA AVC/0SC.

DIZka obluka je mechanicky udrziavana na
konstantnej dl7ke, pri verzidch AVC/OSC je kon-
Stantna dlzka obluka udrziavana automaticky

+ Pouzitie na hrubostenné trubky (viacvrstevné

zvary).

+ Moznost motorického pojazdu hordka WIG v

celom rozsahu menovitého priemeru, takze

pri zmene priemeru trubky nie je potrebné
prevadzat ziadne dalSie zakladné mechanické
nastavenia.

Max. bocny rozkyv hordka: 20 mm (0.787")
Komplet s poddvacom studeného drotu s uchy-
tenim pre $tandardnd cievku drotu D 100 mm/1
kg (3.937"/2.2 Ibs) priamo na zvaracej hlave.
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s podavacom drotu (KD): | | ko4 | [ «osoo | kpsto0 | [ kos-too | kos-ioo | | kps-100 [ Kps-100 |

bocnym rozkyvom (0SC):

I 51000001 811000005 812000001 812000006 812000002 813000001 813000005 813000002 814000001 814000005 814000002
Rozsah pouzitia [mm] 8-28 8-28
28-762  28-762

I 0.315-1102 0.315-1102  (0.591)% (0.591)%/ (0.591)%/
1102-3.000 1.102-3.000 1.181-4.528 1181-4.528 1181-4.528

(15)%/30-15 (15)%/30-15 (15)*/30-15  70-170 70-170 70-170 120 - 275 120 - 275 120 - 275

2.756-6.693 2.756-6.693 2756-6.693 4.724-10.827 4724-10827 4.724-10.827

DIzky elektrod [mm] 18-32 18-32 30-55 30-55 30-55 30-55 30-55 30-55 30-55 30-55 30-55
Al 0709-1260 0709-1260 1.181-2165 1181-2165 1181-2165 1.181-2.165 1181-2165 1181-2165 1181-2165 1181-2.165  1.181-2.165
Priemer drotu* [mm] 0,8/ 0,8/ 0,8/ 0,8/ 0,8/ 0,8/ 0,8/ 0,8/ 0,8/ 0,8/ 0,8/
1,0** 1,0** 1,0** 1,0** 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0%* 1,0
[inch] 0.031/ 0.031/ 0.031/ 0.031/ 0.031/ 0.031/ 0.031/ 0.031/ 0.031/ 0.031/ 0.031/
0.039** 0.039** 0.039** 0.039** 0.039** 0.039** 0.039** 0.039** 0.039** 0.039** 0.039**
Hmotnost stroja spolu s [kal 70 89 1,0 12,5 15,2 13,7 15,2 18,9 22,5 24,0 28,7
kablovym zvazkom 15.4 19.6 243 216 335 30.2 335 4.7 49.6 529 63.3
DIZka kéblového zvazku [m] 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 75 75 75 75 75 75
[ft] 24.6 24.6 24.6 24.6 24.6 24.6 24.6 24.6 24.6 24.6 24.6
86,00 86,00 108,00 108,00 150,00 147,00 147,00 185,00 215,00 215,00 245,00
finch] 3.386 3.386 4.252 4.252 5.906 5.787 5.787 7.283 8.465 8.465 9.646
Rozmer "B" 86,00 86,00 108,00 - - 147,00 - - 215,00 - -
pez pocsvacastudeného linch] EEERR 3.386 4252 : : 5.787 . : 8.465 : -
Rozmer "C": - - - 180,00 175,00 - 196,00 215,00 - 237,00 274,00
zl.po?ﬂﬁfgfom studeného finch] - - - 7.087 6.890 - 7717 8.465 - 9.331 10.787
Rozmer "D": [mm] 85,00 85,00 120,00 182,00 182,00 140,00 140,00 186,00 170,00 170,00 206,00
finch] 3.346 3.346 4.724 7165 7.165 5.512 5.512 7.323 6.693 6.693 8.110
Rozmer "E": [mm] 74,00 74,00 90,00 165,00 165,00 97,00 97,00 172,00 146,00 146,00 191,00
[inch] 2913 2913 3.543 6.496 6.496 3.819 3.819 6.772 5.748 5.748 7.520
Rozmer "F": [mm] 125,00 125,00 200,00 200,00 200,00 202,00 202,00 202,00 270,00 270,00 270,00
[inch] 4.921 4.921 7.874 7.874 7.874 7.953 7.953 7.953 10.630 10.630 10.630
Integrované ovlddanie ° [ ) ° ° () () [ ) () [ ) [ ) ()
° ° ° ° ° ° ° ° ° °
Nakldpacie telo hordka ° ° ° ° () [ ) ° [ ) [ ) () ()
Jemné nastavenie polohy elektrody ° [ ) ° ° [ ) () [ ] ° ° ° °
. . . . . . . . . . .
Plynulo nastavitelny systém upinania ° ° [ ) [ ) [ ) ° ° ° () () ()
. . . . . o o © © © ©
o o 0 . . © . . © . .
© o o o o o o @ @ o o
Jemné nastavenie polohy drotu © ° ()] ° ° © [ ) o © ° o
o o o o . o o ° @ @ °
0SC jednotka pre bo¢ny rozkyv*** O O O O ° O O [ ] @] @] °
@ = Funkciaobsiahnuta O = Funkcia nie je obsiahnuté @ = Funkcia je obsiahnutd * Vprislusenstvo  ** KD-sady pre prestavbu ** Je mozné poutit so zdrojom
podmienecne (mozné ako opcia (str. 56) prudu ORBIMAT OM 300 CA AVC/
dodato¢ne vybavit) 0sC
ROZMERY (ROZMERY (HODNOTY), POZRI TABULKU):
. Obsahom: * 1Zvdracie klieSte ORBIWELD TP
. . -1 * 1 Prepravny kufor
I * 1Rukovat (TP 1000: 2 ks)

+ 1Sada nédradia
* 1Navod na obsluhu a zoznam nahradnych dielov

Vhodné prislu- + Uchytdvacia jednotka "V2" (sada dodatocného vybavenia)
- Senstvo (zvldStne « Poddvac studeného drotu KD (sada dodato¢ného vybavenia)
prislusenstvo): + Sada pridavnych uchytavacich ¢elusti pre TP 400

Kabel privodu zdroja

Dialkovy ovladac

ESG pristroj na brusenie elektrod

- . ORBmax pristroj pre meranie zbytkového kyslika
P

" - 1 + Formovacia sada ORBIPURGE
—_ - '=|. ~ — + Uzemnovaci kabel
BT ATl + PredlZovaci kéblovy zvazok
L - a + Wolframové elektrédy WS2

Technické Udaje st bez zaruky. Neobsahuju ziadne vlastnosti. Zmeny vyhradené. Platia nase vseobecné predajné podmienky.
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Otvorené orbitalne zvaracie kliesSte
OW TP

ORBIWELD TP 250

ORBIWELD TP 400 (AVC/OSC)
ORBIWELD TP 600 (AVC/OSC)
ORBIWELD TP 1000 (AVC/OSC) ORBIWELD TP 250

Vlastnosti, rozsah pouzitia, technické Udaje a obsah dodavky, pozri str. 53.

Nasledovné prislusenstvo nutné pre orbitalne zvaracie klieste TP je
potrebné osobitne objednéavat:

* Kabel privodu zdroja, pozri str. 57
* Uzemnovaci kdbel, pozri str. 86

ARTIKEL S PODAVACOM STUDENEHO OBJ.C. HMOTNOST PREPRAVNA
ZVARACIEHO DROTU (KD) STROJA HMOTNOST
KG** KG
Zvdracie klieSte TP 250 - 811000 001 7,000 15,600
Zvdracie klieste TP 250 KD 4 811000 005 8,900 20,000
Zvaracie klieSte TP 400 KD3-100 812000006 12,500 20,000
Zvaracie klieste TP 400 AVC/0SC*  KD3-100 812000 002 15,200 24,800
Zvéracie klieSte TP 600 - 813000001 13,700 23,600
Zvaracie klieste TP 600 KD3-100 813000 005 15,200 30,000
Zvdracie klieSte TP 600 AVC/0SC*  KD3-100 813000 002 18,900 33,300
Zvdracie klieSte TP 1000 = 814000 001 22,500 38,000
Zvéracie klieSte TP 1000 KD3-100 814000 005 24,000 40,900
Zvéracie klieste TP 1000 AVC/0SC*  KD3-100 814000 002 28,700 45,300

*Jemozné pouzit so zdrojom prudu ORBIMAT OM 300 CA AVC/0SC (pozri str. 11).
** Hmotnost stroja spolu s kablovym zvazkom

ORBIWELD TP 400 AVC/0SC
Vhodné prislusenstvo (zvlastne prislusenstvo):

e Uchytavacia jednotka "V2" (sada dodatocného vybavenia), pozri str. 56

« Podavac studeného drotu KD (sada dodato¢ného vybavenia), pozri str. 56
e Sada pridavnych uchytavacich ¢elusti pre TP 400, pozri str. 57

* Uzemnovaci kdbel, pozri str. 86

« Kabel privodu zdroja, pozri str. 57

« Dialkovy ovladac, pozri str. 17

& ORBIWELDTP1000

OTVORENE ORBITALNE ZVARACIE KLIESTE
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Prislusenstvo pre ORBIWELD TP

Podavac studeného drotu KD (sada dodatocného
vybavenia)

Pri dodani obdrzite:

* 1 Motor posuvu pre drot-@ 0,8 mm (0.031")

* 1 Hednotka pre nastavenie drotu

* 1 Hubica s vedenim drotu (pre drét-@ 0,8 mm (0.031")

* T Uchytenie pre cievku drotu @ 100 mm/1 kg (3.937"/2.2 lbs) standardna
cievka, 1 externy box podavaca drotu (iba pri KD 4)

KD 4 s otvorenym krytom

n ARTIKEL POUZITIES 0BJ.C. KG
Podévac studeného drotu KD 4 TP 250 811050 001 2,10
Podévac studeného drotu KD3-100* TP 400* 812 050 061 0,680
Poddvac studeného drotu KD3-100 TP 600 813050 001 0,680
Poddvac studeného drotu KD3-100 TP 1000 814 050 008 0,720

*  Pre montdz dodatocného vybavenia podavacom drotu je potrebné zvdracie klieste zaslat vyrobcovi.

KD3-100 @100 so Standardnou cievkou

KD-sada pre prestavbu

Pre prestavbu podavaca drotu na drot @ 1,0 mm (0.039").

ARTIKEL POUZITIE S 0BJ.C. KG
Sada pre prestavbu KD na drét @ 1,0 mm (0.039") TP 250 811050 046 0,115
Sada pre prestavbu KD na drét @ 1,0 mm (0.039") V2* TP 400/600/1000 spolu s AVC/OSC 812 050 076 0ns

* Ddvajte pozor na vyrobné ¢islo, pozri hore.

KD-sada pre prestavbu

Uchytdvacia jednotka "V2"
(sada dodatocného vybavenia)

Zvaracie klieste ORBIWELD TP 400 a TP 600 (AVC/OSC) su od 11/2013 a
TP 250 od 09/2017 dodavané s novou uchytavacou jednotkou. Pre starsie
/Zf/ modely ponikame moznost rychlo a jednoducho dodatoc¢ne vybavit novou
uchytavacou jednotkou.

Pri objednavani prosim uvadzajte prislusné vyrobné cislo kliesti (pozri typovy
Stitok). Uchytavacia jednotka Vam bude dodana s novym typovym Stitkom.
Uchytdvacia jednotka TP 400 komplet Vyhody nového systému uchytavania:
* LepsSia manipuldcia, jednoduchsie a presnejSie ustavenie zvaracich kliesti
* VacsSia upinacia sila

* Spolu s uchytavacimi ¢elustami s nerez (1.4305) (viac od str. 57)

Pri dodani obdrzite:

* Tuchytdvacia jednotka s ¢elustami
e 4 Uchytavacie skrutky M4x20 mm

ARTIKEL 0BJ.C. KG

Uchytdvacia jednotka "V2" pre TP 250 komplet 811050 050 3,785
Uchytavacia jednotka "V2" pre TP 400 komplet 812 050 044 3,785
Uchytavacia jednotka "V2" pre TP 600 komplet 813050 024 4,750

OTVORENE ORBITALNE ZVARACIE KLIESTE
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Sada pridavnych uchytavacich éelusti pre TP 400

Sady pridavnych uchytavacich éelusti z nehrdzavejlicej ocele st dostupné
len pre TP 400, pre rozsSirenie uchytavania na min. 15,00 mm (0,591").

ARTIKEL PREVEDENIE DVONK. DVONK. 0BJ.C. KG
TRUBKY TRUBKY
[MM] [INCH]

Sada pridavnych uchytavacich celusti pre TP 400  Nehrdz. ocel 15,00 -30,00 0.591-1.181 812002 005 0,520

Sada pridavnych uchytdvacich celusti pre TP 400

Kabel privodu zdroja

Vhodné pre vSetky zvaracie klieSte ORBIWELD TP.

ARTIKEL DLZKA DLZKA 0BJ.C. KG
[M] [INCH]

Kabel privodu zdroja pre ORBIWELD TP 75 24.6 811050003 1,202

Kabel privodu zdroja

DalSie prisluSenstvo pre orbitilne zvaranie

e ESG pristroj na brusenie elektrod, pozri str. 79

« ORBmax pristroj pre meranie zbytkového kyslika, pozri str. 83

« Formovacia sada ORBIPURGE, pozri str. 86

e Predlzovaci kdblovy zvazok, pozri str. 86

« Wolfrdmové elektrody WS2, pozri str. 87

* Hordk a prislusenstvo pre podavanie studeného drotu, pozri str. 89
* Uzemnovaci kdbel, pozri str. 86

OTVORENE ORBITALNE ZVARACIE KLIESTE
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Viac ako 40 rokov vyrobcovia zariadeni presadzuju uz
Standardne v priemyselnej priprave trubiek pred zvaranim od
Orbitalum: s rezackami trubiek pre precizne rezy v sekundach.

Vyziadajte si u nas nasledujuce kataldgy, aby ste ziskali viac informacii o
nasich dalsich vyrobkoch o priprave pre orbitalné zvaranie:

>> Katalog "Stroje pre orbitalné rezanie a ukosovanie trubiek pre vysoko
Cisté postupy vyrobnych zariadeni”
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Kvalitné vyrobky od Orbitalum Tools - B Quality

B madein

vzdy dobré rozhodnutie! " Germany

Pre nase vyrobky vyberame tie najlepsie

ateridly a najlepSie vhodné vyrobné

oy a uz pri vyvoji kladieme velky

ality a zivotnosti.

nasi pracovnici

ami a skusenostami.
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I X 3 8 P Orbitalna zvéracia
hlava WIG pre zvaranie
trubiek do trubkovnice

Zvaracie hlavy pre uchytenie do trubky

Orbitalna zvaracia hlava WIG od Orbitalum pre zvaranie trubiek do trubkovnice zarucuje
kratsi ¢as zvarania pri priemyselnej vyrobe vymennikov tepla, pri zachovani opakovanej
kvality zvarov. Prirodzene je mozné pouzitie aj pri opravach-, Udrzbe-, a vyrobe.

‘ IdedIné pre opravy a udrzbu

Umozniuje zvérat trubky's pre- | : , "
velkych priemerov vymennikov

sahom od trubkovnice, presne
zarovno alebo s kratkym zasu-
nutim trubky do trubkovnice

Precizné vystredenie
zvaracej hlavy v trubke
pomocou stabilného
uchytavacieho segmentu,
je k dispozicii pre vnutorné
priemery trubiek od 13,8 -
37 mm (0.543" - 1.457")

tfia
Integrované obsluzné tlacitka

Komorové ochranné krytie
ochranného zvaracieho plynu

Je mozny konStantny alebo pulzujuci pohyb
rotora (CONT-STEP-Mode)
VYHODY ZRETELNE NA PRVY POHLAD: Robustny tachoreguldtor 24 volt s pohonnym
+ Rucne ovladana zvaracia hlava WIG pre zvara- motorom s vlozenou prevodovkou

nie trubiek na trubkovnici

pripravu volnej zvaracej hlavy.

Obzvlast efektivna a jednoducha praca na + Precizna praca v kazdej pozicii, prindsa vyso- + Vodou chladeny treci kontakt pre prechod zva-
trubkdach vymennikov tepla: S hlavou TX 38P kokvalitny vysledok v polohe trubkovnice vo racieho prudu, pricom nedochddza k Ziadnym
pre automatizované WIG orbitdlné zvaranie vodorovnej alebo zvislej to¢ivym odporom a k ziadnym netesnostiam
je prinosom pre bodovo precizné zvdranie + Umoznuje zvarat trubky s presahom od + Spolu s vysokoflexibilnou sadou pripojovacej
trubkovnice a trubiek, pri tisickdach spojeni trubkovnice, presne zarovno alebo s kratkym hadice (dl7ka: 7,5 m/24.6 ft) s odlahcenim tahu
chladiacich trubiek. zasunutim trubky do trubkovnice voci zdroju prudu - ako opcia moznost predlze-
+ Kompatibilna s uchytavacim trinom od vyrobcu nia hadice az do 20,0 m (64 ft)
Pri spojeni so zvaracimi zdrojmi prudu od ORBI- AMI, model 96
TALUM TOOLS obdrzi uzivatel obzvlast inovativny + Nendrocny servis uchytavacieho a pohonného . .. . .
priemyselny zvaraci systém. Zvaraci zdroj pradu systému v telese hlavy Toto je vynimocné
automaticky rozlisuje typ zvaracej hlavy tak, ze je  + Samonosny uchytdvaci vodiaci tfn vdaka naTX 38P:
potrebné len zadat do programu zakladné tdaje a jeho stabilite (bez potreby pouzitia vahového
zvéraci proces moze byt spusteny. kompenzatora) v/ Pneumatické upinanie a centrovanie
+ Koncovy spinac pozicie elektrody, mozna v/ Vodou chladené teleso zvéracej hlavy
Pre‘zvyse.me p.rodukt\wtyje moznevpou%|t prezlp{— volitelnd stértgvaua pozicia . N ' ‘/ Ruéné ovladanie len jednou rukou
nacie zariadenie ORBITWIN pre moznost pouzitia  + Integrované rychle nastavenie pozicie elektro-
2 zvaracich hldv, a tak vyuzit ¢as zvérania pre dy k priemeru trubky v Rychlo vymenny systém upinacieho
v
v
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Vysokokvalitny vysledok
na vodorovne alebo zvislo
ulozenej trubkovnici

Jednoduché a precizne
nastavenie pozicie elektrody

Ovladanie len jednou rukou
integrovanymi ovlddacimi
tlacitkami a tlacitkom ovla-
dania tlakového vzduchu
priamo v rukovati

ROZSAH POUZITIA TX 38P
Obj.c. 830000005
Vnutorny @ DI, min. - max. [mm] 10 - 40

finch] 0.394"-1.575"

TECHNICKE UDAJE

Max. zvéraci prad [Amp DC] 150

Max. rychlost otacok [U/min] 10
Pohonny motor s tachoreguldtorom [VDC] 24
Priemer elektrody [mm] 1,6 (v opcii2,4)
[inch] 0.063 (v opcii 0.094)
Prietok plynu [1/min] 5-20
Druh plynu Argon/Argon-Heélium/Argon-Vodik
Max. tlak vody [bar] 2,5
Tlak vzduchu [bar] 5= 7/
DIZka kdblového zvazku [m] 7,5
[ft] 25
Hmotnost stroja spolu s kablovym zvazkom  [kg] 75
[Ibs] 16.5
Vhodné pripojenia PIne kompatibilné so vsetkymi zdrojmi pradu od
Orbitalum
Rozmer "A" [mm] 65,0 [inch] 2.559
Rozmer "B" [mm] 241,0 [inch] 9.488
Rozmer "C" [mm] 207,0 [inch] 8.150
Rozmer "D" [mm] 36,0 [inch] 1.417
Rozmer "E" [mm] 68,0 [inch] 2.677
Rozmer "F" [mm] 185,0 [inch] 7.283

Rychla vymena upinacich
dielov

Orbitdlne zvaracie systémy a prislusenstvo pre vysokocisté spracovatelské zariadenia

V opcii obdzrite: Uzemnovaci
kabel, pruzné kruzky jednot-
livych velkosti upinacieho
segmentu

Perfektny doplnok:
Zdroj zvaracieho prudu
ORBIMAT-série

PRI DODANi OBDRZITE
Obsahom:

« 1Zvaracie hlavy pre uchytenie do trubky TX 38P
(Obj.c. 830 000 005)

« 1Kablovy zvazok hadice dizky 7,5 m (25 ft)

« 1Integrované tlacitka

« 1Prepravny kufor

« 1Sada ndradia

« 1Ndvod na obsluhu a zoznam néhradnych dielov

PRE POUZITIE ZVARACEJ HLAVY JE POTREBNE:

Prosim osobitne objedndvat:  « Upinaci tfi
* Pruzné kruzky
* Upinacie segmenty

DALSIE PRILUSENSTVO

V opcii obdzrite: « Vahovy kompenzator - vyvazovac
* ESG pristroj na brusenie elektrod
« Uzemnovaci kdbel
« PredlZovaci kablovy zvazok 5m/10m /15 m
« Dvojity redukény ventil
« Wolfrdmové elektrody WS2

VYBAVA
Integrované tlacitka ovlddania: + START/STOP-zvaraci proces
« ZAP/VYP-plyn
« Motor (Rychlost pohybu otdcania rotora)
+ Pohyb do konecnej pozicie (pociatocnej pozicie)
« Ovlddanie pneumatiky upinacieho tfia

Technické daje su bez zaruky. Neobsahuju Ziadne vlastnosti. Zmeny vyhradené. Platia naSe vSeobecné predajné podmienky.
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Zvaracie hlavy pre uchytenie do trubky

TX 38P

Vlastnosti, rozsah pouzitia, technické Udaje a obsah dodavky, pozri str. 65.

Nasledovné prislusenstvo je potrebné pre pouzitie zvaracej hlavy, ktoré
musite osobitne objednat:

* Upinaci tfn, pozri str. 64

* Pruzné kruzky, pozri str. 64

* Upinacie segmenty, pozri str. 64
* Uzemnovaci kdbel, pozri str. 86

ARTIKEL oBJ.C. HMOTNOST PREPRAVNA
STROJA HMOTNOST TX 38P
KG* KG

Zvdracie hlavy pre uchytenie do trubky TX 38P 830 000 005 7,500 15,600

* Hmotnost stroja spolu s kablovym zvazkom

Vhodné prislusenstvo (zvlastne prislusenstvo):

e Upinaci trn, pozri str. 64

e Pruzné kruzky, pozri str. 64

* Upinacie segmenty, pozri str. 64

* Uzemnovaci kdbel, pozri str. 86

e Vahovy kompenzator - vyvazovac, pozri str. 69

e Predlzovaci kdblovy zvazok, pozri str. 86

* Sada-Adaptér-pripojovacieho zvaracieho kdbla, pozri str. 87

ZVARACIE HLAVY PRE ZVARANIE TRUBIEK DO TRUBKOVNICE
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PrisluSenstvo pre zvaracie hlavy pre
uchytenie do trubky TX 38P

..\__\\ Upinaci tfi

Zakladny trn spolu s izolacnym krizkom a upinacim kuzelom.

ARTIKEL VHODNY PRE 0BJ.C. KG
Upinaci tri TX 38P, Typ A Pruzné kruzky, Typ A 830020 020 0,130
Upinaci tri TX 38P Upfnaci tff TX 38P, Typ B Upinacie segmenty, Typ B 830 020 021 0,130

Pruzné kriuzky

Vhodné pre upinaci trn, Typ A.

P ARTIKEL VNUTORNY @Dl VNUTORNY@DI  OBJ.C. KG
Pruzné kruzky [MM] [INCH]
Pruzné kruzky TX 38P, Typ Al 10,0-1,3 0.394-0.445 830 020 022 0,030
Pruzné krazky TX 38P, Typ A2 1,0-12,7 0.433-0.500 830020019 0,030
Pruzné kruzky TX 38P, Typ A3 12,5-14,0 0.492 - 0.551 830020 023 0,030

Upinacie segmenty

| Vhodné pre upinaci trn, Typ B.
' 8 Pozostdva z 1 sady s 2 upinacimi segmentami.
) Iné priemery na dotaz.

Upinacie segmenty

ARTIKEL VNUTORNY @Dl VNUTORNY@DI  OBJ.C. KG
[MM] [INCH]

Upinacie segmenty TX 38P, Typ Bl 13,8-16,8 0.543-0.661 830020024 0,025
Upinacie segmenty TX 38P, Typ B2 16,6 -19,6 0.654-0.772 830020 025 0,045
Upinacie segmenty TX 38P, Typ B3 19,4-22,4 0.764-0.882 830020 026 0,065
Upinacie segmenty TX 38P, Typ B4 22,2-25.2 0.874-0.992 830020027 0,085
Upinacie segmenty TX 38P, Typ BS 25,0-28,0 0.984-1.102 830020028 0,105
Upinacie segmenty TX 38P, Typ B6 28,0-31,0 1102 -1.220 830020029 0,130
Upinacie segmenty TX 38P, Typ B7 31,0-34,0 1.220-1.339 830020 030 0,160
Upinacie segmenty TX 38P, Typ B8 34,0-37,0 1.339-1.457 830020 031 0,200
Upinacie segmenty TX 38P, Typ B9 37,0-40,0 1.457-1.575 830020 032 0,200

Dalsie prisluSenstvo pre orbitdlne zvaranie

* Uzemnovaci kabel, pozri str. 86

* Dvojity redukeény ventil, pozri str. 87

* ESG pristroj na brusenie elektrod, pozri str. 79

* Wolfradmoveé elektrody WS2, pozri str. 87

* Horak a prislusenstvo pre podavanie studeného drotu, pozri str. 89
* Sada-Adaptér-pripojovacieho zvaracieho kabla, pozri str. 87

ZVARACIE HLAVY PRE ZVARANIE TRUBIEK DO TRUBKOVNICE
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P16, P16 AVC, P20

Zvaracie hlavy pre zvaranie trubiek do trubkovnice

«} orbitalum
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Jednoduchd manipulacia pri vysokej hospodarnosti a funkénosti charakterizuje sériu

P od firmy Orbitalum: S najvyssSou preciznostou prevadzaju tieto hlavy tisicky zvarov
na spojoch trubky a trubkovnice metddou WIG, pricom zachovavaju konstantnu kvalitu

Zvaru.

Pre zvéranie trubka-trubkov-
nica na velkych priemeroch
vymennikov tepla s najvyssou
preciznostou a hospoddrnostou

Cii A AT o CE

S touto hlavou WIG nie je problém zvarat
trubky do trubkovnice s najvyssou presnostou
a konstantnou kvalitou.

Vodné chladenie série P vedie az k hlave hordka
WIG, ¢o umoznuje precizny priebeh a konstantnu
kvalitu zvaracieho procesu a zvySuje zatazova-
tel. Hlava hordka je plynulo nakldpatelna - tato
funkcia je vyhodna pri trubkdach vstupujucich pod
uhlom, alebo v stiesnenych priestoroch.

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel.+49(0)7731792-0 Fax+49(0)7731792-524 tools@orbitalum.com
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DALSIE VLASTNOSTI:

Kompletne vodou chladené teleso zvaracej
hlavy (iba P16/P16 AVC)

Hlava hordka az do 30° naklapatelna (redukuje
sa rozsah priemerov)

Geometria zvaru: trubky zapustené, zarovno a
precnievajuce

+ Prenos prudu: lamelova spojka
+ Prenos plynu a vody: oto¢nd spojka
+ Trojbodové opierky z nehrdzavejlcej ocele

Rucné nastavenie elektrody: zdvih +/- 5 mm
Je mozné prisposobit Specidlne horaky, napr.
boxheader (iba P16/P16 AVC) vnutorny hordk
(s/bez studeného podavacieho drotu)
Osadenie v trubke urcenej k zvaraniu pomocou
strediaceho patrona, ktory je nasadeny na
upfnacom trni (zvlastne prislusenstvo)

Jednoduchd manipu-
l4cia pri maximalnej
funk¢nosti

Vodou chladend hlava horaka plynulo
naklépatelny az do 30°

+ /varacia hlava s integrovanym podavacom

pridavného drotu, ktord je vybavena naviac pre
uchytenie standardnej cievky D 100 mm/1 kg
(3.937"/2.2 1bs)

Privod studeného drotu, ktory obieha subezne
s hordkom WIG, aby nedochddzalo k prekrica-
niu drotu na vystupe zo $picky hordka (iba P16/
P16 AVC)

+ Spolu s trojbodovou opierkou
+ Spolu 7,5 m (24,6 ft) kdblovym zvazkom a

sadou naradia

DALSIE VLASTNOSTI P16 AVC:

+ Selektricky riadenou dlzkou zvaracieho obluka

(AVC) - je mozné pouzit iba so zdrojom zvara-
ciehio prudu ORBIMAT 300 CA AVC/0SC

A BRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING 65
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P16 AVC

P20

66 Obchodné zastupenie pre Slovensku republiku:
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ROZSAH POUZITIA P16 P16 AVC P20

Obj.c. s poddvanim 831000 001 831000 002 832000002
studeného drotu
bez poddvania 831000 003 831000 004 832000001
studeného drotu
od Dvnut.-do Dvonk. 10-78 mm* 12-100 mm* 10 - 70 mm*
0.394" - 3.071"* 0.470" - 3.937"* 0.394" - 2.756"*
TECHNICKE UDAJE P16 P16 AVC P20
Hmotnost stroja spolus s poddvanim 17,5 kg 18,3 kg 12,75 kg
kdblovym zvazkom studeného drotu  38.6 Ibs 40.3 Ibs 28.11bs
bez poddvania 16,2 kg - 11,5 kg
studeného drotu  35.7 Ibs 25.4 1bs
Hmotnost poddvaca drotu 1,0 kg 1,0 kg 1,0 kg
2.21lbs 2.21lbs 2.21lbs
Podévac pridavného drotu-@ 1,0 kg 1,0 kg 100 mm
2.2 lbs 2.2 lbs 3.937"
DIZka kéblového zvazku 75m 75m 75m
24.6 ft 24.6 ft 24.6 ft

PRI DODANI OBDRZITE

Obsahom: « 1Zvaracie hlavy pre uchytenie do trubky P16, P16 AVC alebo P20
* 1Trojbodova opierka

1 Prepravny kufor

1Sada néradia

1Névod na obsluhu a zoznam néhradnych dielov

Centrovacie patrény a uchytdvacie trne

Specidlné hordky (Boxheader-horék, horék na zadnu trubkovnicu)

Rychlo vymenny adaptér hordkového drziaka

Privod studeného zvaracieho drotu KD

Vahovy kompenzator - vyvazovac

Uzatvoreny kryt plynovej ochrany

Celna klietka

ESG pristroj na brusenie elektréd

Uzemnovaci kabel

PredlZovaci kdblovy zvazok

Dvojity redukcny ventil

« Wolfrdmové elektrody WS2

ROZMERY P16 P16 AVC P20

Vhodné prislusenstvo
(zvldstne prislusenstvo):

Rozmer "A" 182,97 mm 187,05 mm 175,00 mm
7.204" 7.364" 6.890"

Rozmer "B" 427,25 mm 427,25 mm 400,00 mm
16.821" 16.821" 15.748"

Rozmer "C" 344,00 mm 344,00 mm 331,40 mm
13.543" 13.543" 13.047"

Rozmer "D" 80,00 mm 80,00 mm 72,00 mm
3.150" 3.150" 2.835"

Rozmer "E" 95,50 mm 95,50 mm 87,50 mm
3.760" 3.760" 3.445"

Rozmer "F" 466,00 mm 582,00 mm 461,16 mm
18.346" 22.913" 18.156"

* MenSie a vacsie priemery na dotaz.

A F

-

Technické Udaje su bez zaruky. Neobsahuju ziadne vlastnosti. Zmeny vyhradené. Platia nase vseobecné predajné podmienky.
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Zvaracie hlavy pre zvaranie trubiek do
trubkovnice

P16, P16 AVC, P20

Vlastnosti, rozsah pouzitia, technické Udaje a obsah dodavky, pozri str. 65.

Nasledovné prislusenstvo je potrebné pre pouzitie zvaracej hlavy, ktoré
musite osobitne objednat:

e Upinaci tfrn a centrovacie patrény (pozri str. 70)
* Uzemnovaci kabel (pozri str. 86)

ARTIKEL 0BJ.C. HMOTNOST PREPRAVI{A
STROJA HMOTNOST
KG* KG
Zvéracia hlava P16 s poddvanim studeného drotu 831000001 17,500 26,500
Zvéracia hlava P16 bez poddvania studeného drotu 831000003 16,200 25,100
Zvaracia hlava P16 AVC s poddvanim studeného drotu 831000002 18,300 27,300
Zvédracia hlava P16 AVC bez poddvania studeného drotu 831000 004 - -
Zvédracia hlava P20 s podavanim studeného drotu 832000002 12,750 20,400
Zvdracia hlava P20 bez poddvania studeného drotu 832000001 11,500 20,350

* Hmotnost stroja spolu s kablovym zvazkom

Vhodné prislusenstvo (zvlastne prislusenstvo):

« Centrovacie patrony a uchytavacie tfrne, pozri str. 70

« Uzemnovaci kabel, pozri str. 86

« Specidlny hordk (Boxheader-hordk/hordk na zadnu trubkovnicu),
pozri str. 68

« Rychlo vymenny adaptér hordkového drziaka, pozri str. 68

*« Vahovy kompenzator - vyvazovac, pozri str. 69

* Uzatvoreny kryt plynovej ochrany, pozri str. 69

« Celné klietka, pozri str. 69

¢ Dialkovy ovladdac, pozri str. 17

ZVARACIE HLAVY PRE ZVARANIE TRUBIEK DO TRUBKOVNICE
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PrisluSenstvo pre zvaracie hlavy pre
zvaranie trubiek do trubkovnice

Specidlny horak

Specidlne horadky pre nasledovné zvdracie pozicie su k dispozicii na dotaz:

Boxheader horak ] [

I HEASE..

L

Horak pre vnutorné pouzitie:

Pre zvaranie zapustenych trubiek
v trubkovnici a zvéranie na
zadnej trubkovnici

ARTIKEL 0BJ.C. KG
Boxheader horak na dotaz
Horak pre vnutorné pouZitie na dotaz

Rychlo vymenny adaptér horakového drziaka

Pomocou tohto adaptéra je mozné vlozku na hordku podla potreby odobrat
zo zvaracej hlavy P16, P16 AVC a P20, alebo komfortne nastavit a rychlo

% vymenit.
0BJ.C. KG

ARTIKEL
Rychlo vymenny adaptér hordkového drziaka 831050019 0,012

Rychlo vymenny adaptér hordkového drziaka

Podavac studeného drotu KD (sada dodato¢ného
vybavenia)
Pre dodatocné vybavenie zvaracej hlavy, ktoré su bez podavaca pridavné-

ho drétu. Drziak pre Standardnu cievku pridavného drotu @ 100 mm/1 kg
(3.937"/2.2 lbs).

ARTIKEL 0BJ.C. KG
Privod zvéracieho drotu P16 / P16 AVC 831001116 1,500
Privod zvdracieho drotu P20 832050030 1,500

ZVARACIE HLAVY PRE ZVARANIE TRUBIEK DO TRUBKOVNICE
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Vahovy kompenzator - vyvazovac

Pre bezzatazové zavesenie zvaracej hlavy.

ARTIKEL TAZNA ZATAZ 0BJ.C. KG

MAX. [KG]
Vahovy kompenzétor pre P16 10-14 832030002 3,800
Véhovy kompenzator pre P20 6-8 832020001 2,370

Uzatvoreny kryt plynovej ochrany

Pre zvaranie titanovych trubiek s Uplnou ochranou.

ARTIKEL 0BJ.C. KG
Uzatvoreny kryt plynovej ochrany pre P16 831001101 1,300
Uzatvoreny kryt plynovej ochrany pre P20 832020002 0,800

Celna klietka

S priloznym kruzkom.
|dedlné pre apilkdcie zvarania trubiek do trubkovnice, ktoré su zarovno
trubkovnice alebo zapustené.

ARTIKEL 0BJ.C. KG

Celnd klietka pre P16 831050 001 0,360
Celnd Klietka pre P16 AVC 831050 003 0,500
Celnd klietka pre P20 832050 001 0,360

ZVARACIE HLAVY PRE ZVARANIE TRUBIEK DO TRUBKOVNICE
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Vahovy kompenzétor - vyvazovac

Uzatvoreny kryt plynovej ochrany

Celnd klietka
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Centrovacie patrony a uchytavacie tfne

Pre vyber spravnych centrovacich patrénov a urcujuci vnutorny priemer trubky.

. Pre mensie alebo vacsie priemery su k dispozicii na dotaz.
\ Dajte prosim pozor na spravnu kombindciu centrovacieho patrona/uchyta-

vacieho tfna.

Centrovacie patrény ARTIKEL SKUPINA VEI'.KQST ) VNUTORNY @ VNUTORNY @ OBJ.C. KG
PATRONA/C. DI* [MM] DI* [INCH]
Uchytavaci tfn pre centrovaci patrén pre skupinu A 832020003 0,060
Centrovaci patrén A 1 10,0-10,5 0.394-0.413 832020004 0,040
Centrovaci patron A 2 10,5-1,0  0.413-0.433 832020005 0,050
Centrovaci patron A 3 1,0-15 0.433-0.452 832020006 0,070
Centrovaci patron A 4 1,5-12,0  0.452-0.472 832020007 0,070
Centrovaci patrén A 5 120-125 0.472-0.492 832020008 0,080
Centrovaci patron A 6 12,5-13,0  0.492-0.512 832020009 0,100
Centrovaci patron A 7 12,8-14,0  0.504-0.551 832020011 0,110
Uchytavaci tfn pre centrovaci patrén pre skupinu B 832020010 0,070
Uchytavaci tin Centrovaci patron B 8 13,8-15,0  0.543-0.591 832020012 0,120
Centrovaci patron B 9 14,8-16,0 0.583-0.630 832020013 0,140
Centrovaci patron B 10 15,8-17,0  0.622-0.669 832020014 0,150
Centrovaci patron B n 16,8-18,0  0.661-0.709 832020015 0,180
Centrovaci patron B 12 178-19,0  0.701-0.748 832020016 0,190
Centrovaci patrén B 13 18,8-20,5 0.740-0.807 832020 017 0,200
Centrovaci patron B 14 19,8-22,5 0.780-0.886 832020018 0,250
Uchytdvaci tfn pre centrovaci patrén pre skupinu C 832020019 0,115
Centrovaci patron C 15 22,3-250 0.878-0.984 832020020 0,340
Centrovaci patrén C 16 245-270 0.965-1.063 832020021 0,350
Centrovaci patron C 17 26,5-29,0 1.043-1.142 832020 022 0,360
Centrovaci patron C 18 28,5-31,0 1122-1.220 832020023 0,400
Centrovaci patron C 19 30,5-33,0 1.201-1.299 832020024 0,500
Centrovaci patron C 20 32,5-36,0 1.280-1.417 832020 025 0,510
Centrovaci patron C 21 35,5-39,0 1.397 -1.535 832020 026 0,530
Centrovaci patron C 22 38,5-42,0 1.516 - 1.654 832 020 027 0,550
Centrovaci patron C 23 41,5-45,0 1.634-1772 832020028 0,560
Centrovaci patron C 24 445-48,0  1752-1.890 832020029 1,000
Centrovaci patrén C 25 475-51,0 1.870-2.008 832020030 1,200
Uchytavaci tfn pre centrovaci patrén pre skupinu D 832020031 0,215
Centrovaci patron D 26 50,5-54,0  1.988-2126 832020032 1,500
Centrovaci patron D 27 53,5-580 2.106-2.283 832020033 1,800
Centrovaci patron D 28 575-62,0 2.264-2.441 832020 034 1,900
Centrovaci patron D 29 61,5-66,0  2.421-2.598 832020035 2,100
Centrovaci patron D 30 655-70,0 2579-2.756 832020036 2,400
Centrovaci patron D 31 69,5-740  2736-2913 832020037 2,600
Centrovaci patron D 32 735-78,0  2.894-3.071 832020038 2,800
Centrovaci patrén D 33 775-82,0  3.051-3.228 832020039 3,100
Centrovaci patron D 34 82,0-870 3.228-3.425 832020045 3,100
Centrovaci patron D 35 87,0-91,0  3.425-3.582 832020046 3,300
Centrovaci patron D 36 91,0-950 3.582-3.740 832020047 3,300
Centrovaci patron D 37 95,0-99,0 3.740-3.897 832020048 3,960
Centrovaci patron D 38 99,0-103,0  3.897-4.055 832020049 4,100
Centrovaci patron D 39 103,0-107,0 ~ 4.055-4.212 832020 050 4,700
Centrovaci patron D 40 107,0-m,0  4.212-4.370 832020 051 4,300
Centrovaci patrén D 4 111,0-150 4.370 - 4.527 832020 052 4,500
Centrovaci patron D 42 15,0-120,0  4.527-4.724 832020 053 4,700

* Pre menSie priemery trubiek na dotaz.

DalSie prisluSenstvo pre orbitilne zvaranie

* Uzemnovaci kdbel, pozri str. 86

« ESG pristroj na brusenie elektrdéd, pozri str. 79

* Wolfrdmové elektrody WS2, pozri str. 87

* Hordk a prislusenstvo pre podavanie studeného drotu, pozri str. 89

ZVARACIE HLAVY PRE ZVARANIE TRUBIEK DO TRUBKOVNICE
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Otocné stoly pre zvaranie
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Otocné zariadenia pre
WIG-orbitalné zvaranie

Otoc¢né zariadenia od Orbitalum pre mechanizované WIG orbitalne zvaranie sU bezpecnym a

dc¢innym rieSenim, ak je potrebné zvarat rotacné zvarence, kratke tvarovky a fitingy.

Otocny zvaracistol DVR 100
50 zdrojom zvaracieho prudu
ORBIMAT 165 CA

Kompaktny oto¢ny stdl pre priemyselné
vyuzitie alebo nasadenie v dielni - vkom-
bindcii so zdrojom zvaracieho pridu série
ORBIMAT, zvdraci systém pre vysoko presné
a jednoduché ovladanie.

VSetky zdroje zvéracieho prudu od Orbitalum
automaticky rozpoznavaju prislusny otocny stol,
takze obsluha pred samotnym zvéranim zvoli
prislusny program a zvaraci proces moze zacat.

Otoc¢ny zvaraci stol umoznuje rozlicné pozicie
a su k dispozicii na prianie zakaznika rézne
prevedenia. Vdaka pevnej konstrukcii je mozné
ustavovat bez problémov aj masivnejsie diely.
Sila upinania je dostato¢nd a nedochddza k
deformacii upnutych dielov.

Kvalita zvaru je na vysokej urovni a konstatna,
znizuje sa fyzické zatazenie obsluhy.
Vysledok: maximalnd bezpecnost a vysoka
produktivita préce.

Vyhody zretelné na prvy pohlad:

+ Otoc¢ny stol sa naklapa plynulo od 0°do 90°

+ Centrické trojcelustové sklucovadlo s ¢elus-
tami z tvrdokovu

+ Trojcelustové sklucovadlo je k dispozicii v
roznych velkostiach

+ Robustna ocelova konstrukcia, predurcuje jeho
pouzitie pre obvzlast extrémné podmienky

+ Stabilny, nastavitelny drziak hordka

+ Trojsuradnicovy drZiak hordka

+ Drziak hordka WIG s gulovym kfbom

+ Vodou chladeny strojny hordk WIG-250 A

« Dialkovy ovladac pre vacsiu komfortnost
obsluhy (zvlastné prislusenstvo)

+ Podadvac pridavného drotu pre zvaraci drot
@ 0,8 mm (0.031") und 1,0 mm (0.039")
pre zvaranie s pridavnym drotom (zvlastné
prisiusenstvo)

+ Moderny, funkcny dizajn

+ Nastavitelnd, automaticky riadend dlzka
obluka s udrzanim presného odstupu oblika
(AVC = Arc Voltage Control)

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel.+49(0)7731792-0 Fax+49(0)7731792-524 tools@orbitalum.com
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|dedIné pre zva-
ranie tvaroviek

Trojcelustové sklucovadlo
pre presné osadenie dielu

« Kratsi zvaraci ¢as pri konstantne vysokej kvalite
+ Kompatibilné so vSetkymi zdrojmi prudu
série ORBIMAT

Délezité vyhody otocného
zariadenia DVR:

Plynulé natacanie do 90°

Vysokokvalitné ¢eluste trojce-
[lustového sklu¢ovadla

Drziak hordka - 3 osovy
Moduldrné zostavenie pre
dalsie pouzitie

Volba smeru ordcania

Dodato¢ne mozno vybavit v
opcii poddvacom studeného
drétu

Rychlo systém vymeny drétu
Vodou chladeny horak

L4 KL L %
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I

J ke

Ovlddaci kabel a uzemmovaci
kdbel (zvI&stné prislusenstvo)

Robustnd ocelova konstruk-
cia, predurcuje jeho pouzitie
pre obvzIast extrémné
podmienky

Vodou chladeny hordk Trojcelustové sklucovadlo

(zvI&$tné prislusenstvo)

Dialkovy ovlddac pre vacsiu
komfortnost obsluhy (zvlast-
né prislusenstvo)

Podavac pridavného drotu
DVR (dodatocné vybavenie)
pre zvaranie s pridavnym
drotom spolu s pohonom a
nastavovacim drziakom

VLASTNOSTI & TECHNICKE UDAJE DVR 50 DVR 50 AVC DVR100 DVR 100 AVC

Obj.c. 85500001 855000 012 855000 001 855000002

OTOCNY STOL DVR 50 DVR 50 AVC DVR100 DVR 100 AVC

Max. zatazenie vo vodorovnej polohe (zvarany diel + sklucovadlo): 50 kg (110 Ibs) 50 kg (110 Ibs) 100 kg (220 Ibs) 100 kg (220 Ibs)

Rozmery: 300 x 300 x 395 mm 300 x 300 x 395 mm 600 x 570 x 695 mm 600 x 570 x 695 mm
(1.8"x11.8" x 15.6") (1.8" x 11.8" x 15.6") (23.6" x 22.4" x 27.4") (23.6" x 22.4" x 27.4")

Vzdialenost taniera od osi otacania: 279 mm (") 279 mm (11") 590 mm (23.2") 590 mm (23.2")

Otocny stol rucne plynulo skldpatelny od 0°do 90° o [} [} [}

Aretdcia pomocou dvoch zaisteni ° [} ) )

Otocny tanier-D vonk.: 300 mm (11.81") 300 mm (11.81") 400 mm (15.75") 400 mm (15.75")

VoIny otvor-D vnlit.: 30 mm (1.18") 30 mm (1.18") 125 mm (4.9") 125 mm (4.9")

Zabudované prepojenie zemnenia na oto¢ny tanier o [} ° )

Zdsuvka pre napojenie privodu zvéracieho prudu a pre napojenie uzemnovacieho kabla @ [} [} [}

Spustaci vypinac pre nastavenie nulovej pozicie a kalibrdcie rychlosti pohybu ° [} [} [}

Konzola drziaku pre montaz priamo na otocny stol (@] @) ([ ] o

Montdzne otvory pre uchytenie na podlahu [ ] [ ] [ ] o

Rozvodnd skrinka pre moznost napojenia privodu zvaracieho pridu ORBIMAT-DVR,

motora oto¢ného stola, spustacieho vypinaca, privodu studeného drétu a dialkového o ° [} [}

ovlddaca OWH BASIC

Prekldpac pre volbu smeru otdcania o [} [} )

DRZIAK-STATIV

Namontovany drziak hordka na konzolu (@] @) [ ] [}

Upevnenie drziaku hordka osobitne na stativ o [} o )

Spodny uchytavaci diel s montdznymi otvormi pre upevnenie na ur¢enom mieste o [} o O

Rozmery trubkového stativu Dvonk. x DIZka: 50 x 1200 mm 50 x 1200 mm 50 x 1200 mm 50 x 1200 mm
(2" x 47.2") (2" x 47.2") (2" x 47.2") (2" x 47.2")

Rozmery osadzovacieho rdmu Dvonk x DIzka: 50 x 800 mm 50 x 800 mm 50 x 800 mm 50 x 800 mm
(2"x 31.5") (2" x 31.5") (2"x 31.5") (2" x 31.5")

Otocné zaistenie osadenia s magnetickym dorazom pre aretaciu zvaracej pozicie ° ° [ ) [ )

Hrubé nastavenie bez potreby pouzitia ndradia pomocou packy, spolu s krizovym kusom @ [} [} [}

Trojsmerovy pohyb suportu pre jemné nastavenie hordka. Linedrny posuv: priblizne 50 mm 2") @ [} [} )

Drziak horéka s gulovym kibom [ (@) [ ] O

STROJNY HORAK DVR 50 DVR 50 AVC DVR100 DVR 100 AVC

Vodou chladeny strojny horak s kablovym zvazkom dizky 4 m (13.12 ft) ° ° [ ) [ )

Pradovy zatazovatel DC: 250 A, AC: 180 A pri 100% ED [ ) ° () ()

Standardnd zostava hordka pre priemer elektrody 2,4 mm (0.09") [ ) () [ ) ()

AVC LINEARNA JEDNOTKA* DVR 50 DVR 50 AVC DVR100 DVR 100 AVC

Nastavitelnd, automaticky riadend dlZka obluka s udrzanim presného odstupu obluka (@] ° (@) ()

Linedrny zdvih: 55 mm (@] [ ) (@) ()

PRI DODANI OBDRZITE DVR 50 AVC DVR100 DVR 100 AVC
Zvéraci otocny stol série DVR (bez sklucovadla) ks 1 1 1 1
Stativ ks 1 1 1 1
Rozvodné skrinka ks 1 1 = =
Strojny hordk s drziakom ks 1 1 1 1
AVC linedrna jednotka ks - 1 - 1
1

Navod na obsluhu a zoznam ndhradnych dielov Sada

@ = Funkcia obsiahnuta O = Funkcia nie je obsiahnutd

Technické udaje st bez zéruky. Neobsahuju Ziadne vlastnosti. Zmeny vyhradené. Platia naSe véeobecné predajné podmienky.
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ORBIMAT 300 CA AVC/OSC ako aj uzmenovaci kabel

pre 300 CA AVC/0SC
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Otocné stoly pre zvaranie

DVR

Vlastnosti, rozsah pouzitia, technické Udaje a obsah dodavky, pozri str. 71.

Nasledovné prislusenstvo je potrebné pre pouzitie oto¢ného zvaracieho
stola, ktoré musite osobitne objednat:

* Kabel privodu zdroja (pozri str. 74)
» Uzemnovaci kabel (pozri str. 74)
» Trojcelustoveé sklucovadlo (pozri str. 74)

ARTIKEL 0BJ.C. HMOTNOST PREPRAVI{A Otocny zvaraci stol DVR 50
STROJA HMOTNOST
KG KG

Otoc¢ny zvaraci stol DVR 50 855000 011 45,000

Otocny zvaraci stol DVR 50 AVC* 855000 012 50,000

Otocny zvaraci stol DVR 100 855000 001 100,000

Otocny zvaraci stol DVR 100 AVC* 855000 002 105,000

* Je mozné pouzit so zdrojom prudu ORBIMAT OM 300 CA AVC/OSC (pozri str. 11).

Vhodné prislusenstvo (zvlastne prislusenstvo):

* Trojcelustové sklucovadlo, pozri str. 74

* Kabel privodu zdroja, pozri str. 74

* Uzemnovaci kdbel, pozri str. 74

* Dialkovy ovldda¢c OWH BASIC, pozri str. 75

* Dialkovy ovldda¢ ORBIMAT, pozri str. 17

* Privod studeného pridavného drotu DVR, pozri str. 75

* Sada-Adaptér-pripojovacieho zvaracieho kabla, pozri str. 87

Otoc¢ny zvdraci stol DVR 100

OTOCNE STOLY PRE ZVARANIE
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Trojcelustové sklucovadlo

4

Rozsah upinania trojcelustového sklucovadla

Uzemnovaci kabel pre zvdraci otocny stol DVR

Obchodné zastupenie pre Slovensku republiku:

Orbitédlne zvaracie systémy a prisluenstvo pre vysokocisté spracovatelské zariadenia

Prislusenstvo pre otocné stoly pre
zvaranie

Trojcelustové sklucovadlo

(;entrické trojcelustoveé sklucovadlo s celustami z tvrdokovu.
Celuste su rovné pre uchytenie trubiek.

Pri dodani obdrzite:

» 1 Trojcelustové sklucovadlo

* 1 Platna pre sklucovadlo

e 1 Montazny kluc¢

* Po1sade otoce resp. navrtavacieho dielu, vnutorného a vonkajsieho stupna
* 1 Sada uchytavacich skrutiek

ROZSAH UPINANIA D1 D2 D3 MAX. D4 MAX. D5 MAX.

[MM] [INCH] [MM] [INCH] [MM] [INCH] [MM] [INCH] [MM] [INCH]
4-90  0.6-354 52-135 2.05-5.31 120-202 4.72-795 60-145 2.36-5.71 130-200 5.12-7.87
5-118  0.20-4.65 62-174 2.44-6.85 145-256 5.71-10.18 77-188 3.03-7.40 160-250 6.30-9.84
10-131 0.39-5.16 78-200 3.07-7.87 172-299 6.77-1.77 90-215 3.54-8.46 190-315 7.48-12.40

Trojcelustové sklucovadlo DVR 50
Trojcelustové sklucovadlo DVR 100
Trojcelustové sklucovadlo DVR 100

ARTIKEL VONKAJSI PRIEMER  PRIEMER VNUTORNEHO OBJ.C. KG
SKLUCOVADLA OTVORU
[MM] [INCH] [MM] [INCH]
Trojcelustové sklu¢ovadlo DVR 50 200,0 7.874 55,0 2.475 890030 050 14,500
Trojcelustoveé skluc¢ovadlo DVR 100 250,0 9.842 76,0 2.992 890030 054 25,700
Trojcelustoveé sklu¢ovadlo DVR 100 3150 12,402 103,0 4.055 890 030 051 44,200
Kabel privodu zdroja
Potrebny pre pripojenie zvaracieho oto¢ného stola DVR.
ARTIKEL DLZKA DLZKA 0BJ.C. KG
[M] [FT]
Privodny kabel pre pripojenie zvdracieho oto¢ného stola DVR 5,0 16.4 890030022 1,170
Uzemnovaci kabel
Potrebny pre pripojenie zvaracieho oto¢ného stola DVR.
ARTIKEL VHODNE PRE DLZKA DLZKA 0BJ.C. KG
ORBIMAT [M] [FT]
Uzemnovaci kabel pre zvaraci oto¢ny stol DVR  165/180/300 5,0 16.4 890030 015 2,500
Uzemnovaci kdbel pre zvaraci oto¢ny stol DVR 300 AVC 50 16.4 890 030 017 2,885

OTOCNE STOLY PRE ZVARANIE
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Dialkovy ovlada¢ OWH BASIC

Pouzitelny so véetkymi oto¢nymi stolmi DVR bez funkcie AVC/OSC.
Pre dodatoc¢né funkcie napr. regulacie AVC/OSC atd. objednajte si prosim
nas dialkovy ovladaé ORBIMAT, pozri str. 17.

Pre este lepsi komfort obsluhy mdzete pripojit tento "OWH BASIC" k zva-
raciemu otocnému stolu DVR. Tento dialkovy ovladac je mozné pripojit
priamo na otocny stdl a pouzit nasledovné standardné funkcie:

.. . Dialkovy ovlada¢ OWH BASIC
» Tlacitko start/stop

* Smer rotacie
e Posuv drotu vpred
e Posuv drotu spat

ARTIKEL DLZKA KABLA DLZKA KABLA 0BJ.C. KG
[M] [INCH]

Dialkovy ovladac OWH BASIC 75 24.6 871050 035 0,368

Privod studeného pridavného drétu DVR

Pre zvaranie so studenym drétom.

MozZnost dodatoéného vybavenia pre vSetky otoéné stoly DVR.
Jednotka pridavného drotu so 4-osovym individualnym nastavenim.
Zmena priemeru drotu na iny priemer je bez potreby naradia.

Pri dodani obdrzite: Podavac drotu DVR 100 (s a bez krytu)

* 1 Motor posuvu

* 1 Jednotka nastavenia drétu
e 2Dyzy s pruznym lankom

e 1 Drziak cievky drotu

* Materidl pre zaistenie

TECHNICKE UDAJE MAX. MNpiSTVO PRIEMER DROTU PRIEMER CIEVKY HMOTNO§T CIEVKY
DROTU DROTU DROTU

[MM/MIN.] [MM1] [INCH] [MM]1  [INCH] [KG] [LBS]
Privod zvéracieho drotu DVR 50/100 1300 0,8/1,0 0.031/0.039 100,0 3.937 1,0 2.2
Privod zvdracieho drotu DVR 100 1300 0,8/1,0 0.031/0.039 300,0 11.81 15,0 33.0

_ _ Jednotka nastavenia s motorom posuvu

ARTIKEL POUZITIE S 0BJ.C. KG
Privod zvdracieho drotu DVR 50 DVR 50* 855050 008
Privod zvdracieho drotu DVR100  DVR 100 (AVC) 855050 005

* Pouzitelné aj s DVR 100

Dalsie prislusenstvo pre orbitdlne zvaranie

« ESG pristroj na brusenie elektrod, pozri str. 79

« ORBmax pristroj pre meranie zbytkového kyslika, pozri str. 83

* Formovacia sada ORBIPURGE, pozri str. 86

* Wolfrdmové elektrody WS2, pozri str. 87

* Hordk a prislusenstvo pre podavanie studeného drotu, pozri str. 89
* Sada-Adaptér-pripojovacieho zvaracieho kdbla, pozri str. 87

OTOCNE STOLY PRE ZVARANIE
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ESG Plus, ESG Plus?

Pristroj na brusenie elektréd

Optimalne riesenie pre precizne a rychle opracovanie zvaracich elektrdéd.
Pre opracovanie, brusenie a skracovanie zvaracich elektrod, ktoré sa pouzivaju pri zvarani na
strojoch metédou WIG/TIG.

Maximalna presnost uhla
vdaka predom nastave-
nému uhlu brusenia pre

Ostrenie elektrédy: 4 rozne
uhly, 6 réznych priemerov
elektrod

Zarovndvanie hrotu
elektrody

Vykonna priru¢na briska na brisenie, zarov-
ndvanie a rezanie zvaracich elektrod.

Jeden pristroj - kompletné opracovanie elektrody:

+ Ostrenie elektrody:

- 4 rdzne uhly

- 6 roéznych priemerov elektrod
+ Zarovnavanie hrotu elektrody
+ Skracovanie elektrody

Pristroj je vybaveny kvalitnym vysokovykonnym
pohonom 230V, resp. 110 V. Pristroj a prislu-
Senstvo st doddvané v robustnych prepravnych
kufrikoch.

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel.+49(0)7731792-0 Fax+49(0)7731792-524 tools@orbitalum.com

vSetky elektrody

Maximdlna presnost uhla vdaka predom nasta-
venému uhlu brusenia pre vsetky elektrody
L.ahké a rychle opracovanie

Idedlna priprava pre orbitdlne zvaranie resp.
ru¢né zvaranie

PozdlZne brusenie pre optimalne zapalenie
obluku a vysokou stabilitou obluku

Pri wolframovej elektréde je zarucend vysoka
zivotnost a pripravenost k zapaleniu obluku
Predovsetkym pre malosériovu pripravu elek-
tréd priamo na stavbe

Kompaktné usporiadanie, optimalna odolnost
a perfektne opakovatelnd presnost brusenia
elektrod

Solidna a funk¢nd konstrukcia

Skracovanie elektrody

]

Vymenitelné brasne kotu-
e, obojstranne potiahnuté
diamantom, pre optimalny
vykon

Precizna kruhovitost brusenia

Pripravok k jednoduchému skracovaniu elek-
trod (zvlastne prislusenstvo)

Externy odsdvac prachu je mozné lahko
prisposobit

Kratky Cas brusenia, vdaka vysokému vykonu
Znizend pracnost, odpada ¢as na pripravu

DODATOCNE VLASTNOSTI ESG PLUS?:

+ Prenosny pristroj na brusenie elektrod s 2

roznymi brasnymi kotuc¢mi. Umoznuje bez akej-
kolvek ndmahy elektrédu nabrusit najprv na
brasnom kotuci s hrubou zrnitostou a dokoncit
brusenie na kotuci s jemnou zrnitostou.
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PRI DODANI OBDRZITE / ROZSAH POUZITIA
Obj.c.

Pristroj na brasenie elektrod

Prepravny kufor

Brusna hlava pre elektrody-@
1,0-16-20-2,4-32-40mm

(0.04"-1/16"- 0.08" - 3/32" -1/8" - 5/32")

Brusna hlava pre uhly

15°-18° - 22,5° - 30° oder 15° - 30° - 45° - 60°

Brusny kotuc s diamantovym potahom Jemna (790 052 487)
Brusny kotuc¢ s diamantovym potahom Strednd (790 052 488)
Brusny kotuc s diamantovym potahom Hruba (790 052 550)
KIu¢ pre vymenu brasneho kotuca

Ndvod na obsluhu a zoznam néhradnych dielov

TECHNICKE UDAJE

Rozmery (s pohonom)

Prikon

Zatazovatel

Otacky (bez zatazenia)
El. privodny kébel (dIZka)

Vibrdcie (EN 28662, diel 1)
Akusticky tlak na pracovisti (bez zatazenia)

Orbitédlne zvaracie systémy a prisluenstvo pre vysokocisté spracovatelské zariadenia

[230 V]

[10V]

k
k
ks
ks
Sada

727

[mm]
[inch]
[W]

[%]
[m*/min]
[m]
[inch]
[m/s?]
[dB (A)]

ESG PLUS
790 052 485 (159/18°/22,5%/30°)
790 052 545 (15°/30°/45°/60°)
790 052 486 (15°/18°/22,5°/30°)
790 052 645 (15/30%/45°/60°)

1

1

1

1

1

ESG PLUS
265 x 350
02.56 x13.78
500

100
30.000

3

118.1

<25

83

Technické Udaje su bez zaruky. Neobsahuju ziadne vlastnosti. Zmeny vyhradené. Platia nase vseobecné predajné podmienky.

80 Obchodné zastupenie pre Slovensku republiku:
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ESG PLUS?

790 052 585 (15°/18°/22,5°/30°)
790 052 546 (15°/30°/45°/60°)
790 052 586 (15°/18°/22,5°/30°)
790 052 646 (15°/30°/45°/60°)
1

1

1

ESG PLUS?
65 x 350
0256 x13.78
500

100

30.000

3

18.1

<25

83
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Pristroj na brusenie elektréod ESG

ESG Plus, ESG Plus?

Vlastnosti, rozsah pouzitia, technické udaje a obsah dodavky, pozri str. 79.

ARTIKEL PREVEDENIE UHOL UKOSU [°] 0BJ.C. HMOTNOST PREPRAVNA
STROJA HMOTNOST ESG Plus
KG KG
ESG Plus 230V,50/60 HzEU  15/18/225/30 790 052 485 1,430 3,560
ESG Plus 110V, 50/60 Hz EU/US 15/18/22,5/30 790052 486 1,430 3,560
ESG Plus 230V,50/60HzEU  15/30/45/60 790 052 545 1,430 3,560
ESG Plus 110V, 50/60 Hz EU/US 15/30/45/60 790 052 645 1,430 3,560
ESG Plus? 230V,50/60HzEU  15/18/22,5/30 790 052 585 1,520 3,825
ESG Plus? 10V, 50/60 Hz EU/US 15/18/22,5/30 790 052 586 1,520 3,825
ESG Plus? 230V,50/60HzEU  15/30/45/60 790 052546 1,520 3,825
ESG Plus? 110V, 50/60 Hz EU/US 15/30/45/60 790 052 646 1,520 3,825

ESG Plus?

Brusny kotuc¢ s diamantovym potahom

Vymenitelné brisne kotuée, obojstranne potiahnuté diamantom, pre
optimalny vykon.

Pri 1,0 a 1,6 mm elektrodach doporucujeme pouzit brisny kotuc¢ s jemnou
zrnitostou. Pri 2,0 mm a 2,4 mm elektrodach so strednou zrnitostou a pri

. . Bruasny kotuc s diamantovym potahom
3,2mm a 4,0 mm s hrubou zrnitostou. / me

ARTIKEL POUZITIES ZRNITOST KOTUC-0 S 0BJ.C. KG
[MM] [INCH] [MM] [INCH]

Brusny kotu¢ s diamantovym potahom ESG 4 Standard 32,00 1.290 1,2 0.047 790052460 0,005

Brusny kotuc s diamantovym potahom ESG Plus, Jemnd 33,50 1319 2,2 0.087 790052487 0,010
ESG Plus?

Brusny kotuc s diamantovym potahom ESG Plus, Strednd 33,50 1319 2,2 0.087 790052488 0,0m
ESG Plus?

Brusny kotu¢ s diamantovym potahom ESG Plus, Hruba 33,50 1319 2,2 0.087 790052550 0,0m
ESG Plus?

Pripravok na skracovanie elektréod

Pre jednoduché skracovanie elektréd.
Pouzitelné do priemeru elektrody 2,4 mm (0.094%).

ARTIKEL NASTAVENIE PRESNA DLZKA 0BJ.C. KG
[MM] [INCH]
Pripravok na skracovanie elektréd pevné* 12,0 0.472 790052513 0,030 Pripravok na skracovanie elektrod
13,0 0.512
15,0 0.591
17,0 0.669

*

Dalsie dlZzky mozné na dotaz.

TECHNIKA PRE OPRACOVANIE ZVARACICH ELEKTROD
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Drziak elektrod s klieStinami

——

Nahradné kliestiny

Drziak na uchytenie na stenu/stol/zverdk

&>

Ochranny kryt proti prachu

- W

Nadstavbovad stprava

Obchodné zastupenie pre Slovensku republiku:

www.orbitalum.com

Orbitédlne zvaracie systémy a prisluenstvo pre vysokocisté spracovatelské zariadenia

Drziak elektréd a uchytavacie kliestiny

Pre opracovanie kratkych elektréd.
Drziak elektrod je dodavany spolu s 1 flexibilnymi klieStinami.

ARTIKEL NASTAVENIE ELEKTRODA-@ 0BJ.C. KG

[MM] [INCH]
Drziak elektrod skliestinami stupnovité 1,0-32 0.039-0.26 790052 457 0,023
Nahradné kliestiny stupnovité 1,0-32 0.039-0.126 790052481 0,002

Drziak na uchytenie na stenu/stdl/zverak

Pre stacionarne nasadenie ESG Plus a ESG Plus?.
Jednoduchd a rychla montdz na stenu, stol alebo zverak.

ARTIKEL 0BJ.C. KG
Drziak na uchytenie na stenu/st6l/zverdk 790 052 483 0,102

Ochranny kryt proti prachu

Pre jednoduché uchytenie na hlavu ESG Plus.

S uchytenim pre odsavacie zariadenie.

Pouzivat pri bruseni elektréod s obsahom prvku thorium.

Je nutné dodrzovat miestne Specifické predpisy, normy a smernice.

ARTIKEL 0BJ.C. KG
Ochranny kryt proti prachu ESG Plus 790 052 496 0,170
Ochranny kryt proti prachu ESG Plus? 790 052 596 0,220

Nadstavbova suprava

Pre jednoduchu montaz na ESG Plus.
Tato sUprava umoznuje sucasné opracovavanie 2 roznymi brusnymi kotucmi.

Obsahom:

e 1brusnej hlavy

e Tbrusny kotu¢ s diamantovym potahom (hrubad zrnitost)
» 1skrutka (M4x34)

* 1 predlzenie hriadelky

ARTIKEL POUZITIES UHOL UKOSU [°] 0BJ.C. KG
Nadstavbova stiprava ESG Plus 15/18/22,5/30 790 052 490 0,160
Nadstavbova stprava ESG Plus 15/30/45/60 790 052 390 0,100

TECHNIKA PRE OPRACOVANIE ZVARACICH ELEKTROD
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ORBmax

Pristroj pre meranie zbytkového kyslika

ORBmMax pristroj pre meranie zbytkového kyslika predstavuje novy milnik pre rychlé a presné
meranie a tym dokonalld dokumentaciu tychto parametrov, sicasne vedie tato metdda
merania k vacsej hospodarnosti a vyssej kvalite.

ORBmax nepotrebuje Ziadny ¢as ohrevu,

P PR ) - L Deym— e
rozpoznava jednotlivé zlozky plynu bezpecne, =
rychlo a presne pocas celého procesu zvdrania o SEEEE T

1 1
e | 4 4
| 1
- || 4 11 . 1
| | 1 |
| ol | |- - d
|
. 1?
11 - L1 i e |
- ' a hmw | bma a8
S Sy S i e -
B —
Vyhodnocovaci = — — =

softvér "02_log" je
stcastou dodavky

Meracim systémom v oblasti zvaracej techniky
sposobom "Optického merania kyslika flouro-
scenciou”, ¢im sa odlisuje od tradi¢nej metédy
merania zirkdniovym senzorom: Nepotrebuje
Ziadny nahrievaci ¢as, bezpecne rozpoznd jed-
notlivé zlozky plynu, rychlo a presne kontrolu-
je pocas celého priebehu zvdrania, zamedzuje
nekontrolovanému vzostupu meranych hodnot
pomocou ozénového obrazu, meranie je mozné
u vSetkych plynnych zmesiach bez potreby
rucného prestavenia pristroja (aj pri formova-
cich plynoch s variabilnou hodnotou obsahu
vodika).

Presné a rychlé detekovanie obsahu kyslika zni-
Zuje ¢as naplnania formovacim plynom. Obsluha
ma dostatocne zabezpeceny zvaraci priebeh a
podstatne skorsi zaciatok zvarania. Dosahuje tym
Usporu pracovného €asu a znizenie mnozstva for-
movacieho plynu. Pristroj ORBmax je bezudrzbo-
vy: v zmysle normy ISO 9001 je plne dostatocna
kalibracia senzoru raz rocne.

Pouzitie je vhodné pri zvarani vyrobnych zariade-
ni v potravindrskom priemysle, vyrobe napojov,
kozmetiky, farmacii a medicinskych pripravkov,
biotechniky, kde sa vyzaduje vysoka kvalita zva-
rov, kde casto podliehaju kontrole predpisanymi
skusobnymi metdédami. Zaznamenadva digitalny
protokol nameranych hodnét s datumom a ¢asom
merania.

V/ spojeni so zvdracim zdrojom pridu ORBIMAT je
dostatocne strazeny cely priebeh zvarania a pri
ndhodnom prekroceni hodnoty obsahu kyslika sa
automaticky zvaranie prerusi.

+ Nie je potrebny Ziadny predohrev

+ Rychly reakcny cas

+ Vysoka presnost merania

+ Meranie zbytkového kyslika pocas zvaracieho
procesu

« Ziadny nekontrolovany ndrast meranej hodnoty
pocas zvaracieho procesu

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel.+49(0)7731792-0 Fax+49(0)7731792-524 tools@orbitalum.com

Rozsiahlé prislusenstvo
spolu s robustnym
tloznym kufrikom

Meranie formovacieho plynu s réznym podie-
lom vodika bez potreby prepinania

Meranie mnozstva zbytkového kyslika vo vset-
kych plynnych zmesiach

Ukladanie nameranych hodnot na SD kartu
Dotykova obrazovka prijemna pre obsluhu
Senzor odolny voci vode a vihku

Vystrazny rezim so signalom (pipanie) a strie-
danim farby obrazovky (zelend/¢ervena)

+ Ochranna trieda IP32
+ Nastavenie hodnoty zvuku vystrahy na

pozadovanu hodnotu a intervalu ukladania
meranych hodnot

Siroky rozsah napajacieho napétia

Softvér pre vyhodnocovanie nameranych
hodnot

Moznost pripojenia priamo na zdroj zvaracieho
pradu ORBIMAT

Bezudrzbovy senzor

Vzhladom prijemny a kompaktny dizajn
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Pristroj pre meranie zbytkového kyslika

ORBmax

Vlastnosti, pozri str. 83.

TECHNICKE UDAJE ORBMAX
Rozmery (dIx$xv) 215% 200 x 74 mm
8.46" x 7.87"x 2.91"
Hmotnost, ca. 2 kg
ORBmax - - il
Ochranna trieda pristroja P32
Ochrannd trieda Ulozného kufrika IP67
Napajacie napdtie AC100 - 240V, 50 - 60 Hz
Rozsah merania 1-999 ppm
PRI DODAN{ OBDRZITE + 1 0RBmax pristroj pre meranie zbytkového kyslika

« 1Ulozny prepravny kufrik

Sada sietového privodného kabla 100 - 240 VAC /12 VDC
Meracia hadicka (so Spickou a filtrom)

SD karta spolu so softvérom pre PC- "02_log"

+ 1Interface prepojovaci kabel ORBmax/ORBIMAT CA

+ 1Interface prepojovaci kabel ORBmax/ORBIMAT SW

+ 2 Rezervné sady filtrov

* 1Ndvod na obsluhu

1
1
1
1
1
1

Spolu s praktickym ochrannym krytom

ARTIKEL PREVEDENIE 0BJ.C. HMOTNOST PREPRAVNA
STROJA HMOTNOST
KG KG
ORBmax 100 - 240V, 50/60 Hz 882000002 2,000 4,775
- Spotrebny materiadl pre ORBmax

Vsetky diely su obsiahnuté v dodavke ORBmax.

1 ARTIKEL 0BJ.C. KG
"""‘ Meracia hadicka obsahuije: 882050 006 0,081
- * T Hadicku*
« 1Filter pre ochranu pred necistotami senzora Cidla kyslika
+ 1 Meracia Spicka

Meracia hadicka (jednotlivé diely) - M sl

Hadicka* 882012010 0,050
Filter 882020 003 0,021
Sada filtracnych vloziek (balenie po 5 kusov) 882030002 0,003
Meracia $picka 882012 011 0,004
Hadicovd spojka 882012 012 0,001

* Priobjednévani prosim udajte pozadovanu dlzku hadicky v metroch.

ZVLASTNE PRISLUSENSTVO PRE ORBITALNU ZVARACIU TECHNIKU
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Jram.

Kladieme velky déraz na
bezpecnu obsluhu nasich
strojov - td ma pre nas naj-
vysSiu prioritu.

Preto doporucujeme absol-
vovat Skolenie za ucelom
naucenia sa spravne a bez-
pecne obsluhovat nase stro-
je, aby sa uz predtym vylu-
Cilo nebezpecie a predislo
moznym urazom.

3

Ak chcete vediet viac o naSsom
Skoliacom programe, alebo chce-
te informaciu a najblizSom termi-
ne Skolenia, obratte sa prosim na
nas sSkoliaci tym na tel.¢.:

+49 (0) 77 31 792-200

alebo poslite E-mail na:

training@itw-ocw.com

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel.+49(0)7731792-0 Fax+49(0)7731792-524 tools@orbitalum.com ABRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING
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DalSie prisluSenstvo pre orbitdlnu
zvaraciu techniku

Formovacia sada ORBIPURGE

Komplet s teflénovou hadickou a rychlospojkami.

Formovacia sada ORBIPURGE je pre vnutorné priemery 12 - 110 mm (0.472"
- 4.331") a obsahuje vsetky diely pre rychlé a u¢inné vnutorné formovanie
pri orbitalnom zvarani.

Formovacie zatky pre vacsie priemery je mozné dodat osobitne.

* Vhodné pre vsetky dostupné formovacie plyny

» Ro6zne formovacie zatky sa presne prispdsobuju vnutornému priemeru
trubky a tak zarucuju utesnenu plochu.

» Kompletna sada sa dodava v pevnom plastovom kufriku

* V Standardnom rozsahu dodavky su po 2 kusy formovacich zatok pre
kazdy rozsah priemerov, teflonova hadicka a sada rychlospojok

* Je obzvlast vhodna predovsetkym pre vysoké naroky istoty formovacieho
priestoru a je idedlnym doplnkom k nasmu pristroju pre meranie zbytko-
vého kyslika ORBmax (pozri str. 83)

e SU dodavané spolu so samosvornymi rychlospojkami, ktoré umoznuju
spojenie a rozpojenie plynovej hadicky

Formovacia sada ORBIPURGE

‘ Nahradné vyfuky ochranného plynu k formovacim zatkam ORBIPURGE:
Vhodné pre vSetky formovacie zatky ORBIPURGE.

ARTIKEL 0BJ.C. KG
Nahradné vyfuky ochranného plynu Formovacia sada ORBIPURGE 881000 001 3,150
Nahradné vyfuky ochranného plynu k ORBIPURGE 3/8" 881020014 0,030
Nahradné vyfuky ochranného plynu k ORBIPURGE M5 881020 015 0,005
Formovacia zatka par pre Dvnut. 114 - 130 mm (4.488" - 5.118"), 3/8" 881050 030 0,220
Formovacia zatka par pre Dvnut. 121 - 142 mm (4.764" - 5.591"), 3/8" 881050 031 0,230
Formovacia zatka par pre Dvnut. 148 - 162 mm (5.827" - 6.378"), 3/8" 881050 032 0,250

Uzemnovaci kabel

Pre pozitie v kombinacii so vSetkymi zdrojmi zvaracieho prudu ORBIMAT

série.
ARTIKEL DLZKA DLZKA 0BJ.C. KG
[M] [FT]
Uzemiovaci kabel pre zdroje pridu ORBIMAT 165/180/300 5,0 16.4 811050 005 2,400
Uzemnovaci kabel pre zdroje prudu ORBIMAT 300 CA AVC/0SC 50 16.4 812050 046 2,850
Uzemnovaci kabel
3 PredlZzovaci kablovy zvazok
/"/’ Vhodné pre vsSetky zvaracie hlavy od Orbitalum, s vynimkou prevedenia
( . AVC/OSC série kliesti ORBIWELD TP.
o

i I Dalsie dIzky na dotaz.

ARTIKEL DLZKA DLZKA OBJ.C. KG
[M] [FT]
PredlZovaci kéblovy zvazok 5 m (16 ft) 5 16 871050 011 7,600
Predizovaci kablovy zvazok Predizovaci kablovy zvazok 10 m (32 ft) 10 32 871050012 14,600

Predlzovaci kablovy zvazok 15 m (49 ft) 15 49 871050 013 22,000
Predlzovaci kablovy zvazok 20 m (64 ft) 20 64 871050016 28,700

ZVLASTNE PRISLUSENSTVO PRE ORBITALNU ZVARACIU TECHNIKU
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S
Dvojity redukény ventil H
S 2 nastavovacimi prietokomermi s moznostou pripojenia plynu na zvaranie |
a formovanie. A - L
I
TECHNICKE UDAJE ARGON/VODIK ARGON !
Max. vstupny tlak 200 bar 230 bar
Zobrazenie prietoku do 50 L/min. do 30 L/min. Dvoiity redukény ventil
Pripojka na flasu W21,84/14" LH W21,81/14" n v
Pripojka hadice G3/8LH G1/4
ARTIKEL PREVEDENIE 0BJ.C. KG
Dvojity redukeny ventil Argén 888000 001 1,850
Dvojity redukény ventil Argon/Vodik 888000 002 1,870
Nahradné tesnenia pre dvojity redukény ventil 888000 005 0,002

Redukcny ventil na "argén”

Pre HX 16P, pozri str. 50.

Redukény ventil na "argon”
Wolframové elektrédy WS2

WS elektrody sa pouzivaju pre zvaranie jednosmernym a striedavym
pridom a su plnohodnotnou nahradou za elektrody WT.

Vyhody:

* vysoka bezpecnost zapalovania
* maly opal

* dlha Zivotnost

* vysoka akost obluku

Wolframové elektrody WS2

Obsah: 10 kusov, dlzka: 175 mm (6.890").
Zlozenie: WS2 = vzacné zeminy (zmesky oxidov).
Farebné oznacenie: tyrkysové.

ARTIKEL ELEKTRODA-§  ELEKTRODA-@  OBJ.C. KG

[MM] [INCH]
Wolfrémové elektrody WS2 10 0.039 826004 018 0,006
Wolfrémové elektrody WS2 16 0.063 826004 019 0,010
Wolfrémové elektrody WS2 24 0.094 826004020 0,018

Sada-Adaptér-pripojovacieho zvaracieho kabla

Jednoduché, bezpecné, robustné a dlhotrvajuce.

Pre pouzitie so starsSimi zdrojmi zvaracieho prudu od Orbitalum a zvaracimi
hlavami so zelenymi Superior pripojkami. Nové modely su vybavené s DIN-
SE-kompatibilnymi pripojkami.

Sada-Adaptér-pripojovacieho zvaracieho kabla

ARTIKEL 0BJ.C. KG
Sada-Adaptér- pripojovacieho kdbla pre zasuvku & zastrcku 850 030 004
Sada-Adaptér- pripojovacieho kabla pre zéstrcku 850030 002
Sada-Adaptér-pripojovacieho kdbla pre zasuvku 850030003

ZVLASTNE PRISLUSENSTVO PRE ORBITALNU ZVARACIU TECHNIKU
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Rucné zvéracie horaky WIG pre ORBIMAT

Obchodné zastupenie pre Slovensku republiku:

Orbitédlne zvaracie systémy a prisluenstvo pre vysokocisté spracovatelské zariadenia

Rucné zvaracie horaky WIG pre ORBIMAT

Vykonny zvaraci hordk WIG pre zdroje prudu od Orbitalum pre ruc¢né zva-
ranie a stehovanie. Vodou chladeny ruc¢ny hordk ma optimalny odvod tepla
s vysokou zivotnostou. Vdaka vhodnému tvaru, pruznému hadicovému
zvazku a spinaca umiestneného v rukovati poskytuje ruc¢ny horak optimalny
uzivatelsky komfort.

Spolu s plechovym prepravnym kufrom a sady spotrebnych dielov.
Vlastnosti:

* Vodou chladeny DC 250 A, AC 200 A

» Kablovy zvazok Superflex

* Ohybné telo hordka

* Ergonomicka rukovat

Pri dodani obdrzite:

* 1T WIG ruc¢ny zvaraci horak

e 1 Prepravny kufor

* Sada spotrebnych dielov pre horak

Nasledovné prislusenstvo je potrebné pre pouzitie ru¢ného zvaracieho
horaku WIG, ktoré musite osobitne objednat:

* Uzemnovaci kdbel, pozri str. 86

ARTIKEL KABLOVY KABLOVY 0BJ.C. HMOTNOST PREPRAVNA
ZVAZOK ZVAZOK STROJA HMOTNOST
[M] [FT] KG KG

Rucné zvaracie horaky WIG pre ORBIMAT 4,0 13.0 890013010 2,425 6,405

ZVLASTNE PRISLUSENSTVO PRE ORBITALNU ZVARACIU TECHNIKU
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Hordk a prislusenstvo pre podavanie studeného drotu

PRISLUSENSTVO
Obrézok

VHODNY PRE:

TP 250

TP 400 KD4-100

TP 400 KD3-62 (AVC/0SC)
TP 600 (AVC/0SC)

TP 1000 (AVC/0SC)

P16

P16 AVC

P20

WIG - ru¢ny horak

DVR - otocny stol (Standard)
DVR - otocny stol (jumbo)

PRISLUSENSTVO
Obrézok

Prevedenie

VHODNY PRE:

TP 250

TP 400 KD4-100
TP 400 KD3-62 (AVC/0SC)
TP 600 (AVC/0SC)
TP 1000 (AVC/0SC)
P16

P16 AVC

P20

WIG - ru¢ny horak
DVR - otocny stol

PRISLUSENSTVO
Obrazok

VHODNY PRE:

TP 250

TP 400 KD4-100

TP 400 KD3-62 (AVC/0SC)
TP 600 (AVC/0SC)

TP 1000 (AVC/0SC)

P16

P16 AVC

P20

WIG - ru¢ny horak

DVR - otocny stol (Standard)
DVR - oto¢ny stol (jumbo)

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel.+49(0)7731792-0 Fax+49(0)7731792-524 tools@orbitalum.com

KLIESTINA ELEKTRODY KLIESTINA PRITLACNEHO KUSA 1ZOLATORY HORAKA
—— =
=
" g
0BJ.C. KG 0BJ.C. KG 0BJ.C. KG
811020 018 0,001 811013 001 0,001
812 020 024 0,002
812005 002 0,003
812 020 024 0,002 GBS oty
831001058 0,010 - - 831001007 0,005
812020 024 0,002 812020059 0,005 812020060 0,002
890 020 039 0,005 890020 046 0,009 890020 041 0,002
- - - - 812 020 065 0,012
PRUZNE LANKA

TP - pruzné lanko TP - pruzné lanko Predné pruzné lanko (dlhy) Zadné pruzné lanko (kratky)
0,8 mm (0.031") 1,0mm /1,2 mm (0.039" / 0.047") 0,8 mm (0.031") 0,8 mm (0.031")

0BJ.C. KG 0BJ.C. KG 0BJ.C. KG 0BJ.C. KG

811020 030 0,074 811002 006
812 020 041 0,009 811002005 0,009 : ) )
831001022 0,005 831001015 0,005
) ) ) 832001010 0,005 832001011 0,010
890 020 055 0,020 890020 056 0,020 - - - -
HF - SPIRALA TESNENIE HORAKA PLYNOVE DYZY PLYNOVE HLAVY
V. i
L2 - &8
0BJ.C. KG 0BJ.C. KG 0BJ.C. KG 0BJ.C. KG
831001027 0,003 811005020 0,003 811020 017 0,004 811020016 0,004
811050 011 0,002
812 020 023 0,010 812020022 0,010
831001027 0,003
811050 011 0,002 831001060 0,020 831001161 0,009
831001027 0,003
= = 812 020 023 0,010 812020022 0,010
= = = = 812 020 023 0,010 812020022 0,010
= - = = 812020 064 0,039 812020 063 0,048

ZVLASTNE PRISLUSENSTVO PRE ORBITALNU ZVARACIU TECHNIKU
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PRISLUSENSTVO DYZY PRE PODAVACI DROT
Obrdazok ' E j—
. g -

Prevedenie Dyza Dyza Spitka dyzy podavacieho drotu- Spitka dyzy podavacieho drotu-

pre poddvaci drot-@ 0,8 mm (0.031") pre poddvaci drot-@ 1,0 mm (0.039") 0,8 mm (0.031") @1,0 mm (0.039")
VHODNY PRE: 0BJ.C. KG 0BJ.C. KG 0BJ.C. KG 0BJ.C. KG
TP 250 811018 010 0,004 81101801 - - - - -
TP 400 KD4-100
TP 400 KD3-62 (AVC/0SC)
TP 600 (AVC/0SC) 812 018 045 0,002 812018 046 0,002 812018 050 - 812 018 051 -
TP 1000 (AVC/0SC)
P16 831001031 0,020 831001039 0,005
P16 AVC 831018 051 0,003
P20 832001012 0,020 - - ) : - :
WIG - ru¢ny horak - -
DVR - oto¢ny stol 855018 003 - 855018 004 - 812018 050 - 812 018 051 =

90
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To najlepsie z jednej ruky v oblasti techniky pre rezanie,
ukosovanie a orbitdlne zvaranie trubiek

Uz viac ako 40 rokov volia vyrobcovia zariadeni Standardné rozhodnutia v ob-
lasti pripravy koncov trubiek Orbitalum Tools, ktora je veducou firmou na trhu.
Orbitalum Tools GmbH (Singen, Deutschland) a E.H. Wachs (Lincolnshire, lllino-
is, USA) vytvaraju spolo¢nu skupinu "ITW Orbital Cutting & Welding” (skratene:
ITW OCW), obchodné oddelenie US-amerického priemyselnéko koncernu ITW.

Orbitalum Tools pritom vedie v celosvetovej ponuke kompletnych rieseni v
priemyselnej predvyrobe, instalacii a Udrzbe potrubnych systémov - od reza-
nia trubiek cez pripravu trubiek pre zvaranie az po orbitalne zvaranie v oblasti
spracovatelského priemyslu a vystavby zariadeni.

E.H. WACHS sa so svojimi vysokocenenymi, skoro neznicitelnymi, prenosny-
mi a pre obsluhu priaznivo prispdésobenymi strojmi pre rezanie a Ukosovanie
trubiek etabloval v mnohych odvetviach: v priemysle pre tazbu ropy a plynu, v
chemickom priemysle, pri vystavbe dialkovych potrubi a taktiez lodi - v pred-
vyrobe, pri udrzbe, pri opravach a likvidacii zariadeni.

ITW (lllinois Tool Works), s hlavnym sidlom v Glenview, lllinois/USA, je US-ame-
ricka spolo¢nost "Fortune 200" kotovana na burze a celosvetovo aktivny vy-
robca spotrebnych materidlov, Specidlnych zariadeni a taktiez ponuka pribuzné
servisné sluzby. ITW Orbital Cutting & Welding je organizac¢ne zaclenena ku
skupine ITW Welding Group, ktord so zvaracimi zariadeniami (napr. MILLER
ELECTRIC, HOBART BROTHERS) patri do celosvetovej veducej pozicie.

S nami ako partnermi pracujete nielen s firmou, ktora je veduca v obore pre-
nosnych strojov pre opracovanie trubiek a orbitalnych zvaracich systémov,
kooperujete taktiez s ITW veducou firmou na trhu naro¢nych a do buducna
orientovanych zvaracich technologii.

Skupina ITW Orbital Cutting & Welding predstavuje celosveto-
vo najlepsie a najhospodarnejsSie technoldgie tykajuce sa orbi-
tadlneho rezania a zvarania.

Ako ITW OCW ponukame jedine¢ny sortiment vyrobkov, celosvetovu tech-
nickl podporu a taktiez siet distributorov az po miestnu Uroven. Partner-
stvo s ITW OCW zahfna:

¢ Uzndvanu spickovu techniku, kompetentnych partnerov pre jednania

* Rychle, komplexné dodacie sluzby

* Spolahlivy servis vyrobkov

* Velké skladovacie zasoby aj na miestnej Urovni

* Velké mnozstvo originalnych ndhradnych dielov a spotrebnych materialov

e Strategicky optimalne umiestnené distribuc¢né centrad, centra servisu a
prendajmu

¢ Vynikajucich technikov vyskolenych a certifikovanych v zavode

+ Skolenia pre ziskanie praxe u nds vo vyrobnom zadvode alebo u vas

» Certifikovany podnik

ITW Orbital Cutting & Welding zarucuje vynikajlce vyrobné riesenia od fi-
riem Orbitalum a E.H. WACHS. V kombinacii s vynikajucou ponukou servisu
a poradenstva je ITW OCW poprednym dodavatelom strojov a nastrojov
pre rezanie, Ukosovanie a zvaranie - vSetko z jedného miesta.

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel.+49(0)7731792-0 Fax+49(0)7731792-524 tools@orbitalum.com

Likvidacia odpadov -
Ochrana Zivotného prostredia

Likvidacia elektrood-

padov
[ ] (podla smernice 2012/19/EU)
Elektrické-elektronické zariadenia, oznacené
vysSie uvedenym symbolom sa nesmu podla
smernice EU likvidovat spolu s komunélnym
odpadom. Aktivnym vyuZivanim ponukanych sys-
témov pre vratenie a zber prispievate k recykldcii
a ku zuzitkovaniu elektrickych a elektronickych
zariadeni. Staré elektrické a elektronické zariade-
nia obsahuju suciastky, ktoré su podla smernice
EU potrebné spracovdvat selektivne. Oddeleny
zber a selektivné spracovanie su zakladom pre
ekologicku likvidaciu a ochranu fudského zdravia.

Zariadenia a stroje zakupené od nas po 13. augus-

te 2005, budu odborne zlikvidované potom, ¢o
ndm ich (pre nds bezplatne) dorucite. Pri starsich
zariadeniach, ktoré z dovodov znecistenia pocas
prevddzky predstavuju riziko pre ludské zdravie a
bezpecnost, moze byt spatny odber odmietnu-
ty. Za likvidaciu starych zariadenf, ktoré boli
uvedené do obehu pred 13. augustom 2005 je
zodpovedny uzivatel. Obratte sa prosim za tymto
Ucelom na odborne spdsobill firmu, zaoberaju-
cou sa likvidaciou odpadov, vo vasej blizkosti.

Nase zariadenia a stroje nesmu byt likvidované
prostrednictvom miest pre likvidaciu komunalneho
odpadu, pretoze sa pouzivaju vylucne v oblasti
priemyslu.

Vratenie akumulatorov
(<]

Niektoré nase zariadenia st pohanané aku-
muldtormi. Akumuldtory a batérie oznacené
vy$Sie uvedenym symbolom sa podla smernice
EU- 2006/66/EG nesmd likvidovat spolu s
komundlnym odpadom. Na akumuldtoroch
obsahujucich nebezpecny odpad je chemicka
znacka obsiahnutého tazkého kovu, uvedeného
pod znackou smetného kosa:

Cd = Kadmium
Hg = Ortut
Pb = Olovo

Pre Slovensko plati: Koncovy spotrebitel je povinny
vratit nefunkcné, poskodené alebo spotrebované
batérie distributorovi, alebo do zberného miesta na
to urceného.
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worldwide | sales + service

EUROPE

NORTH AMERICA
USA

E.H. Wachs

600 Knightsbridge Parkway
Lincolnshire, IL 60069

USA

Tel. +1847 537 8800

Fax +1 847 520 1147

Toll Free 800 323 8185

NORTHEAST

Sales, Service & Rental Center

E.H. Wachs

1001 Lower Landing Road, Suite 208
Blackwood, New Jersey 08012

USA

Tel. +1 856 579 8747

Fax +1856 579 8748

SOUTHEAST

Sales, Service & Rental Center
E.H. Wachs

171 Johns Road, Unit A

Greer, South Carolina 29650
USA

Tel. +1864 655 4771

Fax +1864 655 4772

WEST COAST

Sales, Service & Rental Center
E.H. Wachs

5130 Fulton Drive, Unit J
Fairfield, California 94534
USA

Tel. +1 707 439 3763

Fax +1 707 439 3766

GULF COAST

Sales, Service & Rental Center
E.H. Wachs

2220 South Philippe Avenue
Gonzales, LA 70737

USA

Tel. +1225 644 7780

Fax +1225 644 7785

HOUSTON SOUTH

Sales, Service & Rental Center
E.H. Wachs

3327 Daisy Street

Pasadena, Texas 77505

USA

Tel. +1713 983 0784

Fax +1713 983 0703

CANADA

Wachs Canada Ltd

Eastern Canada Sales, Service & Rental Center
1250 Journey's End Circle, Unit 5
Newmarket, Ontario L3Y 0B9

Canada

Tel. +1905 830 8888

Fax +1905 830 6050

Toll Free: 888 785 2000

Wachs Canada Ltd

Western Canada Sales, Service & Rental Center
541182 Ave NW

Edmonton, Alberta T6B 2J6

Canada

Tel. +1780 469 6402

Fax +1780 463 0654

GERMANY

Orbitalum Tools GmbH
Josef-Schuettler-Str. 17
78224 Singen

Germany

Tel. +49 (0) 77 31-792 0
Fax +49 (0) 77 31- 792 500

UNITED KINGDOM

Wachs UK

UK Sales, Rental & Service Centre
Units 4 & 5 Navigation Park

Road One, Winsford Industrial Estate
Winsford, Cheshire CW7 3 RL

United Kingdom

Tel. +44 (0) 1606 861423

Toll Free 800 6614235 Fax +44 (0) 1606 556 364
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ASIA
CHINA

Orbitalum Tools

New Caohejing International
Business Centre

Room 2801-B, Building B

No 391 Gui Ping Road
Shanghai 200052

China

Tel. +86 (0) 2152 30 37-51
Fax +86 (0) 2152 30 37-58

INDIA

ITW India Pvt. Ltd

Sr.no. 234/235 & 245

Plot no. 8, Gala #7

Indialand Global Industrial Park
Hinjawadi-Phase-1

Tal-Mulshi, Pune 411057

India

Tel. +91(0) 20 32 00 25 39
Mob. +91(0) 9100 99 4578

AFRICA & MIDDLE EAST
UNITED ARAB EMIRATES

Wachs Middle East & Africa Operations

PO Box 262543

Free Zone South FZS 5, AC06

Jebel Ali Free Zone (South-5), Dubai
United Arab Emirates

Tel. +9714 88 65 211

Fax +9714 88 65 212
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A brand of
ITW Orbital Cutting
& Welding
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